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िवभाग का िवजन 

िवभाग, समाज की बदलती जŝरतो ंको पूरा करने के िलए, िशƗा मŐ तकनीकी दƗता के िवकास और हˑांतरण, असैिनक 
अिभयंũण के Ɨेũ मŐ उिचत कौशल, उȨमशीलता और अनुसंधान Ůदान करने के िलए एक मंच के ŝप मŐ कायŊ करने का Ůयास 
करेगा। 
 

िवभाग का िमशन 

1. कौशल िवकास से लेकर अनुसंधान ˑर तक मॉǰूलर कायŊŢम Ůदान करना । 
2. असैिनक अिभयंũण के Ɨेũ मŐ नवीन अȑाधुिनक ŮौȨोिगकी मŐ तकनीकी िशƗा और ŮिशƗण Ůदान करना। 
3. योजनाबȠ तरीके से सेिमनार/कायŊशाला/अʙकािलक पाǬŢम आयोिजत करके ǒान और सूचना का Ůसार करना। 
4. Ťामीण समाज, उȨोग पेशेवरो,ं अनुसंधान सं̾थानो ंऔर असैिनक अिभयंũणके Ɨेũ मŐ उǄ िशƗा के िलए िवˑार सेवाएं Ůदान 

करना। 
5. सतत सामािजक िवकास और समाज की बदलती जŝरतो ंके िलए पाǬŢम िवकास, ŮिशƗण और अनुसंधान के Ɨेũ मŐ उȨोग, 

शैिƗक और अनुसंधान संगठनो ंऔर पूवŊ छाũो ंके साथ बातचीत करना। 
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कायŊŢम िशƗा उȞेʴ (पीईओ) 

असैिनक अिभयंũण˘ातक कायŊŢम के शैिƗक उȞेʴ ˘ातको ंको ˘ातक होने के कुछ वषŘ के भीतर िनɻिलİखत लƙ Ůाɑ करने मŐ 
सƗम बनाना है। असैिनक अिभयंũणकायŊŢम के ˘ातक 

पीईओ 1: रा Ō̓  के िवकास मŐ योगदान देना, देश मŐ िवʷˑरीय बुिनयादी ढांचे के समयबȠ िनमाŊण को सƗम बनाना और Ťामीण और 
शहरी िवकास के िलए ̾थायी समाधान Ůदान करना। 

पीईओ 2: अपनी ˘ातक िडŤी को बढ़ाने और अपने कįरयर को आगे बढ़ाने के िलए ʩावसाियक िवकास का Ůयास करŐ । 

पीईओ 3: ŮितबȠता ŮदिशŊत करŐ ; अपनी ʩावसाियक और ʩİƅगत Ɨमताओ ंको बढ़ाने के िलए आजीवन सीखने और िनरंतर सुधार 
मŐ संलư रहŐ। 

पीईओ 4: वैिʷक सामािजक आवʴकताओ ंको पूरा करने के िलए Ůासंिगक डोमेन मŐ आजीवन सीखने मŐ भाग लेना। 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) 

इंजीिनयįरंग ǒान: जिटल इंजीिनयįरंग सम˟ाओ ंके समाधान के िलए गिणत, िवǒान, इंजीिनयįरंग मूल िसȠांतो ंऔर िविनमाŊण/वेİʒंग 
िवशेषǒता के ǒान को लागू करŐ। 

सम˟ा िवʶेषण: गिणत, Ůाकृितक िवǒान और इंजीिनयįरंग िवǒान के Ůथम िसȠांतो ंका उपयोग करके Ůमािणत िनʺषŊ तक पŠँचते 
Šए जिटल असैिनक अिभयंũणसम˟ाओ ंकी पहचान करना, सूũीकरण करना, सािहȑ पर शोध करना और उनका िवʶेषण करना। 

समाधानो ं का िडजाइन/िवकास: जिटल असैिनक अिभयंũणसम˟ाओ ं या ŮिŢयाओ ं के िलए समाधानो ं का िडजाइन करना जो 
सावŊजिनक ˢा˖ और सुरƗा, सांˋृितक, सामािजक और पयाŊवरणीय िवचारो ंके िलए उिचत िवचार के साथ िनिदŊʼ आवʴकताओं 
को पूरा करते हो।ं 

जिटल सम˟ाओ ंकी जांच करना: वैध िनʺषŊ Ůदान करने के िलए Ůयोगो ंकी िडजाइन, डेटा का िवʶेषण और ʩाƥा, तथा सूचना 
के संʶेषण सिहत अनुसंधान-आधाįरत ǒान और अनुसंधान िविधयो ंका उपयोग करके जिटल िनमाŊण सम˟ाओ ंकी जांच करना। 

आधुिनक उपकरण का उपयोग: सीमाओ ंकी समझ के साथ िविभɄ असैिनक अिभयंũणसम˟ाओ ंके मॉडिलंग के िलए उपयुƅ 
तकनीको,ं संसाधनो,ं इंजीिनयįरंग और आईटी उपकरणो ंको लागू करना। 

इंजीिनयर और समाज: ʩावसाियक इंजीिनयįरंग अɷास से संबंिधत सामािजक, ˢा˖, सुरƗा, कानूनी और सांˋृितक मुȞो ंऔर 
पįरणामी िजʃेदाįरयो ंका आकलन करने के िलए Ůासंिगक ǒान से Ůाɑ तकŊ  को लागू करना। 

पयाŊवरण और İ̾थरता : सामािजक और पयाŊवरणीय संदभŘ मŐ ʩावसाियक इंजीिनयįरंग समाधानो ंके Ůभाव को समझना, तथा सतत 
िवकास के ǒान और आवʴकता को ŮदिशŊत करना। 

नैितकता: नैितक िसȠांतो ं को लागू करŐ  और पेशेवर नैितकता और असैिनक अिभयंũणअɷास के दाियȕो ं और मानदंडो ं के Ůित 
ŮितबȠ रहŐ। 

ʩİƅगत और टीम वकŊ  : एक ʩİƅ के ŝप मŐ, तथा िविवध टीमो ंमŐ सद˟ या नेता के ŝप मŐ, तथा बŠिवषयक सेिटंƺ मŐ Ůभावी 
ढंग से कायŊ करना। 

संचार: इंजीिनयįरंग समुदाय और समाज के साथ जिटल असैिनक अिभयंũणगितिविधयो ंपर Ůभावी ढंग से संवाद करना, जैसे िक Ůभावी 
įरपोटŊ और िडजाइन दˑावेज को समझने और िलखने मŐ सƗम होना, Ůभावी Ůˑुितयाँ देना और ˙ʼ िनदőश देना और Ůाɑ करना। 

पįरयोजना Ůबंधन और िवȅ : असैिनक अिभयंũणऔर Ůबंधन िसȠांतो ंके ǒान और समझ का ŮदशŊन करना तथा इɎŐ अपने काम 
मŐ, एक टीम के सद˟ और नेता के ŝप मŐ, पįरयोजनाओ ंके Ůबंधन के िलए और बŠ-िवषयक वातावरण मŐ लागू करना। 

आजीवन िशƗा: तकनीकी पįरवतŊन के ʩापक संदभŊ मŐ ˢतंũ और आजीवन िशƗा की आवʴकता को पहचानŐ, और उसमŐ संलư 
होने की तैयारी और Ɨमता रखŐ। उǄ िशƗा के िलए Ůितयोगी परीƗाओ ंमŐ भाग लŐ और सफल हो।ं 
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कायŊŢम िविशʼ पįरणाम (पीएसओ) 

की Ɨमता रखने वाले ˘ातक , संबȠ इंजीिनयįरंग धाराओ ंके साथ-साथ असैिनक अिभयंũणसे संबंिधत इंजीिनयįरंग सम˟ाओ ंका 
िवʶेषण और समाधान करना। ̆ ातक तकनीकी जानकारी और Ůबंधकीय कौशल Ůदान करके रा Ō̓  िनमाŊण मŐ सƗम होगें और टेƋोŢेट 
और उȨमी बनŐगे। ˘ातक िविभɄ उभरते Ɨेũो ंमŐ नई अवधारणाएँ िवकिसत करने और उɄत शोध करने मŐ सƗम होगें। 
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     िशƗण योजना 
 

सेमेːर-Ůथम 
Ţ. सं. कोड संƥा िवषय नाम एल टी पी घंटे. Ţेिडट 

1 बीएसएमए-401 इंजीिनयįरंग गिणत I 3 1 0 4 4 
2 बीएससीएच-401 अनुŮयुƅ रसायन िवǒान 3 1 0 4 4 
3 ईएसएमई-401 मैकेिनकल इंजीिनयįरंग के तȕ 2 1 0 3 3 
4 ईएसएमई-402 कायŊशाला ŮौȨोिगकी और अɷास 1 0 0 1 1 
5 एचएसएमसी-401 अंŤेजी संचार और सॉɝ İˋʤ 1 0 0 1 1 
6 बीएससीएच-402 अनुŮयुƅ रसायन िवǒान Ůयोगशाला 0 0 2 2 1 
7 ईएसएमई-403 मैकेिनकल इंजीिनयįरंग लैब के तȕ 0 0 2 2 1 
8 ईएसएमई-404 इंजीिनयįरंग डŌ ाइंग 0 0 4 4 2 
9 ईएसएमई-405 कायŊशाला ŮौȨोिगकी और अɷास 

Ůयोगशाला 
0 0 4 4 2 

10 एचएसएमसी-402 अंŤेजी संचार और सॉɝ İˋʤ लैब 0 0 2 2 1 
11 एमसीसीएच-401 पयाŊवरण अȯयन 3 0 0 3 0 

  कुल 13 3 14 30 20 
सेमेːर िȪतीय - ए 

Ţ. सं. कोड संƥा िवषय नाम एल टी पी घंटे. Ţेिडट 
1 बीएसएमए-402 इंजीिनयįरंग गिणत II 3 1 0 4 4 
2 बीएसपीएच-401 अनुŮयुƅ भौितकी 3 1 0 4 4 
3 ईएसईई-401 िवद्युत इंजीिनयįरंग के तȕ 2 1 0 3 3 
4 ईएससीएस-401 कंɗूटर इंजीिनयįरंग के तȕ 2 0 0 2 2 
5 ईएसईसी-401 इलेƃŌ ॉिनƛ इंजीिनयįरंग के तȕ 2 0 0 2 2 
6 बीएसपीएच-402 अनुŮयुƅ भौितकी Ůयोगशाला 0 0 2 2 1 
7 ईएसईई-402 इलेİƃŌ कल इंजीिनयįरंग लैब के तȕ 0 0 2 2 1 
8 ईएससीएस-402 कंɗूटर इंजीिनयįरंग लैब के तȕ 0 0 4 4 2 
9 ईएसईसी-402 इलेƃŌ ॉिनƛ इंजीिनयįरंग लैब के तȕ 0 0 2 2 1 

  कुल 12 3 10 25 20 

 
सेमेːर िȪतीय -बी 

1 टीपीआईएन-421 Ťीˆकालीन अवकाश के दौरान 
ʩावहाįरक ŮिशƗण (इन-हाउस) 02 
सɑाह 

 
0 

 
0 

 
40 

 
40 

 
1 

(एस/यूएस
) 

2 टीपीआईएन-422 तकनीकी योƶता 0 0 40 40 1(एस/यूए
स) 

 
                                   सेमेːर-तृतीय 

Ţ. सं. कोड संƥा िवषय नाम एल टी पी घंटे. Ţेिडट 
1 पीसीसीवी-511 सवőƗण-I 3 0 0 3 3 
2 पीसीसीवी-512 ūव यांिũकी 3 1 0 4 4 
3 पीसीसीवी-513 भवन िनमाŊण सामŤी और िनमाŊण 3 0 0 3 3 
4 ईएसएमई-501 इंजीिनयįरंग यांिũकी 3 1 0 4 4 
5 एचएसएमसी-501 Ůबंधन के िसȠांत 3 0 0 3 3 
6 पीसीसीवी-514 सवőƗण-I Ůयोगशाला  0 0 2 2 1 
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7 पीसीसीवी-515 ūव यांिũकी Ůयोगशाला 0 0 2 2 1 
8 पीसीसीवी-516 भवन िनमाŊण सामŤी और िनमाŊण 

Ůयोगशाला 
0 0 2 2 1 

9 एमसीएमएच-501 भारतीय संिवधान 3 0 0 3 0 
  कुल 21 2 8 26 20 

 

 सेमेːर-चतुथŊ  -ए 
Ţ. सं. कोड संƥा िवषय नाम एल टी पी घंटे. Ţेिडट 

1 बीएसएमए-501 संƥाȏक और सांİƥकीय िविधयाँ 3 0 0 3 3 
2 पीसीसीवी-521 ठोस यांिũकी 3 0 0 3 3 
3 पीसीसीवी-522 पįरवहन इंजीिनयįरंग I 3 0 0 3 3 
4 पीसीसीवी-523 कंŢीट संरचनाओ ंका िडज़ाइन 3 0 0 3 3 
5 पीसीसीवी-524 जल िवǒान और भूजल 3 0 0 3 3 
6 बीएसबीएल-501 इंजीिनयरो ंके िलए जीविवǒान 2 0 0 2 2 
7 एमसीयूजी-501 सावŊभौिमक मानवीय मूʞ-II: सȥाव को 

समझना 
3 0 0 3 0 

8 बीएसएमए-502 संƥाȏक और सांİƥकीय िविध Ůयोगशाला 0 0 2 2 1 
9 पीसीसीवी-525 ठोस यांिũकी Ůयोगशाला 0 0 2 2 1 

10 पीसीसीवी-526 पįरवहन इंजीिनयįरंग I लैब 0 0 2 2 1 
  कुल 20 0 6 26 20 

 
सेमेːर-चतुथŊ  - बी 

1 टीपीआईडी-521 सवőƗण िशिवर 02 सɑाह 0 0 80 80 2 
(एस/यूएस) 

2 ईएए-521+ 
ए/बी/सी) 

अितįरƅ शैƗिणक गितिविध समूह ए/बी/सी  
- 

 
- 

 
- 

 
- 1 

(एस/यूएस
) 

 
सेमेːर-पंचम  ए 

Ţ. सं. कोड संƥा िवषय नाम एल टी पी घंटे. Ţेिडट 
1 पीसीसीवी-611 संरचनाȏक िवʶेषण 3 0 0 3 3 
2 पीसीसीवी-612 सोइल मकैिनƛ 3 0 0 3 3 
3 ओईसीवी-611 ओपन इलेİƃव-1 3 0 0 3 3 
4 ओईसीवी-612 ओपन इलेİƃव-2 3 0 0 3 3 
5 पीईसीवी-611 ʩावसाियक ऐİǅक-1 3 0 0 3 3 
6 पीसीसीवी-613 संरचनाȏक िवʶेषण Ůयोगशाला 0 0 2 2 1 
7 पीसीसीवी-614 सोइल मकैिनƛ 0 0 2 2 1 
8 एचएसएमसी-603 इंजीिनयįरंग अथŊशा˓ और उȨिमता 3 0 0 3 3 
  कुल 18 0 4 22 20 

 
सेमेːर-पंचम - बी 

 ईएए-611+ 
 ए/बी/सी) 

      अितįरƅ शैƗिणक गितिविध समूह ए/बी/सी  
- 

 
- 

 
- 

 
- 

1 (एस/यूएस) 
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 सेमेːर- षʿ - ए 
Ţ. सं. कोड संƥा िवषय नाम एल टी पी घंटे. Ţेिडट 

1 पीसीसीवी-621 जल और अपिशʼ जल इंजीिनयįरंग 3 0 0 3 3 
2 पीसीसीवी-622 इ˙ात संरचनाओ ंका िडज़ाइन 3 1 0 4 4 
3 ओईसीवी-621 ओपन इलेİƃव-3 3 0 0 3 3 
4 ओईसीवी-622 ओपन इलेİƃव-4 3 0 0 3 3 
5 पीईसीवी-621 ʩावसाियक ऐİǅक-2 3 0 0 3 3 
6 पीसीसीवी-623 जल और अपिशʼ जल इंजीिनयįरंग 

Ůयोगशाला 
0 0 2 2 1 

7 एचएसएमसी-601 तकनीकी संचार 2 0 0 2 2 
8 एचएसएमसी-602 तकनीकी संचार Ůयोगशाला 0 0 2 2 1 
  कुल 17 2 4 22 20 

 

सेमेːर- षʿ - बी 
1 टीपीआईडी-621 औȨोिगक ŮिशƗण 04 सɑाह 0 0 160 160 2(एस/यूएस) 
2 ईएए-621+ 

ए/बी/सी) 
अितįरƅ शैƗिणक गितिविध समूह 
ए/बी/सी 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 1 

(एस/यूएस
) 

 
 सेमेːर- सातवाँ 

Ţ. सं. कोड संƥा िवषय नाम एल टी पी घंटे. Ţेिडट 
1 पीसीसीवी-711 िसंचाई इंजीिनयįरंग 3 1 0 4 4 
2 पीसीसीवी-712 िनमाŊण Ůबंधन 3 0 0 3 3 
3 ओईसीवी-711 ओपन इलेİƃव-5 3 0 0 3 3 
4 पीईसीवी-711 ʩावसाियक ऐİǅक-3 3 0 0 3 3 
5 पीईसीवी-712 ʩावसाियक ऐİǅक-4 3 0 0 3 3 
6 पीसीसीवी-713 कंɗूटर-सहायता Ůाɑ असैिनक 

अिभयंũणिडज़ाइन लैब 
0 0 4 4 2 

7 पीआरसीवी-711 पįरयोजना चरण I और संगोʿी 0 0 4 4 2 
  कुल 15 1 8 24 20 

 
 सेमेːर- अʼ 

Ţ. सं. कोड संƥा िवषय नाम एल टी पी घंटे. Ţेिडट 
1 पीईसीवी-721 ʩावसाियक ऐİǅक-5 3 0 0 3 3 
2 पीईसीवी-722 ʩावसाियक ऐİǅक-6 3 0 0 3 3 
3 पीआरसीवी-721 पįरयोजना चरण II 0 0 12 12 6 
  कुल 6 0 12 18 12 

या 
Ţ. सं. कोड संƥा िवषय नाम एल टी पी घंटे. Ţेिडट 

1 आईएनआईडी-721 उȨोग मŐ इंटनŊिशप 0 0 40 40 6 
2 पीआरसीवी-721 पįरयोजना चरण II 0 0 12 12 6 
  कुल 0 0 52 52 12 
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खुले ऐİǅक िवषयो ंकी सूची 

ओईसीवी-611 खुला ऐİǅक िवषय-1 
ओईसीवी-611ए भवन िनमाŊण सामŤी और िनमाŊण 
ओईसीवी-611बी आपदा तैयारी और योजना 

 
ओईसीवी-612 खुला ऐİǅक िवषय-2 

ओईसीवी-612ए िटकाऊ िनमाŊण िविधयाँ 
ओईसीवी-612बी सड़क सुरƗा 

 
ओईसीवी-621 खुला ऐİǅक िवषय-3 

ओईसीवी-621ए ठोस और खतरनाक अपिशʼ Ůबंधन  
ओईसीवी-621बी िनमाŊण उपकरण और ˢचालन 

 

ओईसीवी-622 खुला ऐİǅक िवषय-4 
ओईसीवी-622ए संरचना की मरʃत और पुनवाŊस 
ओईसीवी-622बी भूिम सुधार तकनीकŐ  

 
ओईसीवी-711 खुला ऐİǅक िवषय-5 

ओईसीवी-711ए िनमाŊण Ůबंधन 
ओईसीवी-711बी पयाŊवरण कानून और नीित 
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ʩावसाियक ऐİǅक िवषयो ंकी सूची 
पीईसीवी-611 ʩावसाियक ऐİǅक- 1 

पीईसीवी-611ए उɄत सवőƗण 
पीईसीवी-611बी रॉक यांिũकी 

 
पीईसीवी-621 ʩावसाियक ऐİǅक- 2 

पीईसीवी-621ए पįरवहन इंजीिनयįरंग II 
पीईसीवी-621बी भूिम सुधार तकनीकŐ  

 
पीईसीवी-711 ʩावसाियक ऐİǅक- 3 

पीईसीवी-711ए उɄत िनमाŊण सामŤी और तकनीकŐ  
पीईसीवी-711बी उɄत कंŢीट िडजाइन 

 
पीईसीवी-712 ʩावसाियक ऐİǅक- 4 

पीईसीवी-712ए संरचनाओ ंका भूकंपरोधी िडज़ाइन 
पीईसीवी-712बी उɄत इ˙ात संरचना िडजाइन 

 
पीईसीवी-721 ʩावसाियक ऐİǅक- 5 

पीईसीवी-721ए फाउंडेशन इंजीिनयįरंग 
पीईसीवी-721बी आपदा तैयारी और योजना 

 
पीईसीवी-722 ʩावसाियक ऐİǅक- 6 

पीईसीवी-722ए उɄत कंŢीट ŮौȨोिगकी 
पीईसीवी-722बी पूवŊ-तनावŤˑ कंŢीट 
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पाǬŢम का शीषŊक   : सवőƗण-1   
िवषय कोड    : पीसीसीवी-511     
 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: असैिनक अिभयंũणमŐ सवőƗण के महȕ को समझŐ 
सीओ2: टैकोमीटर /कɼास और िथयोडोलाइट का उपयोग करके रैİखक/कोणीय/िदशा मापन के मूल िसȠांतो ंऔर 
उनके अनुŮयोगो ंका अȯयन करŐ  
सीओ3: टैकोमीटर का उपयोग करके िबंदुओ ंकी ऊंचाई के िनधाŊरण की िविध का अȯयन करŐ  । 
सीओ4: मानिचũ तैयार करने और िविभɄ Ůकार के वŢो ंकी ̾थापना मŐ ɘेन टेबल सवőƗण के महȕ का अȯयन करŐ  
सीओ5: उपŤह-आधाįरत िविध का उपयोग करके िनदőशांक के िनधाŊरण का अȯयन करŐ  

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 1 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 2 2 
सीओ 2 2 3 2 2 3 2 1 2 2 2 1 2 3 2 2 
सीओ3 2 2 2 1 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 1 2 2 2 3 1 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
औसत 2 2.4 2 2 2.8 1.8 1.2 1.8 2.6 1.8 1.4 2.8 2.8 2.2 2.4 

 
िलİखत: 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 

इकाई- 
Ůथम  

भूिम की नाप पįरभाषा, सवőƗणो ं का वगŎकरण, िसȠांत, िवकृत या िसकुड़े Šए पैमाने, 
सवőƗण मŐ पįरशुȠता। 

4 

चेन सवőƗण चेन के Ůकार, टेप, रŐ िजंग - ŮȑƗ और अŮȑƗ, ढलान वाली ज़मीन पर चेिनंग, 
चेिनंग मŐ ũुिटयाँ, रैİखक मापन के िलए सुधार। टोही, ːेशन चयन, ऑफसेट 
की सीिमत लंबाई, फ़ीʒ नोट्स। 

4 

कɼास टŌ ैविसōग कɼास के Ůकार, िदशा-िनदőश, मȯा˥, झुकाव, चंुबकीय सुई का झुकाव, 
सİʃिलत कोणो ंसे रेखाओ ंका झुकाव, ̾थानीय आकषŊण, समापन ũुिट और 
उसका िनʺासन। 

4 
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िथयोडोलाइट िथयोडोलाइट के Ůकार, कोणो ंका मापन, अ̾थायी और ̾थायी समायोजन, बंद 
और खुला टŌ ैवसŊ, छोड़े गए मापन, Ţमागत और ˢतंũ िनदőशांक, टŌ ैविसōग 
समापन ũुिट के लाभ और हािन, बोिडच और पारगमन िनयम 

4 

लेविलंग समतलीकरण मŐ Ůयुƅ शɨो ंकी पįरभाषाएँ , िविभɄ Ůकार के ˑर, लंबन, 
ːाफ, अ̾थायी समायोजन, बŐच माकŊ , ˑरो ंकी बुिकंग और कमी, वृİȠ और 
िगरावट िविध, समतलीकरण िविध की रेखा, समतलीकरण मŐ ũुिटयाँ , ̾थायी 
समायोजन, वŢता और अपवतŊन मŐ सुधार, Ťेड िनधाŊįरत करना। 

4 

इकाई- 
िȪतीय  

आकृित पįरभाषा, उǄावचो ंका िनŝपण, Ɨैितज समतुʞ, समोǄ अंतराल, समोǄ 
रेखाओ ंकी िवशेषताएँ, समोǄ रेखािचũण िविधयाँ, समोǄ Ůवणता, समोǄ 
मानिचũो ं के उपयोग। समतल पटल सवőƗण: समतल पटल सवőƗण का 
पįरचय, िसȠांत, उपकरण, कायŊ संचालन, समतल पटल की ̾थापना, 
केȾीकरण , समतलीकरण , अिभिवɊास, समतल पटल सवőƗण की िविधयाँ, 
दो- और तीन-िबंदु सम˟ाएँ, खतरे का घेरा, लेहमैन के िनयम, ũुिटयाँ। 

5 

टैकीमेटŌ ी टैकोमेटŌ ी मŐ Ůयुƅ पįरभाषाएँ एवं शɨ , İ̾थरांक का िनधाŊरण, ː ाफ ऊȰाŊधर 
एवं ːाफ झुकाव के साथ कोणीय टैकोमेटŌ ी , गुण एवं दोष; िवʶेषणाȏक 
लŐस, टैकोमेटŌ ी की ˙शŊरेखीय िविध, टैकोमेटŌ ी की उप-तɊ िविध । 

4 

िũकोणिमतीय 
समतलीकरण 

पįरभाषाएँ एवं शɨ, वŢता एवं अपवतŊन िविधयाँ: ŮȑƗ एवं पार˙įरक, नेũ 
एवं वˑु सुधार, अपवतŊन गुणांक। 

3 

वŢ सेिटंग पįरभाषा, सरल वŢ के तȕ, सरल वृȅीय वŢ को ̾थािपत करने की िविभɄ 
िविधयाँ, िमिŵत वŢ के तȕ, िवपरीत वŢ, संŢमण वŢ, उनकी िवशेषताएँ 
और ̾थािपत करना, ऊȰाŊधर वŢ, ऊȰाŊधर वŢो ंको ̾थािपत करना, ̊िʼ 
दूरी। 

4 

 कुल ːेशन कुल ːेशन के साथ कायŊ िसȠांत और सवőƗण। 3 

Ƹोबल 
पोिजशिनंग 
िसːम (जीपीएस) 

कायŊ िसȠांत, जीपीएस के Ůकार, सुधार, जीपीएस का अनुŮयोग। डीजीपीएस-
कायŊ िसȠांत। 

3 

िडिजटल 
एिलवेशन मॉडल 

पįरचय और अनुŮयोग 2 

Ɨेũ खगोल िवǒान पįरचय, मूल िसȠांत और अनुŮयोग 2 

įरमोट सŐिसंग फोटोŤामेटŌ ी की मूल अवधारणाएँ, िसȠांत और अनुŮयोग: मानिचũ तैयार 
करने के िलए अवधारणाएँ और अनुŮयोग 

2 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : ūव यांिũकी 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-512  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 1 0 4 4 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: ūव यांिũकी मŐ Ůयुƅ मूल शɨो ंऔर इसके ʩापक िसȠांतो ंको समझŐ 
सीओ2: िकसी तल/जलमư िपंडो ंपर Ůेįरत बलो ंका अनुमान लगाएं 
सीओ3: आयामहीन ̊िʼकोण का उपयोग करके अिभʩİƅयाँ तैयार करना और उिचत पैमाने पर Ůोटोटाइप की Ůितकृित 
बनाकर िडजाइन मापदंडो ंको िनधाŊįरत करने मŐ सƗम होना। 
सीओ4: िनरंतरता, गित और ऊजाŊ िसȠांतो ंको लागू करŐ  और िविभɄ पįरİ̾थितयो ंमŐ जल आपूितŊ या सीवेज के िलए उपयोग 
की जाने वाली पाइपलाइनो ंको िडजाइन करŐ । 
सीओ5: िविभɄ आकृितयो ंके िपंडो ंपर तरल पदाथŊ Ȫारा लगाए गए Ůितरोध बल की गणना करना तथा उɎŐ Ɋूनतम करने 
मŐ सƗम होना, तथा साइट की İ̾थित के अनुसार िविभɄ आकृितयो ंऔर आकार के खुले चैनल (रेखांिकत/रेखांिकत नही)ं 
मŐ सम˟ाओ ंका इʼतम समाधान करना। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 2 2 2 2 1 1 2 1 2 3 3 3 2 
सीओ 2 3 2 2 2 2 2 2 1 2 1 2 3 3 2 3 
सीओ3 3 3 2 3 2 2 2 1 2 1 2 2 3 3 3 
सीओ4 3 3 2 3 3 2 2 1 2 1 2 3 3 3 3 
सीओ5 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 3 2 3 3 3 
औसत 3 2.6 2.2 2.6 2.2 2 1.8 1.2 2 1.2 2.2 2.6 3 2.8 2.8 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 

इकाई- 
Ůथम  
 
 

पįरचय ūव की पįरभाषा और उसके गुण, ūव के Ůकार। 5 

ūव ̾थैितकी दबाव Ɨेũ का िवभेदक समीकरण, पाˋल िनयम, ūव दबाव का मापन, जलमư 
सतहो ंपर बल, उȍावन और ɘवनशीलता। 

6 

ūव गितकी ūव गित का वणŊन करने की िविधयाँ, ūव कण का वेग और ȕरण, ūव Ůवाह के 
Ůकार, ūव कण का िव̾थापन, सातȑ समीकरण, वेग Ɨमता और धारा फलन, 
Ůवाह जाल। 

8 

ūव गितकी यूलर का समीकरण; बनŗली का समीकरण; संवेग समीकरण; अनुŮयोग, गितज 
ऊजाŊ और संवेग सुधार कारक। 

6 
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इकाई- 
िȪतीय  

पाइपो ं के 
माȯम से 
Ůवाह 

ऊजाŊ हािन, हाइडŌ ोिलक ढाल रेखा और कुल ऊजाŊ रेखा, समतुʞ पाइप की 
अवधारणा, ŵंृखला और समानांतर मŐ पाइप, साइफन के माȯम से Ůवाह, और 
शİƅ का संचरण। 

8 

Ůवाह मापने 
वाले उपकरण 

वŐचुरीमीटर , ऑįरिफस मीटर, ऑįरिफस, िपटोट Ǩूब, िविभɄ Ţॉस-सेƕन के 
टœको ंको खाली करने का समय। 

4 

आयामी 
िवʶेषण 

िवमीय िवʶेषण की िविधयाँ, मॉडल अȯयन, पंप और टबाŊइन: िविभɄ Ůकार 
के पंप और टबाŊइन का पįरचय। 

6 

पंप और 
टबाŊइन 

िविभɄ Ůकार के पंपो ंऔर टबाŊइनो ंका पįरचय। 5 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : भवन िनमाŊण सामŤी और िनमाŊण 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-513 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: िविभɄ भवन घटको ंकी पहचान करŐ । 
सीओ2: हįरत भवनो ंऔर सामिŤयो ंकी अवधारणा को समझŐ 
सीओ3: िनमाŊण मŐ Ůयुƅ िविभɄ सामिŤयो ंके साथ-साथ उनके अनुŮयोगो ंकी िवशेषताएँ बताएँ 
सीओ4: िनमाŊण मŐ Ůयुƅ सामिŤयो ंके फायदे और नुकसान के साथ-साथ भौितक और रासायिनक गुणो ंके बारे मŐ ǒान 
िवकिसत करना। 
सीओ5: दरवाजे और İखड़की की ̾थापना के बारे मŐ बुिनयादी ǒान Ůाɑ करŐ  

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 2 
सीओ 2 2 3 2 2 3 2 1 2 3 2 2 2 3 3 2 
सीओ3 2 2 2 1 3 1 1 2 3 1 1 3 3 3 2 
सीओ4 3 2 2 2 3 1 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 2 3 2 2 3 2 1 2 3 2 2 2 3 3 2 
औसत 2.2 2.4 2 1.8 2.8 1.8 1 1.8 2.8 1.8 1.6 2.6 2.8 2.8 2.2 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 

इकाई- Ůथम  सीमŐट सीमŐट की संरचना, सीमŐट के Ůकार, साधारण पोटŊलœड सीमŐट का िनमाŊण, 
सीमŐट का परीƗण, िवशेष Ůकार के सीमŐट, सीमŐट का भंडारण। 

4 

पȈर वगŎकरण, अǅे संरचनाȏक पȈर की आवʴकताएं, उȂनन, िव˛ोटन 
और पȈरो ंकी छंटाई, पȈर का संशोषण, पȈरो ंका Ɨरण, भारत के सामाɊ 
भवन पȈर। 

4 

ईटं और टाइलŐ ईंटो ं का वगŎकरण, अǅी ईंट िमǥी के घटक, हािनकारक तȕ, ईंटो ं का 
िनमाŊण, ईंटो ंका परीƗण, टाइलŐ, टेराकोटा, टाइलो ंऔर टेराकोटा का िनमाŊण, 
टेराकोटा के Ůकार, टेराकोटा के उपयोग, एएसी ɰॉक, खोखले कंŢीट 
ɰॉक। 

5 

मोटाŊरो ं पįरभाषा, चूने और सीमŐट मोटाŊर के अनुपात, वगŎकरण और गुण। 4 
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ठोस पįरचय, कंŢीट के गुण, जल सीमŐट अनुपात, कायŊशीलता, संपीड़न शİƅ, Ťेड, 
कंŢीट का उȋादन: बैिचंग, िमŵण, पįरवहन, रखना, कंŢीट का संघनन और 
इलाज, कंŢीट का गुणवȅा िनयंũण, कंŢीट िमŵण िडजाइन। 

7 

िवशेष कंŢीट हʋे वजन का कंŢीट, उǄ शİƅ वाला कंŢीट, ūʩमान कंŢीट, अपिशʼ 
पदाथŊ आधाįरत कंŢीट, शॉटŢीट, फाइबर Ůबिलत कंŢीट। 

4 

इकाई- 
िȪतीय  

िमŵण और 
सुपर-
ɘाİːसाइज़र 

कायŊ, वगŎकरण, ȕįरत िमŵण, जल अपचायक िमŵण, मंदक िमŵण, वायु-
युƅ िमŵण 

4 

लकड़ी लकड़ी का वगŎकरण, लकड़ी की संरचना, लकड़ी का संशोषण, लकड़ी मŐ 
दोष, अǅी लकड़ी की िवशेषताएँ 

4 

धातुओ ं इ˙ात का िनमाŊण, इ˙ात के बाजार ŝप जैसे, माइʒ ːील और HYSD 
ːील बार, रोʒ ːील सेƕन। थमŖ-मैकेिनकल टŌ ीटेड (TMT) बार। 

4 

भवन िनमाŊण का 
पįरचय 

बुिनयादी भवन घटक (नीवं, चबूतरा, दीवार, चौखट, िलंटेल, छत, दरवाजे, 
İखड़िकयां, वŐिटलेटर, सीिढ़यां, सनशेड आिद), िनमाŊण मŐ सामिŤयो ं की 
भूिमका, हįरत भवन सामŤी, अिưरोधी सामŤी। 

4 

िविवध सामŤी डामर, िबटुमेन, इɌुलेट सामŤी, दरवाजे और İखड़िकयो ंके िलए सामŤी, पŐट, 
įरůैƃरीज का पįरचय, लैिमनेट, िचपकने वाले पदाथŊ, Ťाफीन और काबŊन 
कंपोिजट। 

4 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : इंजीिनयįरंग यांिũकी 
िवषय कोड    : ईएसएमई-501 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 1 0 4 4 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: इंजीिनयįरंग के संदभŊ मŐ यांिũकी के महȕ को समझŐ। 
सीओ2: इंजीिनयįरंग घटक पर कायŊ करने वाले िविभɄ बलो ंकी गणना और िवʶेषण करŐ  
सीओ3: िकसी िपंड की गित का अȯयन करने के िलए िविभɄ िसȠांतो ंऔर सापेƗ वेग और ȕरण की अवधारणा का 

िवʶेषण करŐ । 
सीओ4: टŌ स के तȕो ंपर कायŊ करने वाले िविभɄ बलो ंका िवʶेषण करŐ  
सीओ5: एक यांिũक Ůणाली के मूल तȕो ंकी पहचान करŐ  और उनके संघटक समीकरण िलखŐ। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ 
3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ 
5 

पी
ओ 
6 

पी
ओ 
7 

पी
ओ 
8 

पी
ओ 
9 

पी
ओ 
10 

पी
ओ 
11 

पी
ओ 
12 

पीएस
ओ1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 2 3 2 2 2 3 2 3 2 2 2 1 - 
सीओ 2 2 3 3 2 3 3 3 2 3 2 3 3 1 - 1 
सीओ3 2 2 3 3 2 2 2 3 2 3 2 2 1 2 2 
सीओ4 2 3 3 3 3 3 2 3 3 2 3 2 2 1 - 
सीओ5 3 2 3 2 3 2 2 2 3 2 2 2 1 2 1 

औसत 2.4 2.6 2.8 2.6 2.6 2.4 2.2 2.6 2.6 2.4 2.4 2.2 1.4 1.5 1.33 

 
िलİखत  

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

यांिũकी के मूल 
िसȠांत 

यांिũकी और इसकी Ůासंिगकता, यांिũकी और अनुŮयुƅ यांिũकी की मौिलक 
अवधारणा, यांिũकी का आदशŎकरण, बुिनयादी आयाम और माप की इकाइयाँ, ̊ढ़ 
िनकायो ंकी अवधारणा, यांिũकी के िनयम 

 
03 

बलो ं के िलए 
कानून 

िनयंũण ˋेलर और सिदश, सिदश संिŢयाएँ, बलो ंका सिदश योग, बल और उसके 
Ůभाव, बल सिदश की िवशेषताएँ, बो का संकेतन 
बल Ůणािलयाँ: सहसमतलीय और अंतįरƗ बल Ůणािलयाँ। सहसमतलीय संगामी और 
असमगामी बल। मुƅ िपंड आरेख 

 
04 

बलो ं के 
पįरणामी और 
घटक 

संतुलन की अवधारणा; बलो ंका समांतर चतुभुŊज िनयम, दो बलो ंका संतुलन; बलो ं
की अȯारोपण और संŮेषणीयता, Ɋूटन का तीसरा िनयम, बलो ंका िũभुज िनयम, 
संगामी, सहसमतलीय दो बल Ůणािलयो ंके िविभɄ मामले, एक िबंदु पर कायŊ करने 
वाले कई बलो ंके िलए समांतर चतुभुŊज िनयम और िũभुज िनयम का िवˑार। 

04 
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बलो ंका बŠभुज 
िनयम 

िũभुज िनयम, एक िबंदु पर कायŊरत अनेक बलो ंके िलए - बलो ंका बŠभुज िनयम, 
पįरणामी ǒात करने के िलए ऑथŖगोनल घटको ं मŐ िवयोजन की िविध, Ťािफकल 
िविधयाँ, तीन संगामी, सहसमतलीय बलो ंका िवशेष मामला, लैमी का Ůमेय 

04 

Ɨण और जोड़े आघूणŊ की अवधारणा, वैįरưन का Ůमेय, आघूणŊ का िसȠांत, िनिदŊʼ अƗ के पįरतः  
बलो ंका आघूणŊ, युƵ की अवधारणा - गुण और Ůभाव, युƵ का आघूणŊ, ̊ढ़ िपंड पर 
बल की गित, बल और युƵ Ůणाली का पįरणाम, बल और युƵ Ůणाली मŐ कमी, 
समाȶर बल - समाȶर बलो ंके समान और असमान, उनके पįरणाम की गणना। 

04 

टŌ स सरल टŌ स, सरल टŌ स का िवʶेषण, जोड़ो ंकी िविध, अनुभागो ंकी िविध 04 

इकाई- 
िȪतीय  

टकराव घषŊण की अवधारणा, शुʺ घषŊण के लƗण, कूलॉम घषŊण के िनयम, सीमांत घषŊण, 
घषŊण गुणांक; सपŎ घषŊण और लोटिनक घषŊण, बेʐ घषŊण, सीढ़ी घषŊण। 

 
04 
 

गुŜȕाकषŊण 
कŐ ū और जड़ȕ 
आघूणŊ 

गुŜȕाकषŊण की संकʙना, गुŜȕाकषŊण बल, केȾक एवं गुŜȕ कŐ ū , िनयिमत पटल 
के िलए केȾक एवं िनयिमत ठोसो ंके िलए गुŜȕ कŐ ū । यौिगक िपंडो ंके गुŜȕ कŐ ū 
की İ̾थित और िमिŵत Ɨेũफल के केȾक की İ̾थित। हटाए गए भागो ंवाले िपंडो ंका 
CG, जड़ȕ आघूणŊ: Ɨेũफल का Ůथम एवं िȪतीय आघूणŊ ; घूणŊन िũǛा, सरल एवं 
िमिŵत िपंडो ंका जड़ȕ आघूणŊ। 

06 

सरल उठाने 
वाली मशीनŐ 

मशीन की अवधारणा, यांिũक लाभ, वेग अनुपात और मशीन की दƗता, उनका संबंध, 
मशीन का िनयम, सरल मशीनŐ: पिहया और धुरा, िघरनी Ůणाली, सरल ˌू जैक 

03 

एक कण की 
गितकी 

गित के Ůकार, एकसमान वेग वाली रेखीय गित, एकसमान एवं पįरवतŊनशील ȕरण, 
गुŜȕीय गित, ŮƗेɗ की गित, सापेƗ एवं पįरणामी वेग की अवधारणा। Ɋूटन के गित 
के िनयम, कण िनकाय के िलए गित समीकरण, डी'एलɾेट का िसȠांत, संयोिजत 
िपंडो ंकी गित। संवेग की अवधारणा, आवेग संवेग, संवेग एवं ऊजाŊ का संरƗण, कायŊ 
एवं ऊजाŊ का िसȠांत। 

06 

एक ̊ढ़ िपंड की 
गितकी 

पįरचय, ̊ढ़ िपंडो ंके िलए गित का समीकरण, ̊ढ़ िपंडो ंकी कोणीय गित, रैİखक 
और कोणीय गित वाले िपंडो ंपर लागू डी'एलɾटŊ का िसȠांत। गितक संतुलन का 
समीकरण, आनत तलो ंपर चलने वाले वाहनो ंका अिधकतम ȕरण और मंदन। 

 
 

06 

                        कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : Ůबंधन के िसȠांत 
िवषय कोड    : एचएसएमसी-501 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: इस पेपर का उȞेʴ छाũो ंको ओबी ǒान से लेकर Ůबंधन Ůथाओ ंकी अवधारणाओ ंसे पįरिचत कराना है। 
सीओ2: इस पाǬŢम का उȞेʴ ʩİƅगत, टीम और संगठनाȏक ˑर पर ʩवहाįरक ŮिŢयाओ ंको समझने के िलए 

आवʴक अंत Ŋ̊िʼ Ůदान करना है 
सीओ3: छाũो ंको यह सीखने मŐ सƗम बनाना िक संगठनो ंमŐ मानव ʩवहार को कैसे Ůभािवत िकया जाए । 
सीओ4: कमŊचाįरयो ंके ʩवहार को समझना जो संगठनाȏक वातावरण को Ůभािवत करता है। 
सीओ5: उǄ उȋादकता Ůाɑ करना और संगठन के लƙो ंको पूरा करना। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 3 1 1 1 1 2 1 2 1 2 1 2 1 
सीओ 2 3 3 3 1 1 1 2 3 3 2 2 2 1 2 2 
सीओ3 3 3 3 1 1 2 1 3 2 2 1 2 1 2 1 
सीओ4 3 3 3 1 1 2 3 2 2 1 1 2 1 1 2 
सीओ5 3 3 3 1 1 1 1 2 3 1 2 2 1 3 1 
औसत 3 3 3 1 1 1.4 1.6 2.4 2.2 1.6 1.4 2 1 2 1.4 

 
िलİखत: 
इकाई पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

Ůबंधन की पįरभाषा, िवǒान या कला, Ůबंधक बनाम उȨमी; Ůबंधको ं की Ůबंधकीय 
भूिमकाओ ंऔर कौशल के Ůकार; 
Ůबंधन का िवकास- वैǒािनक, मानवीय संबंध, Ůणाली और आकİ˝कता ̊ िʼकोण, कॉपŖरेट 
सामािजक उȅरदाियȕ 

10 

Ůबंधन मŐ वतŊमान Ŝझान और मुȞे। िनयोजन की Ůकृित और उȞेʴ, िनयोजन के Ůकार, 
उȞेʴ, उȞेʴ िनधाŊरण, नीितयाँ, रणनीितक Ůबंधन, िनयोजन उपकरण और तकनीकŐ , 
िनणŊय लेने के चरण और ŮिŢयाएँ। 

12 

इकाई- 
िȪतीय  

आयोजन की Ůकृित और उȞेʴ, औपचाįरक और अनौपचाįरक संगठन, संगठन संरचना, 
Ůकार, लाइन और ːाफ Ůािधकरण, िवभागीकरण, Ůािधकरण का Ůितिनिधमंडल, 
कŐ ūीकरण और िवकेȾीकरण, नौकरी िडजाइन, मानव संसाधन Ůबंधन, मानव संसाधन 
योजना, भतŎ चयन, ŮिशƗण और िवकास, ŮदशŊन Ůबंधन, कैįरयर योजना और Ůबंधन। 

14 

िनदőशन, ʩİƅगत और समूह ʩवहार , Ůेरणा, Ůेरणा िसȠांत, Ůेरक तकनीक, नौकरी 
संतुिʼ, नौकरी संवधŊन, नेतृȕ, नेतृȕ के Ůकार और िसȠांत, Ůभावी संचार। 

12 
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िनयंũण, िनयंũण की Ůणाली और ŮिŢया, बजटीय और गैर-बजटीय िनयंũण तकनीक, 
Ůबंधन िनयंũण मŐ कंɗूटर और आईटी का उपयोग, उȋादकता सम˟ाएं और Ůबंधन, 
िनयंũण और ŮदशŊन, ŮȑƗ और िनवारक िनयंũण, įरपोिटōग। 
 

             कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : सवőƗण-I Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-514 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: सवőƗण की अवधारणा, िविभɄ िविधयो ंऔर तकनीको ंको समझŐ 
सीओ2: िदए गए Ɨेũ के िलए कोण, दूरी और ˑरो ंकी गणना करŐ  
सीओ3: किठन और पहाड़ी इलाको ंमŐ टैकोमेटŌ ी सवőƗण की अवधारणा को लागू करŐ । 
सीओ4: डेटा संŤह और सवőƗण उȞेʴ के िलए उपयुƅ उपकरणो ंका चयन करŐ  
सीओ5: जीआईएस और जीपीएस से Ůाɑ सुदूर संवेदी डेटा से जानकारी का िवʶेषण और पुनः  Ůाİɑ तथा भौगोिलक 
डेटा का िवʶेषण करना 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
सीओ 2 2 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
औसत 2.2 2.4 2.2 2 2.8 2 1.2 1.8 2.6 1.8 1.6 2.8 2.8 2.6 2.8 

 

Ůयोगो ंकी सूची: 

1. दूरी/ऑफसेट का मापन, चेन और टेप के साथ एक रेखा खीचंना। 
2. कɼास के साथ िदशा और कोण का मापन, Ťािफकल िविध Ȫारा टŌ ैवसŊ का समायोजन। 
3. समतलीकरण की िविभɄ िविधयाँ, उपकरण की ऊँचाई, वृİȠ एवं िगरावट िविधयाँ। 
4. िथयोडोलाइट Ȫारा Ɨैितज और ऊȰाŊधर कोण का मापन। 
5. समोǄ मानिचũ तैयार करना। 
6. ɘेन टेबल सवőƗण, ɘॉिटंग के िविभɄ तरीके, दो िबंदु और तीन िबंदु सम˟ा। 
7. िकसी दुगŊम वˑु की ऊंचाई का िनधाŊरण। 
8. संŢमण वŢ की ̾थापना, िविभɄ िविधयो ंका उपयोग करके Ɨेũ मŐ वृȅाकार वŢो ंकी ̾थापना। 
9. टोटल ːेशन का पįरचय. 
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पाǬŢम का शीषŊक   : ūव यांिũकी Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-515 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: ūव यांिũकी मŐ Ůयुƅ मूल शɨो ंऔर इसके ʩापक िसȠांतो ंको समझŐ 
सीओ2: समतल/जलमư िपंडो ं पर Ůेįरत बलो ं का अनुमान लगाना तथा आयामहीन ̊िʼकोण का उपयोग करते Šए 
अिभʩİƅ तैयार करना तथा Ůितकृित बनाकर िडजाइन पैरामीटर िनधाŊįरत करने मŐ सƗम होना। 
सीओ3: िनरंतरता, गित और ऊजाŊ िसȠांतो ंको लागू करŐ  और िविभɄ पįरİ̾थितयो ंमŐ जल आपूितŊ या सीवेज के िलए उपयोग 
की जाने वाली पाइपलाइनो ंको िडजाइन करŐ । 
सीओ4: िविभɄ आकृितयो ंके िपंडो ंपर तरल पदाथŊ Ȫारा लगाए गए İखंचाव बल की गणना करना तथा उɎŐ Ɋूनतम करने 
मŐ सƗम होना। 
सीओ5: साइट की İ̾थित के अनुसार िविभɄ आकृितयो ं और आकार के खुले चैनल (लाइनदार/िबना लाइन वाले) मŐ 
सम˟ाओ ंका िडजाइन और समाधान करना। 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
सीओ 2 2 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 2 3 2 2 3 2 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
औसत 2.

2 
2.6 2.2 2.0 2.8 2.2 1.2 1.8 2.6 1.8 1.6 2.8 2.8 2.6 2.8 

 
 
Ůयोगो ंकी सूची: 

1. बनŗली के Ůमेय का सȑापन 

2. वŐचुरीमीटर /ओįरिफस मीटर का अंशांकन 

3. रेडवुड िवˋोमीटर Ȫारा िकसी तरल की ʴानता िनधाŊįरत करŐ  

4. हाइडŌ ोːेिटक बल का िनधाŊरण और ऊȰाŊधर ŝप से डूबी Šई सतह पर उसका ̾थान 

5. िविभɄ सामिŤयो ंके पाइपो ंके िलए घषŊण कारक का िनधाŊरण 

6. एक िछū के हाइडŌ ोिलक गुणांक का िनधाŊरण 

7. लेिमनार और अशांत Ůवाह का ̊ʴीकरण। 
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पाǬŢम का शीषŊक   : भवन िनमाŊण सामŤी और िनमाŊण Ůयोगशाला   
िवषय कोड    : पीसीसीवी-516    

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 

 
पाǬŢम के पįरणाम: पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: कंŢीट के गुणो ंपर घटक सामिŤयो ंके िविभɄ गुणो ंकी Ůासंिगकता को समझŐ। 
सीओ2: िविभɄ लोिडंग और एƛपोजर İ̾थितयो ंके तहत कंŢीट के ʩवहार और ̾थाियȕ पहलुओ ंको समझŐ। 
सीओ3: बीआईएस िविनदőशो ंके अनुसार कंŢीट िमŵण का िडजाइन। 
सीओ4: कंŢीट के िलए िविभɄ परीƗण िविधयो ंऔर उनकी ŮयोǛता को समझŐ। 
सीओ5: िवशेष Ůकार के गैर-परंपरागत कंŢीट का ǒान। 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 3 3 3 3 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
सीओ 2 2 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 2 2 2 2 3 1 1 2 2 1 2 3 3 2 2 
सीओ4 2 2 2 2 2 2 1 1 3 2 2 3 3 2 2 
सीओ5 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 

औसत 2.
2 2.6 2.4 2.2 2.8 2.0 1.2 1.8 2.4 1.8 1.8 2.8 2.8 2.6 2.6 

 
 
Ůयोगो ंकी सूची: 
1. सीमŐट पर परीƗण (संुदरता, İ̾थरता , Ůारंिभक और अंितम सेिटंग समय और ताकत परीƗा)। 
2. महीन और मोटे समुǄयो ंपर परीƗण (Ťेडेशन, िविशʼ गुŜȕ, जल अवशोषण)। 
3. आवʴक ŵेणी के कंŢीट के िलए कंŢीट िमŵण का िडजाइन। 
4. ताजा कंŢीट पर परीƗण (कायŊƗमता परीƗण)।  
5. कठोर कंŢीट पर परीƗण (संपीडन शİƅ, लचीली शİƅ और िवभािजत तɊ शİƅ)। 
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पाǬŢम का शीषŊक   : भारत का संिवधान 
िवषय कोड    : एमसीएमएच – 501 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 0 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: भारतीय संिवधान का इितहास, िनमाŊण और मौन िवशेषताएं। 
सीओ2: मौिलक अिधकार और कतŊʩ। 
सीओ3: राǛ नीित के िनदőशक िसȠांत। 
सीओ4: जीवन और ʩİƅगत ˢतंũता के संबंध मŐ िविभɄ संरƗण। 
सीओ5: धमŊ, संˋृित और िशƗा से संबंिधत िविभɄ अिधकार। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 - - - - - 3 - 3 2 - - 2 - 2 - 
सीओ 2 - - - - - 3 - 3 2 - - 2 - 2 - 
सीओ3 - - - - - 3 - 3 2 - - 2 - 2 - 
सीओ4 - - - - - 3 - 3 2 - - 2 - 2 - 
सीओ5 - - - - - 3 - 3 2 - - 2 - 2 - 
औसत - - - - - 3 - 3 2 - - 2 - 2 - 

 
िलİखत: 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

भारतीय संिवधान 
का पįरचय 

भारतीय संिवधान की Ůमुख िवशेषताएँ, भारतीय संिवधान की Ůकृित-
एकाȏक या संघीय, संिवधान की Ůˑावना, नागįरकता 

10 

मौिलक अिधकार-I राǛ की पįरभाषा (अनुǅेद-12), मौिलक अिधकारो ं से असंगत कानून 
(अनुǅेद-13), समानता का अिधकार (अनुǅेद 14-18) 

10 

इकाई- 
िȪतीय  

मौिलक अिधकार-
II 

वाक् एवं अिभʩİƅ की ˢतंũता (अनुǅेद 19), अपराधो ं के िलए 
दोषिसİȠ के संबंध मŐ संरƗण (अनुǅेद 20), जीवन एवं ʩİƅगत 
ˢतंũता का संरƗण (अनुǅेद 21), मनमानी िगरɞारी एवं नजरबंदी के 
िवŜȠ सुरƗा (अनुǅेद 22) 

10 
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मौिलक अिधकार-
III 

अɋेषण के िवŜȠ अिधकार (अनुǅेद 23-24), धािमŊक ˢतंũता का 
अिधकार (अनुǅेद 25-28), सांˋृितक एवं शैिƗक अिधकार (अनुǅेद 
29-30), संवैधािनक उपचारो ंका अिधकार (अनुǅेद 32-35)। 

10 

िनदőशक िसȠांत 
और मौिलक 
कतŊʩ 

राǛ नीित के िनदőशक िसȠांत (अनुǅेद 36-51), मौिलक कतŊʩ 
(अनुǅेद 51ए), संिवधान की मूल िवशेषताएं और संिवधान संशोधन की 
ŮिŢया 

08 

                                                    कुल = 48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : संƥाȏक और सांİƥकीय िविधयाँ 
िवषय कोड    : बीएसएमए– 501 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
इस पाǬŢम का उȞेʴ सांİƥकी के Ɨेũ के Ůित िशƗािथŊयो ं के ̊िʼकोण को आकार देना है। िवशेष ŝप से, इस 
पाǬŢम का उȞेʴ छाũो ं मŐ सांİƥकीय िचंतन मŐ अंतिनŊिहत Ŝिच को Ůेįरत करना और यह िवʷास जगाना है िक 
सांİƥकी वैǒािनक अनुसंधान के िलए महȕपूणŊ है। 
इस पाǬŢम के पूरा होने पर, छाũ िनɻिलİखत कायŊ करने मŐ सƗम होगें: 
सीओ1: संƥाȏक िविधयो ंमŐ ũुिटयो ंकी अवधारणा को समझŐ। 
सीओ2: िविभɄ िविधयो ंका उपयोग करके समीकरणो ंके मूल ǒात करŐ  और समाधान के अिभसरण पर चचाŊ करŐ । 
सीओ3: संƥाȏक सम˟ाओ ं को हल करने मŐ िविभɄ ऑपरेटरो ं की अवधारणा और उनके अनुŮयोगो ं को समझŐ 

िवभेदीकरण और एकीकरण. 
सीओ4: Ůथम Ţम के साधारण अंतर समीकरणो ंको संƥाȏक ŝप से हल करŐ । 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 1 2 
सीओ 2 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 2 2 
सीओ3 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 1 3 
सीओ4 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 1 2 
औसत 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 1.25 2.25 

 
िलİखत: 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

ũुिटयाँ और 
समीकरणो ं का 
हल 

अंकगिणतीय संिŢयाओ ंऔर फलनो ंमŐ ũुिटयाँ: पूणाōक ũुिट, काट-छाँट ũुिट, 
िनरपेƗ ũुिट, सापेƗ ũुिट, Ůितशत ũुिट। मȯवतŎ मान गुण, डेसकाटőस िच˥ 
िनयम। िȪभाजन िविध, असȑ İ̾थित िविध, सेकŐ ट िविध, Ɋूटन-राफसन िविध, 
पुनरावृिȅ िविध। इन िविधयो ं का अिभसरण। गॉस उɉूलन िविध (आंिशक 
िपवोिटंग के साथ और उसके िबना)। जैकोबी, गॉस-सीडेल िविधयाँ। 

10 

पįरिमत अंतर 
और अंतवőशन 

पįरिमत अंतर: अŤ, पʮ और कŐ ūीय अंतर, िशɝ और औसत ऑपरेटर, 
Ɋूटन के अŤ, पʮ और िवभािजत अंतर ŮƗेप सूũ, लैŤŐज का सूũ। 6 
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ODEs का 
संƥाȏक 
िवभेदन, 
एकीकरण और 
समाधान 

Ɋूटन के अŤ और पʮ अंतर सूũो ंका उपयोग करके संƥाȏक अवकलन। 
संƥाȏक समाकलन: समलɾाकार िनयम, िसɼसन के एक-ितहाई और 
तीन-आठवŐ िनयम। समाकलन मŐ ũुिट। Ůथम Ţम ODE का हल: टेलर ŵेणी 
िविध, िपकाडŊ िविध, यूलर िविध, संशोिधत यूलर िविध और रनगे-कुǥा िविधयाँ। 

7 

इकाई- 
िȪतीय  

वŢ िफिटंग Ɋूनतम वगŊ िविध Ȫारा वŢ िफिटंग: सीधी रेखाओ,ं िȪतीय िडŤी परवलयो ंऔर 
अिधक सामाɊ वŢो ंकी िफिटंग। 5 

आंकड़े कŐ ūीय Ůवृिȅ के माप, फैलाव के माप, िभɄता का गुणांक, फैलाव के माप के 
बीच संबंध, Ɨण, ितरछापन, कुटŖिसस, कालŊ िपयसŊन सहसंबंध गुणांक। 8 

संभावना संभाʩता की पįरभाषा, संभाʩता के िनयम, बेय का Ůमेय, या̊İǅक चर, 
गिणतीय अपेƗा, Ɨण जनक फलन, संभाʩता िवतरण: िȪपद, पॉइसन और 
सामाɊ। 

9 

                                                     कुल = 45 
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पाǬŢम का शीषŊक   : ठोस यांिũकी 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-521 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: पहचान करना और यो ंसभी बलो ंसंबंिधत साथ ए İ̾थर ŝपरेखा/ िवमान बल Ůणािलयाँ. 
सीओ2: मूʞांकन करना AXIAL तनाव और उपभेदो ंमŐ िविभɄ पſा और दुिवधा मŐ पड़ा Šआ संरचनाȏक Ůणािलयाँ. 
सीओ3: खीचंना कतरनी बल आरेख और झुकने पल आरेख मŐ िविभɄ Ůकार का बीम िविभɄ Ůकार के भार के अधीन। 
सीओ4: मूʞांकन करना  अलग Ůकार का तनाव (झुकना/कतरनी) मŐ आनमनी सद˟ो.ं 
सीओ5: ठानना िवकृितयो ंऔर िवƗेपण मŐ िविभɄ Ůकार का बीम. 

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
सीओ 2 3 3 2 2 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 3 3 2 2 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
औसत 2.6 2.6 2.0 2.0 2.8 2.0 1.0 1.8 2.4 1.8 1.6 2.6 2.8 2.6 2.8 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम िववरण ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

िनकायो ं के संतुलन 
का पįरचय 

मुƅ-िपंड आरेखो ं की अवधारणा और िनकायो ं के संतुलन की शतŒ, 
̾थैितक िनधाŊरण। 

8 

अƗीय तनाव और 
िवकृित 

Ůितबल, िवकृित, Ůȑा̾थता और सुघǨता की अवधारणा; एक-आयामी 
Ůितबल-िवकृित संबंध; ̾थैितक ŝप से िनिʮत और अिनधाŊįरत सम˟ाएं, 
िमिŵत और संयुƅ दंड 

8 

इकाई- 
िȪतीय  

कतरनी बल और 
बंकन आघूणŊ आरेख 

बीम पर भार के Ůकार, बीम का वगŎकरण ; अƗीय, कतरनी बल और 
झुकने वाला Ɨण आरेख: िबंदु भार के िकसी भी संयोजन के अधीन बस 
समिथŊत, ओवरहœिगंग और कœ िटलीवर बीम, समान ŝप से िवतįरत और 
िभɄ भार और Ɨण। 

10 

बीम मŐ झुकने और 
कतरनी तनाव 

सीधे बीम के िलए ɢेƛुरल सूũ की ʩुȋिȅ, केȾक और िȪतीय 
Ɨेũफल आघूणŊ की अवधारणा, सरल और िनिमŊत खंडो ं वाले बीम, 
İɢ̓ड बीम के िलए बंकन Ůितबल की गणना। बीम के िलए अपŝपण 
Ůितबल सूũ, बीम मŐ अपŝपण Ůितबल िवतरण। 

10 
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िवकृितयो ं िनरंतर लचीली ̊ढ़ता वाले सीधे बीम के िवƗेपण के िलए िवभेदक 
समीकरण को िनयंिũत करना, बीम मŐ ढलान और िवƗेपण का िनधाŊरण 
करने के िलए डबल इंटीŤेशन, मैकाले, मोमŐट एįरया और संयुƵ बीम 
िविध। 

8 

कुल=48 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ͧसͪवल इंजीǓनयǐरगं के ͧलए यूजी पाɫयĐम 2025 से आगे 

 

21 
  

पाǬŢम का शीषŊक   : पįरवहन इंजीिनयįरंग-I 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-522 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: आवʴक िविभɄ सड़क िनमाŊण सामिŤयो ंकी िविशʼताओ ंका पįरमाणन करना 
सीओ2: राजमागŘ और एƛŮेसवे का Ǜािमतीय िडज़ाइन तैयार करना 
सीओ3: लचीले और कठोर फुटपाथो ंका िवʶेषण और िडजाइन करना 
सीओ4: राजमागŊ रखरखाव, जल िनकासी और आिथŊक मुȞो ंका समाधान 
सीओ5: सड़क के बुिनयादी ढांचे मŐ बदलाव करने या नई सड़क का िडजाइन तैयार करने से पहले आवʴक यातायात 
अȯयन करŐ  
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
सीओ 2 2 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
औसत 2.2 2.4 2.2 2 2.8 2 1.2 1.8 2.6 1.8 1.6 2.8 2.8 2.6 2.8 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

सामाɊ पįरवहन के िविभɄ साधन, पįरवहन Ůणाली का िवकास, भारत मŐ सड़को ंका 
चरणबȠ िवकास, राजमागŘ की योजना और Ůबंधन, भारत मŐ िवकिसत िविभɄ 
सड़क योजनाएँ, सड़क पैटनŊ, राजमागŊ सवőƗण और संरेखण, िडज़ाइन, िचũ, 
अनुमान और पįरयोजना įरपोटŊ 

6 

यातायात अȯयन सड़क उपयोगकताŊ िवशेषताएँ, यातायात अȯयन का महȕ, ̾ थािनक गित, गित 
और िवलंब तथा आरंभ और गंतʩ अȯयन। यातायात दुघŊटना अȯयन, 
दुघŊटनाओ ंके कारण और उपचाराȏक उपाय, पािकō ग अȯयन। 

7 

राजमागŘ का 
Ǜािमतीय 
िडज़ाइन 

पįरचय, राजमागŊ वगŎकरण, मागाŊिधकार, संरचना की चौड़ाई, ̊िʼ दूरी, Ŝकने 
के ̾थान की दूरी, ओवरटेिकंग ̊िʼ दूरी, ओवरटेिकंग Ɨेũ, वŢता, सड़क के 
मोड़, संŢमण मोड़, अित उɄयन, मोड़ो ंपर चौड़ीकरण, आईआरसी कोडल 
िविभɄ Ǜािमतीय िडजाइन मापदंडो,ं सड़क सुरƗा ऑिडट, राजमागŊ Ɨमता 
और चौराहे के िडजाइन के िलए िसफाįरशŐ 

7 
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सड़को ं का 
िनमाŊण 

िविभɄ Ůकार के िबटुिमनस परत िनमाŊण और उनका चयन, तटबंधो ंके िलए 
िविनदőश, सबŤेड, दानेदार सबबेस, जल बȠ मैकडैम, गीला िमŵण मैकडैम, 
सतह डŌ े िसंग, Ůीिमƛ कालीन, िबटुिमनस मैकडैम, घने िबटुिमनस मैकडैम, 
िबटुिमनस कंŢीट, मैİːक डामर, पȈर मैिटŌ ƛ डामर, सूखा पतला कंŢीट, 
सीमŐट कंŢीट फुटपाथ, राजमागŊ जल िनकासी का महȕ और िसȠांत, सतह 
जल िनकासी और उप-सतही जल िनकासी 

8 

इकाई- 
िȪतीय  

िबटुिमनस 
बाइंडरो ंके Ůकार 
और िमŵण 
िडजाइन 

िबटुमेन का िविनमाŊण, आईएस 73: 2013 के अनुसार पेिवंग िबटुमेन िविनदőश, 
िबटुमेन, टार, कट बैक और इम̵शन के बीच तुलना, संशोिधत बाइंडर और 
इसकी įरयोलॉजी, िबटुिमनस िमŵणो ं का िडजाइन: िबटुमेन िमŵणो ं की 
आवʴकता, माशŊल İ̾थरता और Ůवाह िविध के अनुसार िबटुिमनस िमŵणो ंका 
िडजाइन, िबटुिमनस िमŵणो ं का पैरामीिटŌ क मूʞांकन, फुटपाथो ं की िविभɄ 
परतो ंके िडजाइन िमŵण के िलए आईआरसी और एमओआरटीएच िसफाįरशŐ
  

8 

फुटपाथ िडजाइन फुटपाथो ं के िडजाइन को Ůभािवत करने वाले कारक, आईआरसी 37 
िदशािनदőशो ंके अनुसार िडजाइन िसȠांत और िडजाइन ŮिŢयाएं, आईआरसी 
58 और एसपी62 के अनुसार पीƐूसी फुटपाथो ं का िडजाइन, 
आईआईटीपीएवीई, केनपीएवीई सॉɝवेयर का उपयोग 

6 

लचीले और 
कठोर फुटपाथो ं
की िवफलताएं 
और राजमागŊ 
रखरखाव 

िवफलताओ ंके कारण और उपचाराȏक उपाय, लचीले और कठोर फुटपाथो ं
का रखरखाव, फुटपाथ मूʞांकन और 

6 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : िडज़ाइन का ठोस संरचनाएं 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-523 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: संरचनाȏक सामŤी के ŝप मŐ Ůबिलत सीमŐट कंŢीट के ʩवहार और गुणो ंका मौिलक ǒान Ůदान करना। 
सीओ2: Ůासंिगक आईएस कोड के अनुसार बीम, ˠैब, कॉलम और फ़ुिटंग जैसे िविभɄ संरचनाȏक तȕो ंका िवʶेषण 
और िडजाइन करने की Ɨमता िवकिसत करना। 
सीओ3: छाũो ंको िडजाइन की सीमा İ̾थित िविध से पįरिचत कराना, सुरƗा, सेवाƗमता और िमतʩियता पर जोर देना। 
सीओ4: छाũो ंको आरसीसी संरचनाओ ंमŐ िडजाइन मानको,ं िविनदőशो ंऔर िववरण Ůथाओ ंकी ʩाƥा और अनुŮयोग 
करने मŐ सƗम बनाना। 
सीओ5: आरसीसी िनमाŊण से संबंिधत वाˑिवक दुिनया के असैिनक अिभयंũणअनुŮयोगो ंके िलए सम˟ा-समाधान कौशल 
और ʩावहाįरक समझ िवकिसत करना। 

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 3 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
सीओ 2 2 3 3 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 2 3 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 

औसत 2.
4 2.8 2.6 2.0 2.8 2.0 1.2 1.8 2.6 1.8 1.6 2.8 2.8 2.6 2.8 

िलİखत  
इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय Ůबिलत कंŢीट, पįरभाषा, सामŤी के गुण, कंŢीट और Ůबिलत ːील के 
Ťेड, तनाव-तनाव वŢ, ˢीकायŊ तनाव, िडजाइन दशŊन: कायŊकारी तनाव 
िडजाइन, अंितम शİƅ और सीमा İ̾थित िडजाइन िविध। 

6 

सीमा राǛ िडजाइन 
िविध 

पįरचय, सीमा अव̾थाएँ, िवशेषता मान, िवशेषता शİƅ, िवशेषता भार, 
सामŤी और भार के िलए िडज़ाइन मान, कारक भार। 

5 

पतन की सीमा 
अव̾था (ɢेƛर) 

िवफलताओ ंके Ůकार, एकल Ůबिलत, दोहरे Ůबिलत और ɢœज वाले खंडो ं
के िवʶेषण और िडजाइन के िलए धारणाएं, िलंटल का िडजाइन, एक-
तरफा ˠैब और दो-तरफा आयताकार ˠैब का िडजाइन। 

7 
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पतन की सीमा 
İ̾थित (कतरनी, 
बंधन और मरोड़) 

पįरचय - कतरनी के िलए िडजाइन, मरोड़ के अधीन संरचनाȏक घटक, 
मरोड़ के िलए आयताकार बीम अनुभाग का िडजाइन, िवकास की लंबाई, 
सु̊ढीकरण की िनरंतरता (कट-ऑफ िबंदुओ ंसे परे)। 

6 

सेवाƗमता की सीमा 
İ̾थित 

िवƗेपण, Ůभावी िवˑार से Ůभावी गहराई अनुपात, एकल Ůबिलत, दोहरे 
Ůबिलत और ɢœजयुƅ बीम के िलए संशोधन कारक, दरार िनमाŊण और 
उसका िनयंũण 

6 

इकाई- 
िȪतीय  

पतन की सीमा 
İ̾थित (संपीड़न) 

पतन की सीमा İ̾थित (संपीडन): ˑंभ और उनका वगŎकरण, ˑंभो ंमŐ 
सु̊ढ़ीकरण, माɊताएं, अƗीय भार के अधीन लघु और दीघŊ (बंधे और 
कंुडिलत दोनो)ं ˑंभ, अƗीय, एकअƗीय और िȪअƗीय बंकन के अधीन 
लघु ˑंभ, अंतः िŢया आरेख 

8 

िविवध संरचनाओ ं
का सीमा राǛ 
िडज़ाइन 

पृथक फूिटंƺ का िडजाइन, सीिढ़यो ंका िडजाइन। 5 

कायŊ तनाव 
िडजाइन िविध का 
पįरचय 

 

एसपी 16 का अनुŮयोग और सु̊ढीकरण का िववरण: एसपी: 34 का 
उपयोग, आरसी तȕो ंके िलए कोडल Ůावधान: (I) सामाɊ (II) लचीलापन 
के िलए। 

5 

                कुल=48 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ͧसͪवल इंजीǓनयǐरगं के ͧलए यूजी पाɫयĐम 2025 से आगे 

 

25 
  

पाǬŢम का शीषŊक   : जल िवǒान और भूजल 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-524 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: जल िवǒान चŢ के घटको ंऔर जल संसाधन इंजीिनयįरंग मŐ उनकी Ůासंिगकता को समझना। 
सीओ2: वषŊण और वा˃ीकरण तथा अंतः ˟ंदन जैसे अमूतŊनो ं के मापन, आकलन और िवʶेषण मŐ कौशल िवकिसत 
करना। 
सीओ3: िविभɄ हाइडŌ ोिलक संरचनाओ ंऔर उपकरणो ंका उपयोग करके Ůवाह माप और िनवŊहन गणना के तरीको ंको 
सीखना। 
सीओ4: आवृिȅ िवʶेषण िविधयो ंका उपयोग करके बाढ़ डेटा का िवʶेषण करना और बाढ़ मागŊ िनधाŊरण तकनीको ंको 
समझना। 
सीओ5: जलभृत गुणधमŊ, डासŎ का िनयम, तथा कुओ ंकी ओर İ̾थर Ůवाह सिहत भूजल हाइडŌ ोिलƛ के िसȠांतो ंका 
अȯयन करना। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 पी10 पीओ 

11 
पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 3 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
सीओ 2 3 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 3 2 2 1 3 2 1 2 3 2 2 2 3 3 3 
औसत 2.6 2.2 2.2 1.6 2.8 2.0 1.0 1.8 2.6 1.8 1.6 2.6 2.8 2.6 2.8 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय जल िवǒान चŢ, Ɨेũ और अनुŮयोग 4 

वषŊण वषाŊमापी एवं अɊ िविधयो ंȪारा मापन, लुɑ आंकड़ो ंका अनुमान, अिभलेखो ं
की सुसंगतता, वषाŊमापी केȾो ंकी इʼतम संƥा, औसत वषाŊ, वषाŊ आंकड़ो ं
का Ůˑुतीकरण एवं िवʶेषण 

8 
 

 

वषाŊ से अमूतŊता वा˃ीकरण, वा˃ीकरण को Ůभािवत करने वाले कारक, मापन, अंतः ˟ंदन, 
अंतः ˟ंदन को Ůभािवत करने वाले कारक, मापन, अंतः ˟ंदन सूचकांक
  

8 
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धारा Ůवाह माप वेग माप: ɢोट, वेग छड़Ő, धारा मीटर, िनवŊहन गणना: वेग Ɨेũ िविध, चलती 
नाव िविध, ढलान Ɨेũ िविध, चरण िनवŊहन वŢ, पायदान, िवयर, वŐचुरीɢूम , 
खड़ी तरंग ɢूम, मुƅ ओवरफॉल 

10 

इकाई- 
िȪतीय  

बाढ़ आवृिȅ 
िवʶेषण 

चरम बाढ़ अनुमान, आवृिȅ िवʶेषण के तरीके, बाढ़ मागŊिनधाŊरण 
 

10 

भूजल हाइडŌ ोिलƛ जलभृतो ंके Ůकार, जलभृत İ̾थरांक, डासŎ का िनयम, पूणŊ भेदक कुएँ की 
ओर İ̾थर Ůवाह, गित का समीकरण और भूजल Ůवाह सम˟ाओ ंमŐ इसका 
अनुŮयोग, िवतįरत भूजल के उपयोग का पįरचय 

8 

                   कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : इंजीिनयरो ंके िलए जीविवǒान 
िवषय कोड    : बीएसबीएल - 501 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
2 0 0 2 2 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
िवषय के सफल समापन पर, छाũ सƗम होगें 
सीओ1: जैिवक िवǒान और इंजीिनयįरंग के बीच संबंध के बारे मŐ जानŐ। 
सीओ2: सूƘ जीव िवǒान, आनुवंिशकी और वृहत् अणुओ ंकी अवधारणा को समझŐ। 
सीओ3: सूƘजीविवǒानी गणना, खाȨ िवकृित और संरƗण की तकनीकŐ  सीखŐ। 
सीओ4: जैिवक हˑƗेप के आिथŊक पहलुओ ंसे पįरिचत कराना। 
सीओ5:  चयापचय पथ के िविभɄ पहलुओ ंसे पįरिचत होना। 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 1 2 2 3 3 1 3 3 3 3 1 3 1 2 
सीओ 2 3 3 1 3 3 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 
सीओ3 1 3 3 2 3 3 3 3 3 3 3 1 3 2 3 
सीओ4 1 3 2 1 3 1 3 3 3 3 3 3 3 2 2 
सीओ5 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 3 3 2 2 2 
औसत 2 2.6 2.2 2.2 3 2.6 2.6 3 3 2.6 3 2 2.6 1.8 2.2 

 
िलİखत: 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय इंजीिनयįरंग मŐ जीव िवǒान का महȕ, Ůकृित की जैिवक इकाई का अनुकरण 
करने वाले तकनीकी िवषयो ंका िवकास, जीव िवǒान मŐ Ůमुख खोजŐ, शोषण मŐ 
जीव िवǒान के आिथŊक पहलू। 

2 

वगŎकरण जीिवत इकाई के वैǒािनक वगŎकरण की अवधारणा, वगŎकरण पर चचाŊ करŐ  
(उपयुƅ उदाहरण के साथ) आधाįरत: (ए) कोिशकीयता- एककोिशकीय और 
बŠकोिशकीय (बी) अʐŌ ा Ōː Ɓर- Ůोकैįरयोट्स और यूकेįरयोट्स (सी) ऊजाŊ 
और काबŊन उपयोग- ऑटोटŌ ोफ, हेटरोटŌ ोफ और िलथोटŌ ोफ (डी) अमोिनया 
उȖजŊन- एिमनोटेिलक , यूįरकोटेिलक और यूįरयोटेिलक (ई) आणिवक 
वगŎकरण- जीवन के तीन Ůमुख साŲाǛ, सूƘजीवो ंका वगŎकरण आधाįरत: 
(ए) तापमान (बी) नमक एकाŤता (सी) ऑƛीजन की आवʴकता 

4 

आनुवंिशकी आनुवंिशकी की अवधारणा, मŐडल के िनयम, पृथſरण और ˢतंũ वगŎकरण, 
एलील, अधŊसूũीिवभाजन और समसूũीिवभाजन, अŮभावीता और Ůभुȕ, 
आनुवंिशक सामŤी माता-िपता से संतानो ं मŐ कैसे ̾थानांतįरत होती है, 
फेनोटाइिपक और जीनोटाइिपक िवशेषताओ ं के बीच अंतर, डीएनए 

4 
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िफंगरिŮंिटंग, फसल सुधार मŐ आनुवंिशकी का दोहन और िकǼन / िकİǼत 
उȋाद के Ůित सूƘजीव Ɨमता। 

कीटाणु-िवǒान सूƘजीव, सूƘजीवो ं का वगŎकरण, Ţिमक तनुकरण, पोर ɘेिटंग, Ōː ीक 
ɘेिटंग, ˚ेड ɘेिटंग, पोषक तȕ अगर और शोरबा जैसी तकनीकŐ । जीवाणुओ ं
की गणना की तकनीकŐ , वृİȠ गितकी, खाȨ िवकृित की अवधारणा और संरƗण 
तकनीक। 

5 

इकाई- 
िȪतीय  

जैिवक अणुओ ं
 

जैिवक िवषयो ं के िनमाŊण खंड के ŝप मŐ जैव अणु, काबŖहाइडŌ ेट, Ůोटीन, 
ɊूİƑयोटाइड और डीएनए/आरएनए के बारे मŐ Ůारंिभक जानकारी, Ůोटीन की 
संरचना (Ůाथिमक, िȪतीयक, तृतीयक, चतुधाŊतुक), चयिनत मोनोसैकेराइड 
(Ƹूकोज, ůुƃोज), िडसैकेराइड (सुŢोज, माʐोज) और पॉलीसैकेराइड 
(ːाचŊ, सेʞूलोज) की संरचना। 

4 

एंजाइमो ं एंजाइम, एंजाइमोलॉजी, जैिवक Ůणाली मŐ एंजाइमो ंकी भूिमका, एंजाइमी िŢया 
की िŢयािविध, Ůो̾थेिटक समूह की भूिमका, एंजाइमी ŮितिŢयाओ ं मŐ सह-
कारक और सह-एंजाइम, एंजाइमो ंका वगŎकरण, एंजाइमो ंका अनुŮयोग : (ए) 
रस ˙ʼीकरण (बी) मांस िनिवदाकरण (सी) एंजाइमी Űाउिनंग। 

4 

चयापचय 
 

ऊˆागितकी की अवधारणा और जैिवक Ůणाली मŐ अनुŮयोग, Ůकाश संʶेषण, 
Ƹाइकोलाइिसस, Ţेɵ चŢ, ऊˆाƗेपी और ऊˆाशोषी अिभिŢयाएँ, 
एंडजŖिनक और एƛजŖिनक अिभिŢयाएँ।  

5 

                     कुल=28 
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पाǬŢम का शीषŊक   : संƥाȏक और सांİƥकीय िविध Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : बीएसएमए– 502 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
इस पाǬŢम का उȞेʴ सांİƥकी के Ɨेũ के Ůित िशƗािथŊयो ं के ̊िʼकोण को आकार देना है। िवशेष ŝप से, इस 
पाǬŢम का उȞेʴ छाũो ं मŐ सांİƥकीय िचंतन मŐ अंतिनŊिहत Ŝिच को Ůेįरत करना और यह िवʷास जगाना है िक 
सांİƥकी वैǒािनक अनुसंधान के िलए महȕपूणŊ है। 
इस पाǬŢम के पूरा होने पर, छाũ िनɻिलİखत कायŊ करने मŐ सƗम होगें: 
सीओ1: संƥाȏक िविधयो ंमŐ ũुिटयो ंकी अवधारणा को समझŐ। 
सीओ2: िविभɄ िविधयो ंका उपयोग करके समीकरणो ंके मूल ǒात करŐ  और समाधान के अिभसरण पर चचाŊ करŐ । 
सीओ3: संƥाȏक सम˟ाओ ं को हल करने मŐ िविभɄ ऑपरेटरो ं की अवधारणा और उनके अनुŮयोगो ं को समझŐ 

िवभेदीकरण और एकीकरण. 
सीओ4: Ůथम Ţम के साधारण अंतर समीकरणो ंको संƥाȏक ŝप से हल करŐ । 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 1 2 
सीओ 2 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 2 2 
सीओ3 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 1 3 
सीओ4 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 1 2 
औसत 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 2 3 1.25 2.25 

 
कायŊŢमो ंकी सूची: 

1. समीकरण की जड़Ő ǒात करने 0)( xf के िलए 
 i ) िȪभाजन िविध ii) छेदक िविध iii) झठूी İ̾थित की िविध 

2. समीकरण की जड़Ő ǒात करने 0)( xf के िलए 
 i )  पुनरावृȅीय िविध ii) Ɋूटन - रैफसन िविध 

3. संगित की जांच करने और रैİखक बीजीय समीकरणो ंकी एक Ůणाली का हल खोजने के िलए 
 i )  गॉस उɉूलन िविध ii) गॉस- सीडल िविध  iii) जैकोबी िविध 

4. ŮƗेप का उपयोग 
 i ) Ɋूटन का अŤ अंतर सूũ   ii) Ɋूटन का पʮ अंतर सूũ 

5. ŮƗेप का उपयोग 
 i ) Ɋूटन का िवभािजत अंतर सूũ     ii) लैŤŐज का अंतवőशन सूũ 

6. संƥाȏक िवभेदन का उपयोग करके 
 i ) Ɋूटन का अŤ ŮƗेप सूũ    ii) Ɋूटन का पʮ ŮƗेप सूũ 

7. संƥाȏक एकीकरण का उपयोग 
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 i ) समलɾाकार िनयम       ii) िसɼसन का 1/3 िनयम 
 iii) िसɼसन का 3/8 वां िनयम  

8. Ůथम कोिट के साधारण अंतर समीकरणो ंका हल 
 i ) टेलर की ŵेणी िविध             ii) िपकाडŊ की िविध 
 iii) यूलर की िविध                    iv) यूलर की संशोिधत िविध 

9. रनगे-कुǥा िविधयो ंका उपयोग करके Ůथम कोिट के साधारण अंतर समीकरणो ंका हल । 
10. िदए गए डेटा का उपयोग करके एक वŢ बनाना। 

i ) रैİखक वŢ   ii) िȪघात वŢ 
iii) घन वŢ   iv) कोई अɊ 

11. िदए गए डेटा का उपयोग करके िनɻिलİखत ǒात कीिजए: 
i) माȯ , माİȯका और बŠलक।   ii i) मानक िवचलन और माȯ िवचलन। 
ii) िविभɄ Ţम के Ɨण , ितरछापन और कुटŖिसस।   iv) रœक सहसंबंध। 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ͧसͪवल इंजीǓनयǐरगं के ͧलए यूजी पाɫयĐम 2025 से आगे 

 

31 
  

पाǬŢम का शीषŊक   : ठोस यांिũकी Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-525 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 

      
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: िविभɄ लोिडंग İ̾थितयो ंके तहत तनाव, िवकृित और उनके संबंध की मूलभूत अवधारणाओ ंको समझना। 
सीओ2: संरचनाȏक तȕो ंपर अƗीय, कतरनी, झुकने और मरोड़ लोिडंग का िवʶेषण करना । 
सीओ3: िवकृत िनकायो ंसे संबंिधत सम˟ाओ ंको हल करने मŐ लोच और संतुलन के िसȠांतो ंका अȯयन और अनुŮयोग 

करना। 
सीओ4:  बीम मŐ बंकन Ůितबल और कतरनी Ůितबल तथा शाɝ मŐ मरोड़ Ůितबल का िनधाŊरण करना। 
सीओ5: बीम मŐ ढलान और िवƗेपण का मूʞांकन करना और अƗीय भार के तहत ˑंभो ंकी İ̾थरता को समझना। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ
/पी
ओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ
1 2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 

सीओ 
2 3 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 

सीओ
3 1 3 3 2 3 3 3 3 3 3 3 1 3 2 3 

सीओ
4 1 3 2 1 3 1 3 3 3 3 3 3 3 2 2 

सीओ
5 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 3 3 2 2 2 

औस
त 2.0 2.8 2.4 1.8 2.8 2.4 2.2 2.6 2.6 2.2 2.4 2.4 2.6 2.4 2.6 

 
 
Ůयोगो ंकी सूची: 
1. तɊ पदाथŘ (एमएस/एआई) की तɊ शİƅ का पता लगाना तथा इसके Ůितबल-िवकृित िवशेषताओ ंका आलेखन करना। 
2. नमनीय और भंगुर पदाथŘ की Ůभाव शİƅ का िनधाŊरण करना। 
3. झुकने के िसȠांत का Ůायोिगक सȑापन (सैȠांितक ŝप से बीम मŐ िविभɄ िबंदुओ ंपर झुकने वाले तनाव और िवƗेपण की 

गणना और Ůयोगाȏक ŝप से उसका सȑापन) और लोच के मापांक का अŮȑƗ मूʞांकन। 
4. िविभɄ Ůकार की सामिŤयो ंकी कठोरता िनधाŊįरत करने के िलए 
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पाǬŢम का शीषŊक   : पįरवहन इंजीिनयįरंग-I Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-526 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: राजमागŊ सामŤी के लƗण-वणŊन को समझŐ 
सीओ2: समुǄय के गुणो ंके परीƗण की ŮिŢया जानŐ 
सीओ3: िबटुिमनस सामिŤयो ंके परीƗण की ŮिŢया जानŐ 
सीओ4: इन सामिŤयो ं की उपयुƅता का आकलन करने के िलए आईएस/आईआरसी/एमओआरटीएच के मानक 
िविनदőशो ंको जानŐ 
सीओ5: Ɨेũ मŐ सामŤी के परीƗण के िलए ǒान को समझŐ 
  
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ
/पी
ओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ
1 2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 

सीओ 
2 3 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 

सीओ
3 2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 

सीओ
4 1 3 3 2 3 3 3 3 3 3 3 1 3 2 3 

सीओ
5 1 3 2 1 3 1 3 3 3 3 3 3 3 2 2 

औसत 1.8 2.6 2.2 1.6 2.8 2.0 1.8 2.4 2.6 2.2 2.0 2.4 2.8 2.4 2.6 
Ůयोगो ंकी सूची:      

1. समुǄयो ंका परतदारपन और बढ़ाव सूचकांक 
2. समŤ Ůभाव परीƗण 
3. समुǄय पर लॉस-एंजेिलस घषŊण परीƗण 
4. समुǄय पर पेराई शİƅ परीƗण 
5. मोटे समुǄय पर िविशʼ गुŜȕ और जल अवशोषण परीƗण 
6. िबटुमेन पर Ůवेश परीƗण 
7. िबटुमेन पर लचीलापन परीƗण 
8. िबटुिमनस सामŤी पर ʴानता परीƗण 
9. िबटुमेन पर मृदुकरण िबंदु परीƗण 
10. िबटुमेन पर ɢैश और फायर पॉइंट परीƗण 
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पाǬŢम का शीषŊक   : संरचनाȏक िवʶेषण 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-611      

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम पूरा होने के बाद छाũ िनɻिलİखत कायŊ करने मŐ सƗम होगें: 
सीओ1: िविभɄ िविधयो ंका उपयोग करके सतत बीम और Žेम का िवʶेषण करŐ  
सीओ2: असमिमत झुकने की अवधारणाओ ंको समझŐ और लागू करŐ  
सीओ3: बीम के िलए Ůभाव रेखा आरेखो ंकी ʩाƥा और िनमाŊण करना 
सीओ4: रोिलंग लोड İ̾थितयो ंमŐ संरचनाȏक ŮितिŢयाओ ंका िवʶेषण करŐ  
सीओ5: तीन-काज, दो-काज और İ̾थर मेहराबो ंका िवʶेषण करŐ  
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 2 3 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
सीओ 2 3 3 3 3 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 3 3 3 3 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 3 3 3 3 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
औसत 3 3 2.8 3 2.6 2.2 1 1.8 2.4 1.8 1.4 2.8 2.6 2.6 2.8 

 
िलİखत  

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

िव̾थापन ऊजाŊ िविधयाँ: छानना ऊजाŊ मŐ सद˟ो,ं बेǥी का और मैƛवेल के 
पार˙įरक िवƗेपण के िनयम, कैİːİƸयानो के Ůमेय, 2D-ůेम के िलए 
इकाई भार िविध। 

8 

अिनिʮत संरचनाएं: पįरचय, ̾थैितक और गितज अिनिʮतताएं, संरचनाओ ंकी İ̾थरता, दो 
और तीन आयामी संरचनाओ ंमŐ आंतįरक बल। 

12 

इकाई- 
िȪतीय  

अिनिʮत बीम और ůेम का 
िवʶेषण 

शा˓ीय िविधयाँ: तीन आघूणŘ का Ůमेय, सुसंगत िवŝपण की िविधयाँ, 
लचीलापन मैिटŌ ƛ के िवकास का पįरचय ; परɼरागत िविधयाँ: ढलान 
िवƗेपण िविध, आघूणŊ िवतरण िविध, कठोरता मैिटŌ ƛ के िवकास का 
पįरचय। 

14 

İ̾थर ŝप से िनधाŊįरत 
संरचनाओ ंके िलए 
गितमान भार और Ůभाव 
रेखा आरेख 

एकल और बŠल संकेİȾत रोिलंग भार और समान ŝप से िवतįरत 
गितशील भार, समतुʞ यूडीएल, कतरनी बल और झुकने वाले Ɨण 
िलफाफे के कारण झुकने वाले Ɨण और कतरनी बल आरेख। 

14 

              कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : मृदा यांिũकी 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-612 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: आवʴक िविभɄ सड़क िनमाŊण सामिŤयो ंकी िविशʼताओ ंका पįरमाणन करना 
सीओ2: राजमागŘ और एƛŮेसवे का Ǜािमतीय िडज़ाइन तैयार करना 
सीओ3: लचीले और कठोर फुटपाथो ंका िवʶेषण और िडजाइन करना 
सीओ4: राजमागŊ रखरखाव, जल िनकासी और आिथŊक मुȞो ंका समाधान 
सीओ5: सड़क के बुिनयादी ढांचे मŐ बदलाव करने या नई सड़क का िडजाइन तैयार करने से पहले आवʴक यातायात 
अȯयन करŐ  
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ
/पी
ओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ
1 

2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 

सीओ 
2 

2 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 

सीओ
3 

2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 

सीओ
4 

2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 

सीओ
5 

3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 

औसत 2.2 2.4 2.2 2 2.8 2 1.2 1.8 2.6 1.8 1.6 2.8 2.8 2.6 2.8 
 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय मृदा िनमाŊण, िविभɄ Ůकार की मृदा 4 

चरण संबंध सूचकांक गुण, छलनी और हाइडŌ ोमीटर िवʶेषण, एटरबगŊ सीमाएँ, 
संवेदनशीलता, िथƛोटŌ ॉपी और ɘाİːिसटी चाटŊ। मृदा के इंजीिनयįरंग गुणो ं
का िनधाŊरण। मृदाओ ंके भारतीय मानक और एकीकृत वगŎकरण Ůणािलयाँ। 

4 

िमǥी खिनज 
िवǒान 

िमǥी के खिनजो ंका पįरचय, उनकी िवशेषताएँ, मृदा संरचना 4 
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टपका और 
भेȨता 

डासŎ का कानून, वैधता का डासŎ का कानून, टपका वेग, Ůभािवत करने वाले 
कारक पारगʄता, Ůयोगशाला और पारगʄता का Ɨेũ िनधाŊरण। Ůवाह जाल 
और उसके गुण, लाɘास समीकरण, तरीको ंका िचũकला ͆लोनेट , टपका 
पृțी के माȯम से बांध, िनकास Ůवणता और įरसाव दबाव, पाइिपंग और 
हीिवंग की घटना, िफ़ʐर। िवषमदैिशकता, ˑįरत मृदाओ ंकी पारगʄता 

4 

इकाई- 
िȪतीय  

िमǥी मŐ तनाव िविभɄ भाįरत Ɨेũो ंके नीचे Ůितबल, बूिसनेसक और वेːरगाडŊ के सूũ, दाब 
बʛ, ɊूमाकŊ  का चाटŊ, अनुमािनत िविधयाँ 

6 

समेकन तेरज़ाघी का िसȠांत, संघनन की समय दर, संघनन परीƗण, संपीडनशीलता 
एवं संघनन गुणांक, NC, OC मृदाएँ, संघनन-पूवŊ दबाव का िनधाŊरण, िनपटान 
िवʶेषण, िȪतीयक संघनन 

8 

कतरनी ताकत पįरभाषा, मोहर का Ůितबल वृȅ, मोहर- कोलंब शİƅ िसȠांत, ŮȑƗ, िũअƗीय 
, असंबȠ और फलक अपŝपण 

6 

Ůभावी तनाव 
िसȠांत 

केिशकाȕ, शीषŊ के Ůकार, įरसाव बल, ȕįरत रेत की İ̾थित, और महȕपूणŊ 
हाइडŌ ोिलक ढाल 

6 

संघनन संघनन परीƗण जैसा Ůित IS कोड, ओएमसी, कारको ंŮभािवत संघनन, िनयंũण 
संघनन, Ɨेũ संघनन उपकरण और उनकी उपयुƅता परीƗण। जल िनकासी 
की İ̾थितयाँ, िछū दाब गुणांको ं की अवधारणा, सामाɊतः  संहत, अितसंहत 
िमǥी और सघन एवं िवरल रेत की अपŝपण िवशेषताएँ, तननशीलता , अविशʼ 
सामȚŊ 

6 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : भवन िनमाŊण सामŤी और िनमाŊण 
िवषय कोड    : ओईसीवी-611ए  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: मœ िविभɄ भवन घटको ंकी पहचान करता šँ। 
सीओ2: िटकाऊ इमारतो ंऔर सामिŤयो ंकी अवधारणा को समझŐ 
सीओ3: िनमाŊण मŐ Ůयुƅ िविभɄ सामिŤयो ंके साथ-साथ उनके अनुŮयोगो ंकी िवशेषताएँ बताएँ 
सीओ4: िनमाŊण मŐ Ůयुƅ सामिŤयो ंके फायदे और नुकसान के साथ-साथ भौितक और रासायिनक गुणो ंके बारे मŐ ǒान 
िवकिसत करना। 
सीओ5: दरवाजे और İखड़की की ̾थापना के बारे मŐ बुिनयादी ǒान Ůाɑ करŐ  

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 2 
सीओ 2 2 3 2 2 3 2 1 2 3 2 2 2 3 3 2 
सीओ3 2 2 2 1 3 1 1 2 3 1 1 3 3 3 2 
सीओ4 3 2 2 2 3 1 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 2 3 2 2 3 2 1 2 3 2 2 2 3 3 2 
औसत 2.2 2.4 2 1.8 2.8 1.8 1 1.8 2.8 1.8 1.6 2.6 2.8 2.8 2.2 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 

इकाई- Ůथम  सीमŐट सीमŐट की संरचना, सीमŐट के Ůकार, साधारण पोटŊलœड सीमŐट का िनमाŊण, 
सीमŐट का परीƗण, िवशेष Ůकार के सीमŐट, सीमŐट का भंडारण। 

4 

पȈर वगŎकरण, अǅे संरचनाȏक पȈर की आवʴकताएं, उȂनन, िव˛ोटन 
और पȈरो ंकी छंटाई, पȈर का संशोषण, पȈरो ंका Ɨरण, भारत के सामाɊ 
भवन पȈर। 

4 

ईटं और टाइलŐ ईंटो ं का वगŎकरण, अǅी ईंट िमǥी के घटक, हािनकारक तȕ, ईंटो ं का 
िनमाŊण, ईंटो ंका परीƗण, टाइलŐ, टेराकोटा , टाइलो ंऔर टेराकोटा का िनमाŊण, 
टेराकोटा के Ůकार, टेराकोटा के उपयोग, एएसी ɰॉक, खोखले कंŢीट 
ɰॉक। 

5 

मोटाŊरो ं पįरभाषा, चूने और सीमŐट मोटाŊर के अनुपात, वगŎकरण और गुण। 4 



ͧसͪवल इंजीǓनयǐरगं के ͧलए यूजी पाɫयĐम 2025 से आगे 

 

37 
  

ठोस पįरचय, कंŢीट के गुण, जल सीमŐट अनुपात, कायŊशीलता, संपीड़न शİƅ, Ťेड, 
कंŢीट का उȋादन: बैिचंग, िमŵण, पįरवहन, रखना, कंŢीट का संघनन और 
इलाज, कंŢीट का गुणवȅा िनयंũण, कंŢीट िमŵण िडजाइन। 

7 

िवशेष कंŢीट हʋे वजन का कंŢीट, उǄ शİƅ वाला कंŢीट, ūʩमान कंŢीट, अपिशʼ 
पदाथŊ आधाįरत कंŢीट, शॉटŢीट, फाइबर Ůबिलत कंŢीट। 

4 

इकाई- 
िȪतीय  

िमŵण और 
सुपर-
ɘाİːसाइज़र 

कायŊ, वगŎकरण, ȕįरत िमŵण, जल अपचायक िमŵण, मंदक िमŵण, वायु-
युƅ िमŵण 

4 

लकड़ी लकड़ी का वगŎकरण, लकड़ी की संरचना, लकड़ी का संशोषण, लकड़ी मŐ 
दोष, अǅी लकड़ी की िवशेषताएँ 

4 

धातुओ ं इ˙ात का िनमाŊण, इ˙ात के बाजार ŝप जैसे, माइʒ ːील और HYSD 
ːील बार, रोʒ ːील सेƕन। थमŖ-मैकेिनकल टŌ ीटेड (TMT) बार। 

4 

भवन िनमाŊण का 
पįरचय 

बुिनयादी भवन घटक (नीवं, चबूतरा, दीवार, चौखट, िलंटेल, छत, दरवाजे, 
İखड़िकयां, वŐिटलेटर, सीिढ़यां, सनशेड आिद), िनमाŊण मŐ सामिŤयो ं की 
भूिमका, हįरत भवन सामŤी, अिưरोधी सामŤी। 

4 

िविवध सामŤी डामर, िबटुमेन, इɌुलेट सामŤी, दरवाजे और İखड़िकयो ंके िलए सामŤी, पŐट, 
įरůैƃरीज का पįरचय, लैिमनेट, िचपकने वाले पदाथŊ, Ťाफीन और काबŊन 
कंपोिजट। 

4 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : आपदा तैयारी और योजना 
िवषय कोड    : ओईसीवी-611 बी 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: िविभɄ Ůकार की आपदाओ,ं उनके कारणो,ं Ůभावो ंएवं शमन उपायो ंकी पहचान करना। 
सीओ2: आपदा Ůबंधन चŢ के िविभɄ चरणो ंकी समझ का ŮदशŊन करना तथा भेȨता और जोİखम मानिचũ बनाना। 
सीओ3: सम˟ाओ ंसे िनपटने के िलए आपातकालीन Ůबंधन Ůणाली के उपयोग को समझŐ। 
सीओ4: Ůभावी आपदा Ůबंधन के िलए मीिडया, िविभɄ एजŐिसयो ंऔर संगठनो ंकी भूिमका पर चचाŊ करŐ  । 
सीओ5: Ůारंिभक चेतावनी Ůणाली िडजाइन करना और आपदा Ůबंधन मŐ उɄत ŮौȨोिगिकयो ंके उपयोग को समझना। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ
/पी
ओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ
1 

2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 

सीओ 
2 

2 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 

सीओ
3 

2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 

सीओ
4 

2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 

सीओ
5 

3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 

औसत 2.2 2.4 2.2 2 2.8 2 1.2 1.8 2.6 1.8 1.6 2.8 2.8 2.6 2.8 
 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

आपदा Ůबंधन का 
पįरचय 

आपदा, खतरा, भेȨता, जोİखम-गंभीरता, आवृिȅ और िववरण, Ɨमता, 
Ůभाव, रोकथाम, शमन को पįरभािषत और विणŊत करŐ । 6 

आपदाओ ं Ůाकृितक और मानव िनिमŊत आपदाओ ंके Ůकारो ंकी पहचान करना और 
उनका वणŊन करना, भारत, पवŊतीय और तटीय Ɨेũो ंके खतरे और भेȨता 
की ŝपरेखा, भेȨता को Ůभािवत करने वाले कारक जैसे िवकास 
पįरयोजनाओ ंऔर पयाŊवरण संशोधनो ं(बांधो,ं भूिम उपयोग मŐ पįरवतŊन, 
शहरीकरण आिद सिहत) का Ůभाव, आपदा Ůभाव (पयाŊवरणीय, भौितक, 
सामािजक, पाįरİ̾थितकी, आिथŊक आिद); ˢा˖, मनो-सामािजक मुȞे; 
जनसांİƥकीय पहलू (िलंग, आयु, िवशेष आवʴकताएं), असैिनक 

12 
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अिभयंũणके िविशʼ संदभŊ मŐ महȕपूणŊ आपदाओ ं से सबक और 
अनुभव।  

आपदा Ɋूनीकरण 
और तैयारी 

आपदा Ůबंधन चŢ-इसके चरण; रोकथाम, शमन, तैयारी, राहत और 
पुनŮाŊİɑ; संरचनाȏक और गैर-संरचनाȏक उपाय; शहरी Ɨेũो ं मŐ 
Ůाकृितक आपदाओ ंके िलए तैयारी। 

6 

जोİखम आकलन Ɨमता, भेȨता और जोİखम का आकलन, भेȨता और जोİखम मानिचũण, 
आपदा पुनŮाŊİɑ के चरण और संबंिधत सम˟ाएं; आपदा Ůबंधन मŐ 
įरमोट सŐिसंग िसːम (आरएसएस) और जीआईएस का उपयोग, 
Ůारंिभक चेतावनी Ůणाली। 

6 

इकाई- 
िȪतीय  

आपदा के बाद 
ŮितिŢया 

आपातकालीन िचिकȖा और सावŊजिनक ˢा˖ सेवाएं; पयाŊवरण संबंधी 
आपदा के बाद की ŮितिŢया (जल, ˢǅता, खाȨ सुरƗा, अपिशʼ 
Ůबंधन, रोग िनयंũण, सुरƗा, संचार); पुनिनŊमाŊण और पुनवाŊस; सरकार, 
समुदाय, ̾थानीय सं̾थानो ंकी भूिमकाएं और िजʃेदाįरयां, एनडीएमए, 
एसडीएमए और अɊ अंतराŊ Ō̓ ीय एजŐिसयो ं की भूिमका, संगठनाȏक 
संरचना, बीमा Ɨेũ की भूिमका, आपदा Ůबंधन अिधिनयम और 
एनडीएमए िदशािनदőश। 

10 

सावŊजिनक नीित 
का एकीकरण 

आपदा Ůबंधन के िलए बुिनयादी ढांचे की योजना और िडजाइन, आपदा 
Ůबंधन मŐ समुदाय आधाįरत ̊िʼकोण, सूचना के Ůभावी Ůसार के तरीके, 
आपदा Ůबंधन के िलए पाįरİ̾थितक और सतत िवकास मॉडल। 

8 

 कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : िटकाऊ िनमाŊण िविधयाँ 
िवषय कोड    : ओईसीवी-612 ए  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 

सीओ1: िनमाŊण मŐ İ̾थरता के मूल िसȠांतो ंको समझŐ 
सीओ2: िटकाऊ िनमाŊण सामŤी और ŮौȨोिगिकयो ंकी पहचान और मूʞांकन करना 
सीओ3:  िटकाऊ भवन िनमाŊण तकनीको ंको लागू करŐ  
सीओ4:  िटकाऊ पुल िनमाŊण िविधयो ंका अɋेषण करŐ  
सीओ5:  उभरती िनमाŊण ŮौȨोिगिकयो ंका मूʞांकन और कायाŊɋयन 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ
/पी
ओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ
1 

3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 

सीओ 
2 

3 2 2 2 2 2 1 1 3 2 2 2 3 2 2 

सीओ
3 

3 2 3 3 3 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 

सीओ
4 

3 2 2 2 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 

सीओ
5 

3 2 2 2 3 2 2 1 2 2 2 2 3 2 2 

औसत 3 2 2.2 2.2 2.8 1.6 1.4 1.6 2.4 1.6 1.6 2.4 3 2.2 2.2 
 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय पįरभाषाएँ-िविभɄ Ůकार- İ̾थरता के ˑंभ - İ̾थरता का चŢ - आवʴकता-
Ůणािलयाँ और उनकी İ̾थरता - हįरत भवन - हįरत और İ̾थरता के बीच 
अंतर - जलवायु पįरवतŊन, वैिʷक तापमान वृİȠ - रा Ō̓ ीय और अंतराŊ Ō̓ ीय 
नीितयाँ और िनयम। िनमाŊण उȨोग मŐ उपयोग के िलए अȑाधुिनक िटकाऊ 
िनमाŊण सामŤी, ŮौȨोिगिकयो ंऔर पįरयोजना Ůबंधन रणनीितयो ंकी पहचान 
और िनमाŊण गितिविध के नकाराȏक पयाŊवरणीय Ůभावो ंको कम करने की 
उनकी Ɨमता का मूʞांकन। 

10 

भवन िनमाŊण 
िविधयाँ 

पारंपįरक मॉǰूलर िनमाŊण िविधयां, िवकास, इंजीिनयįरंग िसȠांत, लाभ, 
दोहराए जाने वाले कायŘ के िलए मॉǰूलर िनमाŊण िविधयां, Ťीन ŝफ, कूल 8 
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ŝफ, पैिसव हाउस, रै̱ड अथŊ िŰक, पैिसव सोलर, Ťे वाटर ɘंिबंग िसːम, 
सोलर थमŊल Ƒैिडंग, सौर ऊजाŊ, जल दƗता ŮौȨोिगिकयां, िटकाऊ इनडोर 
पयाŊवरण ŮौȨोिगिकयां। 

पूवŊिनिमŊत 
िनमाŊण िविधयाँ 

पुनरावतŎ कायŘ के िलए मॉǰूलर िनमाŊण िविधयां; Ůीकाː कंŢीट िनमाŊण 
िविधयां; लाभ, कंŢीट िमŵण िडजाइन मŐ İ̾थरता, Ůीकाː समाधानो ं के 
माȯम से हįरत, तेज और िटकाऊ िनमाŊण Ůथाएं, कंŢीट के उȋादन मŐ 
जीजीबीएस, ɢाई ऐश, अʐŌ ा-फाइन जीजीबीएस जैसे माȯिमक सीमŐट 
सामŤी (एससीएम) का उपयोग, ऊंची संरचनाओ ंके िलए İˠप फॉिमōग की 
मूल बातŐ, Ōː Ɓरल 3 डी िŮंिटंग, ˢ-उपचार कंŢीट, Ťीन इंसुलेशन, िटकाऊ 
संसाधन सोिसōग, Ůीकाː कंŢीट से पयाŊवरणीय İ̾थरता लाभ। 

10 

इकाई- 
िȪतीय  

पुलो ं के िनमाŊण 
के तरीके 

नीवं के Ůकार और िनमाŊण िविधयां; फॉमŊवकŊ  और ːेिजंग की मूल बातŐ; 
सिŢय रखरखाव, ŮीफैिŰकेशन / मॉǰूलर िनमाŊण, पयाŊवरण और िनमाŊण 
गितिविधयो ंके बीच संतुलन, Ɋूनतम ːेिजंग के साथ साइट पर सम˟ा को 
कम करना, सुरƗा बढ़ाना आिद , Ůाकृितक संसाधनो ंके कम उपयोग के साथ 
िनमाŊण िटकाऊ हœ, िनमाŊण / िवधानसभा और पįरवहन की लागत, जीवनकाल, 
पयाŊवरणीय Ůभाव, पुल िनमाŊण के दौरान हािनकारक उȖजŊन, अपिशʼ को 
कम करना, अपने डेक को रोशन करने के िलए एलईडी रोशनी को िबजली 
देने के िलए सौर पैनल, नदी के धाराओ ंȪारा संचािलत जल-संचािलत Ůकाश 
Ůणाली, िवकास जो वतŊमान की जŝरतो ंको पूरा करता है। 

12 

नई िनमाŊण 
सामŤी 
ŮौȨोिगिकयां 

नई िनमाŊण सामŤी और ŮौȨोिगिकयो ंका पįरचय, िसंथेिटक छत अंडरलेमŐट, 
इलेƃŌ ो Ţोिमक Ƹास, बायोिडŤेडेबल सामŤी, पानी की खपत मŐ कमी, 
पयाŊवरण पर Ůभाव, जलवायु संवेदनशील भवन की अवधारणाएं, मानक 
̊िʼकोणो ं का उपयोग करके İ̾थरता मूʞांकन - LEED/GRIHA रेिटंग 
मूʞांकन ŮिŢया 

8 

                  कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : सड़क सुरƗा 
िवषय कोड    : ओईसीवी- 612 बी 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: सड़क दुघŊटनाओ ंमŐ योगदान देने वाले कारको ंकी पहचान करŐ  
सीओ2: सड़क सुरƗा उपायो ंऔर डेटा िवʶेषण तकनीको ंको लागू करŐ  
सीओ3: सड़क सुरƗा ऑिडट आयोिजत करŐ  
सीओ4: सड़क संचालन के दौरान यातायात सुरƗा के िलए रणनीित िवकिसत करना 
सीओ5: यातायात सुरƗा सुिवधाओ ंका िडज़ाइन और कायाŊɋयन 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ
/पी
ओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ
1 

2 3 2 3 3 2 1 2 3 2 1 3 3 2 2 

सीओ 
2 

3 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 

सीओ
3 

3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 2 

सीओ
4 

2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 

सीओ
5 

3 3 3 3 2 3 2 2 3 2 3 3 3 2 2 

औसत 2.6 2.6 2.4 2.6 2.8 2 1.4 1.8 3 1.8 1.8 3 3 2.2 2.2 
 
 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

सड़क दुघŊटनाएं सड़क दुघŊटनाओ ंके कारण: सड़क सुरƗा को Ůभािवत करने वाले वाहन 
िडजाइन कारक और चालक की िवशेषताएं, सड़क की İ̾थित, पािकō ग और 
यातायात सुरƗा पर इसका Ůभाव। 

12 

सड़क सुरƗा 
उपाय  

दुघŊटना डेटा संŤहण िविधयाँ ; दुघŊटना डेटा का Ůितिनिधȕ: टſर और 
İ̾थित आरेख; ɰैक˙ॉट्स की पहचान और Ůाथिमकता के तरीके; सड़क 
सुरƗा उपाय। 

12 
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इकाई- 
िȪतीय  

सड़क सुरƗा 
ऑिडट 

सड़क सुरƗा लेखा परीƗा के Ůमुख तȕ; सड़क सुरƗा लेखा परीƗा ŮिŢया 
और जांच; सड़क सुरƗा मŐ आईटीएस की भूिमका 10 

सड़क संचालन मŐ 
यातायात सुरƗा 
सुिनिʮत करना 

मरʃत और रखरखाव के दौरान यातायात सुरƗा सुिनिʮत करना, िफसलन 
की रोकथाम और फुटपाथ की िचकनाई का Ůभाव, सड़को ंपर गित Ůितबंध, 
पैदल यािũयो ंकी सुरƗा, साइिकल पथ, संकेतो ंकी सहायता से सड़क की 
İ̾थित पर डŌ ाइवरो ंको सूिचत करना , यातायात िनयंũण रेखाएं और गाइड 
पोː, रेिलंग और बैįरयर और सड़क Ůकाश ʩव̾था। 

14 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : उɄत सवőƗण 
िवषय कोड    : पीईसीवी-611 ए 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1:  जीपीएस और डीजीपीएस के कायŊ िसȠांतो,ं Ůकारो ंऔर अनुŮयोगो ंको समझना, साथ ही वाˑिवक समय और 

पोː-Ůोसेिसंग मŐ जीपीएस ũुिटयो ंके ŷोतो ंको समझना। 
सीओ2:  सुदूर संवेदन, िवद्युत चुɾकीय ˙ेƃŌ म, सŐसर के Ůकार, उपŤह कƗाओ ंऔर छिव ʩाƥा तकनीको ंके मूल 

िसȠांतो ंके बारे मŐ ǒान Ůाɑ करना। 
सीओ3:  भौगोिलक सूचना Ůणाली (GIS) की मूल अवधारणाओ ंऔर घटको ंको सीखना, िजसमŐ डेटा मॉडल, टोपोलॉजी, 

ŮƗेपण और िडिजटल उɄयन मॉडल (DEMs) शािमल हœ। 
सीओ4: मानिचũण और िवʶेषण के िलए ːीįरयोˋोपी और LIDAR ŮौȨोिगकी सिहत हवाई सवőƗण और फोटोŤामेटŌ ी 

के िसȠांतो ंऔर अनुŮयोगो ंका अȯयन करना। 
सीओ5: सवőƗण मŐ डŌ ोन ŮौȨोिगकी के उपयोग, इसकी सटीकता, ũुिट िनयंũण तकनीको ं और आधुिनक भू̾थािनक 

अनुŮयोगो ंमŐ इसके तुलनाȏक लाभो ंको समझना। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 3 3 2 3 2 2 3 2 3 3 3 2 3 
सीओ 2 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 3 3 3 1 2 
सीओ3 3 3 3 3 3 1 1 2 2 2 3 3 3 1 2 
सीओ4 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 3 3 3 1 2 
सीओ5 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 3 3 3 1 2 
औसत 3 3 3 3 2.6 2 1.8 2 2.6 2 3 3 3 1.2 2.2 

 
 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

Ƹोबल पोिजशिनंग 
िसːम (जीपीएस): 

कायŊ िसȠांत, जीपीएस के Ůकार, जीपीएस का अनुŮयोग, डीजीपीएस-कायŊ 
िसȠांत, डीजीपीएस ũुिटयाँ (आरटी और पीपी)। 

10 

सुदूर संवेदन के मूल 
िसȠांत : 

सुदूर संवेदन और िवद्युत चुɾकीय ˙ेƃŌ म का पįरचय, सŐसर के Ůकार, कƗा 
और पथ, Ǜािमतीय और रेिडयोमेिटŌ क ũुिटयाँ, छिव ʩाƥा-̊ʴ और 
िडिजटल 

10 

जीआईएस तकनीकŐ  बुिनयादी अवधारणाएँ, टोपोलॉजी, डेटा मॉडल- वेƃर और रैːर, िवशेषता, 
िडिजटल एिलवेशन मॉडल, मानिचũ, ŮƗेपण 

10 

इकाई- 
िȪतीय  

हवाई सवőƗण और 
फोटोŤामेटŌ ी 

फोटोŤामेटŌ ी की मूल अवधारणाएँ, िसȠांत और अनुŮयोग, मानिचũ तैयार करने 
के िलए अवधारणाएँ और अनुŮयोग, ːीįरयोˋोपी, LIDAR 

10 
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डŌ ोन सवőƗण  डŌ ोन का पįरचय, सवőƗण डŌ ोन की तुलना और उसकी सटीकता; ũुिटयो ं को 
िनयंिũत करने की तकनीकŐ  

8 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : शैल यांिũकी 
िवषय कोड    : पीईसीवी-611 बी 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: चǥान यांिũकी और चǥानो ंके वगŎकरण को समझŐ 
सीओ2: चǥान के नमूनो ंपर Ůयोगशाला परीƗण करना 
सीओ3: चǥानो ंपर यथा̾थान परीƗण करना 
सीओ4: Ɨेũ İ̾थितयो ंमŐ चǥान संरचनाओ ंमŐ तनाव का मूʞांकन करŐ  
सीओ5: चǥान İ̾थरीकरण तकनीको ंऔर सुरंग िडजाइन िसȠांतो ंको लागू करŐ  
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 3 3 3 3 3 2 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 3 3 2 3 2 2 2 1 3 2 3 3 3 2 2 
औसत 2.8 2.6 2.4 2.6 2.8 1.8 1.4 1.6 2.8 1.6 1.8 2.8 3 2.2 2.4 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय शैल यांिũकी का महȕ, शैलो ं की संरचना, शैलो ं का भूवैǒािनक एवं आİʳक 
वगŎकरण, अिभयांिũकी Ůयोजनो ंहेतु शैलो ंका वगŎकरण, शैलो ंके वगŎकरण की 
RQD िविध, भंगुर अपƗय के िसȠांत। 

6 

चǥानो ं का 
Ůयोगशाला 
परीƗण 

शैल Ţोड Ůाɑ करने की िविभɄ िविधयाँ, नमूना तैयार करने की िविधयाँ, तथा शैल 
नमूनो ंके अंितम घषŊण को दूर करने की िविधयाँ। संपीड़न परीƗण मशीन, शैल 
नमूनो ंकी एकअƗीय संपीड़न शİƅ, तɊ शİƅ ǒात करने की िविधयाँ - ŮȑƗ 
एवं अŮȑƗ िविधयाँ, Űाज़ीिलयन परीƗण, अपŝपण बॉƛ परीƗण, िũअƗीय 
अपŝपण परीƗण, पंच अपŝपण परीƗण। 

6 

चǥानो ं का इन-
सीटू परीƗण 

रॉक ɰॉको ंपर Ɨेũ ŮȑƗ कतरनी परीƗण, Ɨेũ िũअƗीय शİƅ, ɢैट जैक का 
उपयोग, चैɾर परीƗण, ɘेट लोड परीƗण, केबल जैिकंग परीƗण। 

 

6 
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Ɨेũ मŐ तनाव 
मूʞांकन 

तनाव-राहत तकनीक (ओवर कोįरंग), Ōː ेन गेज, बोर होल, िवŝपण सेल, फोटो-
इलाİːक Ōː ेस मीटर का उपयोग, ɢैट जैक के साथ तनाव मापन। हाइडŌ ोिलƛ 
ůैƁįरंग तकनीक। 

6 

इकाई- 
िȪतीय  

चǥानो ं का 
İ̾थरीकरण 

रॉक बोİʐंग, रॉक बोİʐंग का िसȠांत, िविभɄ Ůकार के रॉक बोʐ, रॉक बोİʐंग 
के अनुŮयोग । रॉक बोʐ और केबल एंकर का Ɨेũ परीƗण। 6 

चǥानो ं के 
Ůȑा̾थ और 
गितशील गुण 

Ůितबल-िवकृित ʩवहार गितशील गुण, अनुनाद िविध और अʐŌ ा-सोिनक पʤ 
िविध। 6 

सुरंगो ं की छत 
पर दबाव 

टŌ ैप डोर Ůयोग, टेरज़ाघी का िसȠांत, बायराउमर , कोमरेल , Ůोटोडायकानोव 
िसȠांत। 6 

सुरंगो ं के 
आसपास तनाव 

चǥानो ं मŐ सुरंगो ं का मूल िडजाइन और िसȠांत, चǥानो ं मŐ दबाव सुरंगो ं का 
िडजाइन। 6 

          कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : संरचनाȏक िवʶेषण Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-613  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 
 

पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ1: बीम िवƗेपण पर पार˙įरक और आघूणŊ Ɨेũ Ůमेय लागू करŐ  
सीओ2: Ůयोगाȏक ŝप से टŌ स िवƗेपण का िवʶेषण करŐ  
सीओ3: वŢीय सद˟ो ंमŐ Ůȑा̾थ िव̾थापन का मूʞांकन करŐ  
सीओ4: मेहराबो ंऔर Ōː ट्स के ʩवहार का अȯयन करŐ  
सीओ5: बीम मŐ Ůȑा̾थ गुण और िवƗेपण पैटनŊ िनधाŊįरत करŐ  
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 3 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 1 2 
सीओ 2 3 3 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 1 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 1 3 
सीओ4 3 3 3 3 2 2 1 1 3 2 2 3 3 1 2 
सीओ5 3 3 2 2 2 2 1 1 2 2 2 3 3 1 2 
औसत 3 3 2.6 2.4 2.6 1.8 1.2 1.4 2.8 1.8 1.8 2.8 3 1 2.4 

 
Ůयोगो ंकी सूची: 

1. सरल समिथŊत बीम का उपयोग करके िवƗेपण के मैƛवेल पार˙įरक Ůमेय का सȑापन। 
2. बीम के ढलानो ंऔर िवƗेपणो ंके िलए आघूणŊ Ɨेũ Ůमेय का सȑापन। 
3. टŌ स के िवƗेपण - िपन-ǜाइंटेड टŌ स के िविभɄ जोड़ो ंके Ɨैितज िवƗेपण और ऊȰाŊधर िवƗेपण। 
4. िविभɄ अंत İ̾थितयो ंके साथ Ōː ट्स के ʩवहार का Ůायोिगक और िवʶेषणाȏक अȯयन । 
5. एक बीम के लोचदार गुणो ंका िनधाŊरण करने के िलए। 
6. Ɨैितज Ūː के िलए दो कɶेदार मेहराब और Ɨैितज Ūː के िलए Ůभाव रेखा पर Ůयोग 
7. 3 बार िपन संयुƅ टŌ स का Ůायोिगक और िवʶेषणाȏक अȯयन । 
8. कœ िटलीवर बीम के असमिमत झुकाव के िलए िवƗेपण का Ůायोिगक और िवʶेषणाȏक अȯयन। 
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पाǬŢम का शीषŊक   : मृदा यांिũकी Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-614 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ1:  िमǥी के बुिनयादी भौितक गुणो ंजैसे जल सामŤी, िविशʼ गुŜȕ, कण आकार िवतरण और एटरबगŊ सीमा का 
िनधाŊरण करŐ । 

सीओ2: मृदा संघनन िवशेषताओ ंऔर पारगʄता गुणांक का मूʞांकन करने के िलए संघनन और पारगʄता परीƗण 
आयोिजत करŐ । 

सीओ3: िमǥी के शİƅ मापदंडो ंको िनधाŊįरत करने के िलए ŮȑƗ कतरनी, अŮितबंिधत संपीड़न और फलक कतरनी 
सिहत कतरनी शİƅ परीƗण करŐ । 

 सीओ4: समेकन-परीƗण उपकरण का उपयोग करके िमǥी के समेकन ʩवहार का िवʶेषण करŐ । 
सीओ5: परीƗण पįरणामो ंकी ʩाƥा करना तथा भू-तकनीकी इंजीिनयįरंग मŐ ʩावहाįरक अनुŮयोगो ंके िलए उɎŐ 

Ɨेũ İ̾थितयो ंसे जोड़ना। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 3 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 1 2 
सीओ 2 3 3 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 1 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 1 3 
सीओ4 3 3 3 3 2 2 1 1 3 2 2 3 3 1 2 
सीओ5 3 3 2 2 2 2 1 1 2 2 2 3 3 1 2 
औसत 3 3 2.6 2.4 2.6 1.8 1.2 1.4 2.8 1.8 1.8 2.8 3 1 2.4 

 
Ůयोगो ंकी सूची: 

1. ̊ढ़ िनʮय का मैदान घनȕ Ȫारा मुƥ कटर और रेत Ůित̾थापन तरीका 
2. अनाज आकार िवʶेषण Ȫारा यांिũक तरीका  
3. अनाज आकार िवʶेषण Ȫारा हाइडŌ ोमीटर तरीका 
4. ̊ढ़ िनʮय का िविशʼ गुŜȕाकषŊण Ȫारा pycnometer 
5. ̊ढ़ िनʮय का तरल सीमा, ɘाİːक आप LIMIT 
6. ̊ढ़ िनʮय का संकुचन आप LIMIT 
7. ̊ढ़ िनʮय का भेȨता Ȫारा İ̾थर िसर और चर िसर पारगʄतामापी 
8. ̊ढ़ िनʮय का गुणक का समेकन Ȫारा समेकन परीƗा 
9. ̊ढ़ िनʮय का ओएमसी और एमडीडी Ȫारा है मानक संघनन परीƗा 
10. ŮȑƗ कतरनी परीƗा 
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पाǬŢम का शीषŊक   : इंजीिनयįरंग अथŊशा˓ और उȨिमता 
िवषय कोड    : एचएसएमसी-603 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: ɯाज के Ůकार की पहचान को समझŐ, सरल, चŢवृİȠ, पूवŊ िनधाŊįरत मूʞ तुलना, समतुʞ, वािषŊक मूʞ तुलना 
ɯाज तािलकाओ ंके साथ 
सीओ2: वािषŊक भुगतान मािसक भुगतान नकदी Ůवाह आरेख मूʞŸास Ůाɑ करने का ǒान। 
सीओ3: लागत, िवȅीय िववरण, लाभ और हािन खाते के ŮȑƗ लागत घटको ंके संबंध मŐ कौशल Ůाɑ करने मŐ सƗम 
सीओ4: िवȅ कायŘ के लाभ िनयोजन बैलŐस शीट दायरे की İ̾थरता का िवʶेषण करŐ । 
सीओ5: सूũो ंचŢवृİȠ ɯाज तािलकाओ ंका उपयोग करके िसकुड़ते फंड आवेदन अवधारणाओ ंको समझŐ। 

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ
/पी
ओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ
1 1 1 2 2 1 1 1 1 1 2 2 2 1 2 2 

सीओ 
2 1 1 1 1 1 2 2 2 1 1 1 2 1 1 1 

सीओ
3 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1 3 1 2 2 

सीओ
4 1 1 1 1 1 2 2 2 1 1 1 2 1 1 1 

सीओ
5 1 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1 3 1 2 2 

औसत 1 1 1.2 1.2 1 1.4 1.4 1.8 1.4 1.2 1.2 2.4 1 1.6 1.6 
 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय इंजीिनयसŊ और अथŊशा˓, इसके अȯयन की उपयोिगता, Ůबंधकीय 
अथŊशा˓, Ůकृित और दायरा, अथŊशा˓ की बुिनयादी शतŒ और अवधारणा 
जैसे सामान, सामान के Ůकार। 

02 

मांग और आपूितŊ का 
िसȠांत 

मांग का अथŊ, ʩİƅगत और बाजार मांग अनुसूची, मांग का िनयम, मांग 
वŢ का आकार, मांग की लोच, आपूितŊ का अथŊ, आपूितŊ कायŊ, आपूितŊ का 
िनयम- आपूितŊ के िनयम की ʩाƥा। 

08 

पयाŊवरण िवʶेषण रा Ō̓ ीय आय की अवधारणा- जीडीपी, जीएनपी, मौिūक नीित, राजकोषीय 
नीित। 05 
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उȨिमता-उȨम संकʙनाȏक मुȞे, उȨिमता बनाम Ůबंधन, सामािजक उȨिमता और 
मिहला उȨिमता की अवधारणा, उȨम के संबंध मŐ और अथŊʩव̾था के 
संबंध मŐ इंजीिनयर की भूिमकाएं और कायŊ। 

05 

ʩापार उǽृʼता रचनाȏकता और नवाचार की भूिमका और ʩावसाियक अनुसंधान, 
ʩावसाियक िवचार के ŷोत, TQM, िसƛ िसƵा 02 

इकाई- 
िȪतीय  

एक छोटा ʩवसाय 
̾थािपत करने की 
ŮिŢया 

ʩवसाियक िवचार की ʩवहायŊता के िवˑृत अȯयन के Ůारंिभक जांच 
और पहलू, पįरयोजना įरपोटŊ की तैयारी और सफल और असफल 
उȨिमयो ंकी अनुभवाȏक िशƗा पर įरपोटŊ। 

04 

संचार कौशल पįरचय, संचार की ŮिŢया, संचार मŐ बाधाएं, बाधाओ ंको दूर करना, संचार 
के चैनल, मौİखक और गैर-मौİखक संचार। 03 

लघु ʩवसाय िवपणन 
मŐ मुȞे 

उȋाद जीवन चŢ की अवधारणा और अनुŮयोग, िवǒापन और Ůचार, 
िबŢी और िवतरण Ůबंधन, लघु ʩवसाय िवकास के समथŊन मŐ रा Ō̓ ीय, राǛ 
ˑर और जमीनी ˑर की िवȅीय और गैर-िवȅीय सं̾थाएँ, एमएसएमई 
अिधिनयम 

07 

मानव संसाधन 
Ůबंधन 

पįरचय, पįरभाषा, Ůकार, Ůेरणा के उपकरण, Ůेरणा के िसȠांत - एʒरफर 
का ईआरजी िसȠांत, हज़ŊबगŊ का Ůेरणा िसȠांत, मैकƑेलœड िसȠांत । 
पįरचय, उȞेʴ, Ɨेũ, कायŊ। कारखाना अिधिनयम 1948 

06 

                    
कुल=42 
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पाǬŢम का शीषŊक   : जल एवं अपिशʼ जल इंजीिनयįरंग 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-621  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 

सीओ1: जल आपूितŊ Ůणािलयो ंके मूल िसȠांतो ंको समझŐ 
सीओ2: जल गुणवȅा मानको ंऔर अशुİȠयो ंका मूʞांकन करŐ  
सीओ3: जल उपचार ŮिŢयाओ ंका िवʶेषण करŐ  
सीओ4: जल पįरवहन Ůणािलयो ंका िडजाइन और मूʞांकन 
सीओ5: िवतरण जलाशयो ंके िलए भंडारण और आवʴकताओ ंकी गणना करŐ  

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ
/पी
ओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ
1 

3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 2 3 2 

सीओ 
2 

3 3 2 2 1 1 2 1 1 1 2 2 3 1 1 

सीओ
3 

2 3 3 3 2 1 2 1 2 2 3 3 3 2 2 

सीओ
4 

3 3 2 3 2 2 2 1 2 2 3 3 3 3 2 

सीओ
5 3 3 3 2 2 2 2 1 2 2 3 3 3 3 2 

औसत 2.8 2.8 2.4 2.4 1.8 1.6 2 1.2 1.8 1.8 2.8 2.8 2.8 2.4 1.8 
 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

जल और जल 
आपूितŊ Ůणाली 

: जल गुणवȅा, सतही जल Ůदूषण का ŷोत, जल गुणवȅा मानक; जल मांग, जल 
आपूितŊ Ůणाली के घटक; जल अंतŤŊहण कायŊ; जल संचरण Ůणािलयाँ 12 

जल उपचार : जल उपचार संयंũ और घटक; िनलंिबत, कोलाइडल और घुले Šए ठोस पदाथŘ को 
हटाने और कीटाणुशोधन के िलए ŮौȨोिगिकयां; जमावट-ɢोƐूलेशन-सेटिलंग, 
धीमी रेत और तीŴ गुŜȕाकषŊण िन˙ंदन, िझʟी िन˙ंदन, आयन का िडज़ाइन 
िविनमय, अिधशोषण और Ƒोरीनीकरण इकाइयाँ। 

12 

इकाई- 
िȪतीय  

अपिशʼ जल 
Ůणाली 

: सीवेज का पįरमाणीकरण; सीवेज का लƗण वणŊन; सीवरेज Ůणािलयो ंके Ůकार; 
सीवर और तूफान सीवर, सीवर आउटफॉल और सीवर का िडज़ाइन 
appurtenances 

12 



ͧसͪवल इंजीǓनयǐरगं के ͧलए यूजी पाɫयĐम 2025 से आगे 

 

53 
  

ʩथŊ पानी का 
उपचार: 

िडिŤटर , Ƒेįरफायर और रिफंग िफʐर का िडजाइन ; सिŢय आपंक, यूएएसबी 
और संशोिधत यूएएसबी įरएƃर, और अपिशʼ İ̾थरीकरण तालाब Ůणाली, 
वन˙ित तालाब और िनिमŊत आūŊभूिम Ůणाली; सीवेज उपचार संयंũ आपंक 
हœडिलंग सुिवधाएं 

12 

                    कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : ːील संरचनाओ ंका िडज़ाइन 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-622 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 1 0 4 4 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 

सीओ1: भार के Ůकार, संरचनाȏक इ˙ात सामŤी और िविनदőशो ंको समझŐ, तथा ताकत, कठोरता और सेवाƗमता को 
ȯान मŐ रखते Šए संरचनाȏक तȕो ंके िडजाइन मŐ IS :800 और IS:2062 मानको ंको लागू करŐ । 

सीओ2: संकेȾीय और उǽेȾीय जोड़ो ंसिहत बोʐ और वेʒेड कनेƕनो ंका िवʶेषण और िडजाइन करना, तथा 
उनकी दƗता और िवफलता मोड का मूʞांकन करना। 

सीओ3: उपयुƅ नेट Ůभावी Ɨेũ अवधारणाओ ंका उपयोग करते Šए कोण, टीज़, तनाव İ̾ɘसेस और लग कोण सिहत 
िविभɄ Ůकार के तनाव सद˟ो ंको िडज़ाइन करŐ । 

सीओ4: एकल और िनिमŊत ˑंभो ंजैसे अƗीय ŝप से भाįरत संपीड़न सद˟ो ंका िवʶेषण और िडजाइन करŐ , और 
Ɨीणता अनुपात, Ůभावी लंबाई और ˢीकायŊ तनाव जैसी अवधारणाओ ंको समझŐ। 

सीओ5: ɘाİːक कɶो,ं पतन तंũो ंसिहत ɘाİːक िडजाइन के मूल िसȠांतो ंको लागू करŐ , तथा ̾थैितक और तंũ 
िविधयो ंका उपयोग करके पतन भार का िनधाŊरण करŐ । 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 3 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 3 3 3 2 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 3 3 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
औसत 3 2.8 2.4 2.2 3 1.6 1.2 1.6 2.8 1.6 1.6 2.6 3 2.2 2.6 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  
 

पįरचय भार, संरचनाȏक ːीʤ और उनके िविनदőश, संरचनाȏक तȕ, िडजाइन 
िविनदőश जैसा Ůित है: 800, संरचनाȏक लेआउट, ताकत और कठोरता 
िवचार, IS2062-2011 के अनुसार Ţॉस-सेƕन की दƗता, सुरƗा और 
सेवाƗमता संबंधी िवचार 

12 

बोʐ और 
वेʒेड कनेƕन बोʐ के Ůकार, बोʐ कनेƕन के फायदे और नुकसान, बोʐ जोड़ो ं की 

िवफलता, संकेȾीय बोʐ जोड़ो ं का िडज़ाइन, जोड़ की दƗता। उǽेȾीय 
बोʐ कनेƕन का िडज़ाइन। 
वेʒेड कनेƕन: वेʒेड जोड़ो ंके Ůकार, अƗीय भार के अधीन वेʒेड जोड़ो ं
का िडज़ाइन 

12 
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तनाव सद˟ 
तनाव सद˟ो ंके Ůकार, शुȠ Ɨेũ, कोणो ंके िलए शुȠ Ůभावी Ɨेũ, टीज़, तनाव 
सद˟ो ंका िडज़ाइन, तनाव ɯाह, और लग कोण। 

10 

इकाई- 
िȪतीय  
 

संपीड़न सद˟ 
अƗीय ŝप से भाįरत ˑंभ, Ůभावी लंबाई, Ɨीणता अनुपात, ˢीकायŊ Ůितबल, 
सामाɊ िविनदőश, अƗीय ŝप से भाįरत सद˟ो ंका िडजाइन, लेसयुƅ और 
बैटनयुƅ ˑंभ और उनका िडजाइन, िनिमŊत संपीड़न सद˟ 

10 

ɘाİːक 
िडजाइन पįरचय, फायदे और नुकसान, ɘाİːक झुकने का िसȠांत, ɘाİːक काज 

तंũ, पतन लोड िवʶेषण, ̾थैितक और तंũ िविध, िवतįरत लोिडंग, िडजाइन 
िवचार। 

10 

ɢेƛुरल 
सद˟ (बीम) 

िडजाइन मानदंड, ˢीकायŊ तनाव, पा Ŋ̫ समिथŊत बीम और उनका िडजाइन, 
पा Ŋ̫ असमिथŊत बीम और उनका िडजाइन, वेब बकिलंग, वेब िŢपिलंग 10 

           कुल=64 
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पाǬŢम का शीषŊक   : ठोस एवं खतरनाक अपिशʼ Ůबंधन 
िवषय कोड    : ओईसीवी-621 ए 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: एकीकृत ठोस अपिशʼ Ůबंधन िसȠांतो ंको समझŐ 
सीओ2: अपिशʼ Ůबंधन के िलए संŤहण, भंडारण और पįरवहन Ůणािलयो ंका िवʶेषण करŐ  
सीओ3: ठोस अपिशʼ Ůसंˋरण और उपचार ŮौȨोिगिकयो ंका मूʞांकन करŐ  
सीओ4: खतरनाक अपिशʼो ंके िलए उपचार और िनपटान िविधयो ंको लागू करŐ  
सीओ5: अपिशʼ Ůबंधन के िलए कानूनी आवʴकताओ ंको समझŐ और उनका पालन करŐ  

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ
/पी
ओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ
1 

2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 

सीओ 
2 

3 3 3 3 2 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 

सीओ
3 

3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 

सीओ
4 

2 3 2 2 3 2 1 2 2 1 1 2 2 2 2 

सीओ
5 

2 2 2 3 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 2 

औसत 2.4 2.6 2.4 2.6 2.8 1.8 1.2 1.6 2.8 1.6 1.6 2.6 2.8 2.2 2.4 
 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय ठोस अपिशʼ और खतरनाक अपिशʼ की पįरभाषा, ठोस अपिशʼ सम˟ाओ ं
की उपūव Ɨमता और सीमा, एकीकृत ठोस अपिशʼ Ůबंधन के उȞेʴ और 
दायरा। 

8 

कचरे का संŤह, 
भंडारण और 
पįरवहन 

संŤहण Ůणािलयो ंके Ůकार और उनके घटक, ŷोत पर अपिशʼ पृथſरण की 
अवधारणा और अपिशʼो ंका पुनचŊŢण और पुन: उपयोग। 

8 
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ठोस अपिशʼ 
Ůसंˋरण और 
उपचार 

अपिशʼ Ůसंˋरण - Ůसंˋरण ŮौȨोिगिकयां - जैिवक और रासायिनक 
ŝपांतरण ŮौȨोिगिकयां - खाद-थमŊल ŝपांतरण ŮौȨोिगिकयां - ऊजाŊ 
पुनŮाŊİɑ। 

8 

इकाई- 
िȪतीय  

खतरनाक अपिशʼ 
उपचार और 
िनपटान 

खतरनाक अपिशʼो ं का जैिवक और रासायिनक उपचार; अपिशʼो ं का 
ठोसीकरण और İ̾थरीकरण; खतरनाक अपिशʼो ंके उपचार और िनपटान के 
िलए भ˝ीकरण; भूिम पर खेती; खतरनाक अपिशʼो ं का लœडिफल िनपटान; 
खतरनाक अपिशʼ िनपटान ̾थलो ंका जैव-उपचार। 

8 

सैिनटरी लœडिफल लœडिफल का िडजाइन, िवकास, संचालन और बंद करना, लीचेट और लœडिफल 
गैसो ंका Ůबंधन, लœडिफल साइटो ंकी पयाŊवरण िनगरानी। 8 

कानूनी 
आवʴकतायŐ 

नगरपािलका ठोस अपिशʼ िनयम; खतरनाक अपिशʼ िनयम; जैव-िचिकȖा 
अपिशʼ िनयम; ई-कचरा िनयम; पुनचŊिŢत ɘाİːक, Ůयुƅ बैटįरयां, ɢाई 
ऐश आिद से संबंिधत िनयम। 

8 

                      कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : िनमाŊण उपकरण और ˢचालन 
िवषय कोड    : ओईसीवी-621 बी 
  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 
सीओ1: उपकरण और ˢचालन तथा इसके ŮदशŊन की Ůमुख िवशेषताओ ंको समझŐ 
सीओ2: उपकरण िनयोजन और चयन मŐ कौशल िवकिसत करना 
सीओ3: िमǥी के काम और कंŢीट उपकरण संचालन को समझना 
सीओ4: िवशेष िनमाŊण उपकरणो ंके ǒान को लागू करŐ  
सीओ5: िनमाŊण मŐ ˢचालन और रोबोिटƛ का अɋेषण करŐ  

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 3 1 2 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 2 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 2 2 3 3 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 3 2 2 2 3 2 1 2 3 2 1 3 3 3 3 
औसत 2.4 2.2 2.4 2.2 3 1.6 1.4 1.8 2.8 1.6 1.4 2.6 3 2.4 2.6 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

िनमाŊण 
उपकरण 

िनमाŊण उȨोग मŐ उपकरणो ंका पįरचय और महȕ - Ůयोगशाला सेिटंग िजसमŐ 
योजना पठन, िविनदőश पठन, िनमाŊण समय-िनधाŊरण और आकलन, कायŊ 
लेआउट और उसका महȕ शािमल है। उपलɩ Ůकारो ंऔर उनके Ůकारो ं
तथा उनकी Ɨमताओ,ं उनके ŮदशŊन को Ůभािवत करने वाले कारको ंके संदभŊ 
मŐ उपकरणो ंका अȯयन। 

8 

िनमाŊण 
उपकरण Ůबंधन 

उपकरण Ůबंधन- पįरचय, पुŜषो ंऔर जनशİƅ के बीच अंतर , मशीनीकरण 
की सीमा, उपकरण िनयोजन, उपकरणो ंका चयन, आगे की योजना, उपकरणो ं
की खरीद, उपकरणो ंके आदेश के िलए िविनदőश। 
 

8 

 भू-कायŊ के िलए 
उपकरण 

पृțी कायŊ संचालन के मूल िसȠांत - पृțी ̾थानांतरण संचालन - Ůकार-
उȂनन उपकरण- पावर शॉवेल, बैक हो, डŌ ैग लाइन, Ƒैमशेल - ˌैपसŊ, बुल 
डोजर, टŌ ैƃर, ढुलाई उपकरण - डंप टŌ क, डंपर लोडर, टŌ क, पृțी संघनन 

8 
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उपकरण-टैİɼंग रोलसŊ, ˝ूथ ʬील रोलसŊ, शीप फुट रोलर, Ɋूमेिटक-टायर 
रोलर, वाइŰेिटंग कॉɼैƃर, वाइŰो संघनन िविधयां। 

इकाई- 
िȪतीय  

अɊ िनमाŊण 
उपकरण 

पाइल डŌ ाइिवंग उपकरण - िनमाŊण उपकरण - Ţेन, डेįरक Ţेन, मोबाइल Ţेन, 
ओवरहेड Ţेन, टŌ ैवलर Ţेन, टॉवर Ţेन - िनमाŊण मŐ उपयोग िकए जाने वाले पंप 
के Ůकार - Ťाउिटंग - सामŤी हœडिलंग कɋेयर - औȨोिगक टŌ क, फोकŊ िलɝ 
और संबंिधत उपकरण। 

6 

कंŢीट और 
सड़क िबछाने के 
िलए उपकरण 

समŤ उȋादन उपकरण- िविभɄ Ţशर - फीडर - ˌीिनंग उपकरण - 
हœडिलंग उपकरण - बैिचंग और समŤ िमŵण उपकरण - डामर संयंũ, डामर 
पेवसŊ, डामर कॉɼैİƃंग उपकरण - तैयार िमƛ कंŢीट उपकरण, कंŢीट 
िमƛर, कंŢीट बैिचंग और िमŵण संयंũ, कंŢीट िमŵण का पįरवहन, कंŢीट 
डालना और पंप, कंŢीट कॉɼैƕन उपकरण 

6 

ˢचालन ˢचालन और रोबोिटƛ का पįरचय और तकनीकी शɨ; फायदे और 
नुकसान, िनमाŊण s चालन की आवʴकता, अनुŮयोग, Ůीकाː िनमाŊण उȨोग 
मŐ ˢचालन, िनमाŊण ̾थल पर ˢायȅ मशीनŐ, कायŊ Ɨेũो ंका सवőƗण करने के 
िलए डŌ ोन, कंŢीट कायŘ मŐ रोबोिटƛ, डेटा एकũ करने और संसािधत करने 
के िलए IoT सŐसर, पįरयोजना योजना और ŮिशƗण के दौरान आभासी 
वाˑिवकता , ˢचािलत कंŢीट ˌीिडंग मशीन, कंŢीट सतह पįरʺरण 
रोबोट, ऊंची इमारत िनमाŊण मŐ ˢचालन, िचनाई के पूवŊिनमाŊण मŐ ˢचालन 
और साइट पर िचनाई िनमाŊण, आंिशक ŝप से ˢचािलत िचनाई तȕ 
पूवŊिनमाŊण, ईंट की दीवार िचनाई ɰॉको ं का ˢचािलत िनमाŊण, लकड़ी के 
िनमाŊण मŐ s चालन, इ˙ात घटको ंके उȋादन मŐ s चालन, पįरवतŊनीय वेİʒंग 
रोबोट। 

12 

 कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : संरचना की मरʃत और पुनवाŊस 
िवषय कोड    : ओईसीवी-622 ए 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: संरचनाȏक पुनवाŊस की आवʴकता को समझŐ 
सीओ2: कंŢीट संरचनाओ ंमŐ िगरावट के कारणो ंऔर दोषो ंका िवʶेषण करŐ  
सीओ3: कंŢीट मŐ शİƅ और ̾थाियȕ कारको ंका मूʞांकन करŐ  
सीओ4: सतह की मरʃत और रेटŌ ोिफिटंग िविधयो ंको लागू करना 
सीओ5: सु̊ढ़ीकरण और भूकंपीय पुनवाŊस तकनीको ंको लागू करŐ  

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 3 3 3 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 2 
सीओ3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 2 3 
सीओ4 3 3 2 3 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 3 3 3 3 3 3 2 1 3 2 3 3 3 2 2 
औसत 3 2.8 2.6 2.6 2.8 1.8 1.4 1.6 2.6 1.6 1.8 2.6 3 2 2.2 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

संरचनाओ ं के 
पुनवाŊस का 
पįरचय 

संरचनाओ ंकी आयु, संरचनाओ ंका ŮदशŊन, संरचनाȏक सद˟ो ंके पुनवाŊस 
की आवʴकता, रखरखाव, रखरखाव के पहलू, रखरखाव का महȕ, 
िनरीƗण के िविभɄ पहलू, ƗितŤˑ संरचना के मूʞांकन के िलए मूʞांकन 
ŮिŢया, िगरावट के कारण। 

7 

कंŢीट इमारतो ं
का मूʞांकन 
और Ɨरण 

̊ʴ एकीकरण, िवनाशकारी परीƗण Ůणाली, गैर िवनाशकारी परीƗण 
तकनीक, अधŊ िवनाशकारी परीƗण तकनीक, रासायिनक परीƗण, एɾेडेड 
धातु संƗारण, िवघटन तंũ, नमी Ůभाव, थमŊल Ůभाव, संरचनाȏक Ůभाव, 
दोषपूणŊ िनमाŊण, संƗारण, आग, įरसाव, भूकंप और Ůभावो ंके कारण संरचना 
मŐ संकट, केस अȯयन, Ɨित मूʞांकन और मूʞांकन मॉडल। 

9 

 कंŢीट की 
मजबूती और 
̾थाियȕ 

कंŢीट के िलए गुणवȅा आʷासन - कंŢीट की ताकत, ̾थाियȕ और थमŊल 
गुण - दरारŐ , िविभɄ Ůकार, कारण - जलवायु, तापमान के कारण Ůभाव, 
िनरंतर ऊंचा तापमान, संƗारण - आवरण की मोटाई और दरार के Ůभाव, 
संƗारण संरƗण के तरीके, संƗारण अवरोधक, संƗारण Ůितरोधी ːीʤ, 
कोिटंƺ और कैथोिडक संरƗण, िवशेष कंŢीट - पॉिलमर कंŢीट, सʚर 

12 
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घुसपैठ कंŢीट, फाइबर Ůबिलत कंŢीट, उǄ शİƅ कंŢीट, उǄ ŮदशŊन 
कंŢीट, वैƐूम कंŢीट, ˢ-कॉɼैİƃंग कंŢीट, भू-पॉिलमर कंŢीट, 
ŮितिŢयाशील पाउडर कंŢीट, औȨोिगक अपिशʼ से बना कंŢीट। 

इकाई- 
िȪतीय  

सतह की मरʃत 
और रेटŌ ोिफिटंग 

रणनीित और िडजाइन, मरʃत सामŤी का चयन, सतह की तैयारी, मौजूदा 
कंŢीट के िलए मरʃत सामŤी को जोड़ना, ɘेसमŐट के तरीके, इपॉƛी 
बंधुआ Ůित̾थापन कंŢीट, Ůीɘे̾ड एŤीगेट कंŢीट, शॉटŢीट / गनाइट , 
Ťाउिटंग, इंजेƕन Ťाउिटंग, माइŢो कंŢीट, दरारो ंके िलए मोटाŊर मरʃत, 
शोįरंग और अंडरिपिनंग। 

10 

सु̊ढ़ीकरण 
तकनीक और 
भूकंपीय पुनवाŊस 

बीम िशयर Ɨमता सु̊ढ़ीकरण, सद˟ो ं के बीच िशयर ̾थानांतरण 
सु̊ढ़ीकरण, ˑ ंभ सु̊ढ़ीकरण, ɢेƛुरल सु̊ढ़ीकरण और दरार İ̾थरीकरण, 
संरचनाओ ंका भूकंपीय सु̊ढ़ीकरण, भूकंपीय पुनवाŊस के िलए िदशािनदőश, 
भूकंपीय भेȨता और भूकंपीय रेटŌ ोिफट के िलए रणनीितयां। 

10 

                    कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : भूिम सुधार तकनीक 
िवषय कोड    : ओईसीवी – 622 B  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: भू-िसंथेिटƛ और उनके गुणो ंके बारे मŐ जानŐ 
सीओ2: İ̾थर िमǥी पर नीवं का िडज़ाइन तैयार करŐ  
सीओ3: पįरणामो ंकी तुलना गैर-İ̾थर िमǥी से करŐ  
सीओ4: सु̊ढ़ीकरण तȕो ंका उपयोग करके मृदा सुधार का अȯयन करŐ  
सीओ5: िजयोटेƛटाइʤ के बारे मŐ जानŐ 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 3 2 2 3 2 2 1 2 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 2 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 2 3 2 2 3 1 1 2 2 2 2 2 3 2 2 
सीओ5 3 3 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
औसत 2.8 2.8 2.2 2.2 2.8 1.6 1.4 1.6 2.6 1.8 1.8 2.6 3.0 2.2 2.6 

 
िलİखत: 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  
 

 

 

 

पįरचय नीवं इंजीिनयįरंग मŐ भूिम सुधार की भूिमका - जलोढ़, लैटेराइट और काली 
कपास िमǥी मŐ भू-तकनीकी सम˟ाएं, भूिम सुधार के तरीके, िमǥी की 
İ̾थित के आधार पर उपयुƅ भूिम सुधार तकनीको ंका चयन। 

8 

संसंजक का 
यथा̾थान 
सघनीकरण 
 

कम िमǥी और संसंजक िमǥी का समेकन: गितशील संघनन, वाइŰो ɘवन, 
रेत संघनन ढेर और गहन संघनन। समेकन: रेत नािलयो ंऔर फैिŰक नािलयो ं
के साथ पूवŊ-भरण, पȈर के ˑंभ और चूने के ढेर - ̾थापना तकनीकŐ  - 
सरल िडज़ाइन - उपरोƅ िविधयो ंके सापेƗ गुण और उनकी सीमाएँ 

10 
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इकाई- 
िȪतीय  

सामŤी के 
समावेश से मृदा 
सुधार 

चूना İ̾थरीकरण - चूना ˑंभ िविध - चूने के साथ नरम िमǥी या गाद का 
İ̾थरीकरण - चूना उपचाįरत िमǥी की वहन Ɨमता - चूना उपचाįरत िमǥी 
का जमाव - ढलान İ̾थरता मŐ सुधार - िनयंũण िविधयाँ - रासायिनक Ťाउिटंग 
- आमतौर पर इˑेमाल होने वाले रसायन - Ťाउिटंग Ůणािलयाँ - Ťाउिटंग 
संचालन - अनुŮयोग - संघनन Ťाउिटंग - पįरचय - अनुŮयोग और सीमाएँ 
- Ťाउिटंग सामŤी तैयार करने का संयंũ - जेट Ťाउिटंग - जेट Ťाउिटंग 
ŮिŢया - उपचाįरत िमǥी की Ǜािमित और गुण - अनुŮयोग - ˠैब जैिकंग 
- बजरी - रेत - पȈर ˑंभ 

12 

सु̊ढ़ीकरण 
तȕो ं का 
उपयोग करके 
मृदा सुधार 

Ůबिलत िमǥी का पįरचय - भार ̾थानांतरण तंũ और शİƅ िवकास - िमǥी 
के Ůकार और Ůबिलत िमǥी - लंगर वाली िमǥी की कीलŐ, जालीदार सूƘ 
ढेर - िमǥी के डोवेल - िमǥी के लंगर - Ůबिलत िमǥी की įरटेिनंग दीवारŐ । 

10 

िजयोटेƛटाइल भू-व˓ो ंसे सु̊ढ़ीकरण करने पर िमǥी का ʩवहार - मजबूती, वहन Ɨमता, 
संघनन और पारगʄता पर Ůभाव - िडजाइन पहलू - ढलान - िमǥी के 
तटबंध - अवरोधक दीवारŐ  - फुटपाथ 

8 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : पįरवहन इंजीिनयįरंग-II 
िवषय कोड    : पीईसीवी-621 ए 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ1: एफएए और आईसीएओ िदशािनदőशो ंके अनुसार रनवे अिभिवɊास और रनवे की लंबाई िनधाŊįरत करŐ । 
सीओ2: आईसीएओ और एफएए के अनुसार हवाई-साइड मािकō ग और Ůकाश ʩव̾था सिहत हवाई अǭे के फुटपाथो ं
को िडजाइन करना िदशा िनदőशो ं
सीओ3: फुटपाथ रखरखाव Ůबंधन Ůणाली की अवधारणा को जानŐ । 
सीओ4: रेलवे टŌ ैक की िविशʼताओ ंको अपनाना तथा रेलवे टŌ ैक का Ǜािमतीय िडजाइन तैयार करना। 
सीओ5: भारतीय रेलवे के अनुसार टनŊआउट और Ţॉिसंग िडज़ाइन करŐ  

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 3 2 2 2 3 1 2 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 2 3 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
औसत 2.4 2.4 2.2 2.2 3.0 1.6 1.4 1.6 2.8 1.6 1.6 2.6 3.0 2.2 2.6 

 
िलİखत: 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम िववरण ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  
 
 

रेलवे 
इंजीिनयįरंग 

̾थायी मागŊ िविनदőश: रेलवे पटįरयो ं मŐ गेज, िविशʼ रेलवे टŌ ैक Ţॉस-
सेƕन, पिहयो ंकी कोिनंग 

4 

रेल रेल का कायŊ, रेल की आवʴकता, रेल खंडो ंके Ůकार - रेल Ůकारो ंकी 
तुलना, रेल की लंबाई, रेल का िघसाव, रेल की िवफलताएं, रेल का रŐगना, 
रेल जुड़नार और बɀन - िफश ɘेट, ˙ाइƛ, बोʐ, कुिसŊयां, चािबयां, 
बेयįरंग ɘेट 

4 

ˠीपर ˠीपरो ंके कायŊ और आवʴकताएँ, ˠीपरो ंका वगŎकरण, लकड़ी, धातु 
और कंŢीट ˠीपर, िविभɄ Ůकार के ˠीपरो ंकी तुलना, ˠीपरो ंके बीच 
की दूरी और ˠीपर घनȕ 

4 

िगǥी िगǥी का कायŊ और आवʴकताएं, Ůकार, िगǥी सामŤी की तुलना। 4 
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Ǜािमतीय 
िडजाइन 

संरेखण िडजाइन, Ɨैितज वŢ, सुपर एिलवेशन, संतुलन, कœ ट और कœ ट की 
कमी, संŢमण वŢ की लंबाई और सेिटंग , Ťेिडएंट और Ťेड ƗितपूितŊ, 
नकाराȏक सुपर एिलवेशन िडजाइन। 

6 

िबंदु और 
Ţॉिसंग 

पįरचय, पॉइंट्स और Ţॉिसंग की आवʴकता, भारतीय रेलवे िविनदőशो ं
के अनुसार टनŊआउट का िडजाइन। 

4 

िसưिलंग और 
इंटरलॉिकंग 

िसưिलंग के उȞेʴ, िसưिलंग के इंजीिनयįरंग िसȠांत, िसưिलंग का 
वगŎकरण, टŌ ेन की गितिविधयो ं पर िनयंũण, इंटरलॉिकंग की पįरभाषा, 
इंटरलॉिकंग की आवʴकता और कायŊ, इंटरलॉिकंग के तरीके, 
इंटरलॉिकंग के िलए यांिũक उपकरण, कषŊण और कषŊण Ůितरोध, टŌ ैक मŐ 
तनाव, लोकोमोिटव की ढुलाई Ɨमता, रेलवे टŌ ैक का आधुिनकीकरण। 

6 

इकाई- 
िȪतीय  

हवाई अǭे की 
योजना 

हवाई अǭा ̾थल चयन, ̾थल चयन हेतु िविभɄ सवőƗण। अवरोधो ं का 
वगŎकरण, काʙिनक सतहŐ, पŠँच Ɨेũ और मोड़ Ɨेũ, पवन गुलाब आरेखो ं
का उपयोग करते Šए रनवे अिभिवɊास, मूल रनवे लंबाई, ऊँचाई, 
तापमान और ढाल के िलए सुधार, हवाई अǭा वगŎकरण। 

4 

रनवे और 
टैƛीवे िडज़ाइन 

आईसीएओ और एफएए िदशािनदőशो ं के अनुसार रनवे का Ǜािमतीय 
िडजाइन, टैƛीवे लेआउट, टैƛीवे और एŮन के िलए Ǜािमतीय िडजाइन 
मानक, रैिपड एİƪट टैƛीवे, रनवे फुटपाथो ंका संरचनाȏक िडजाइन, 
एफएए ŮिŢया के अनुसार एफएएआरएफआईएलडी और पीसीए िविध 
का उपयोग करके लचीले और कठोर रनवे का िडजाइन, हवाई अǭे के 
फुटपाथो ं के िलए जोड़ो ं का िडजाइन, रनवे और टैƛीवे फुटपाथो ं की 
िविभɄ परतो ं के िलए िविनदőश, रनवे और टैƛीवे के िलए फुटपाथ 
मूʞांकन, एलसीएन-पीसीएन िविध, कॉ̱फा और ईएलएमओडी का 
उपयोग करके ओवरले का िडजाइन, रनवे फुटपाथो ं के िलए फुटपाथ 
Ůबंधन Ůणाली। 

8 

हवाई अǭे का 
लेआउट 

टिमŊनल Ɨेũ, पािकō ग Ɨेũ, एŮन और हœगर िविशʼ हवाई अǭे के लेआउट, 
हवाई अǭे के एयरसाइड Ɨेũ के िलए Ůकाश ʩव̾था और िच˥ िडजाइन। 

4 

                           कुल = 48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : भूिम सुधार तकनीक 
िवषय कोड    : पीईसीवी – 621 बी  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ1: भू-िसंथेिटƛ और उनके गुणो ंके बारे मŐ जानŐ 
सीओ2: İ̾थर िमǥी पर नीवं का िडज़ाइन तैयार करŐ  
सीओ3: पįरणामो ंकी तुलना गैर-İ̾थर िमǥी से करŐ  
सीओ4: सु̊ढ़ीकरण तȕो ंका उपयोग करके मृदा सुधार का अȯयन करŐ  
सीओ5: िजयोटेƛटाइʤ के बारे मŐ जानŐ 

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 3 2 2 3 2 2 1 2 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 2 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 2 3 2 2 3 1 1 2 2 2 2 2 3 2 2 
सीओ5 3 3 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
औसत 2.8 2.8 2.2 2.2 2.8 1.6 1.4 1.6 2.6 1.8 1.8 2.6 3.0 2.2 2.6 

 
िलİखत: 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  
 

 

 

 

पįरचय नीवं इंजीिनयįरंग मŐ भूिम सुधार की भूिमका - जलोढ़, लैटेराइट और काली 
कपास िमǥी मŐ भू-तकनीकी सम˟ाएं, भूिम सुधार के तरीके, िमǥी की 
İ̾थित के आधार पर उपयुƅ भूिम सुधार तकनीको ंका चयन। 

8 

संसंजक का 
यथा̾थान 
सघनीकरण 

कम िमǥी और संसंजक िमǥी का समेकन: गितशील संघनन, वाइŰो ɘवन, 
रेत संघनन ढेर और गहन संघनन। समेकन: रेत नािलयो ं और फैिŰक 
नािलयो ं के साथ पूवŊ-भरण, पȈर के ˑंभ और चूने के ढेर - ̾थापना 
तकनीकŐ  - सरल िडज़ाइन - उपरोƅ िविधयो ंके सापेƗ गुण और उनकी 
सीमाएँ 

10 
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इकाई- 
िȪतीय  

सामŤी के 
समावेश से मृदा 
सुधार 

चूना İ̾थरीकरण - चूना ˑंभ िविध - चूने के साथ नरम िमǥी या गाद का 
İ̾थरीकरण - चूना उपचाįरत िमǥी की वहन Ɨमता - चूना उपचाįरत िमǥी 
का जमाव - ढलान İ̾थरता मŐ सुधार - िनयंũण िविधयाँ - रासायिनक 
Ťाउिटंग - आमतौर पर इˑेमाल होने वाले रसायन - Ťाउिटंग Ůणािलयाँ - 
Ťाउिटंग संचालन - अनुŮयोग - संघनन Ťाउिटंग - पįरचय - अनुŮयोग 
और सीमाएँ - Ťाउिटंग सामŤी तैयार करने का संयंũ - जेट Ťाउिटंग - जेट 
Ťाउिटंग ŮिŢया - उपचाįरत िमǥी की Ǜािमित और गुण - अनुŮयोग - 
ˠैब जैिकंग - बजरी - रेत - पȈर ˑंभ 

12 

सु̊ढ़ीकरण 
तȕो ं का 
उपयोग करके 
मृदा सुधार 

Ůबिलत िमǥी का पįरचय - भार ̾थानांतरण तंũ और शİƅ िवकास - िमǥी 
के Ůकार और Ůबिलत िमǥी - लंगर वाली िमǥी की कीलŐ, जालीदार सूƘ 
ढेर - िमǥी के डोवेल - िमǥी के लंगर - Ůबिलत िमǥी की įरटेिनंग दीवारŐ । 

10 

िजयोटेƛटाइल भू-व˓ो ं से सु̊ढ़ीकरण करने पर िमǥी का ʩवहार - मजबूती, वहन 
Ɨमता, संघनन और पारगʄता पर Ůभाव - िडजाइन पहलू - ढलान - िमǥी 
के तटबंध - अवरोधक दीवारŐ  - फुटपाथ 

8 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : जल एवं अपिशʼ जल इंजीिनयįरंग Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-623 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: जल गुणवȅा आकलन करŐ  
सीओ2: जल नमूनो ंकी रासायिनक संरचना का िवʶेषण करŐ  
सीओ3: Ůभावी जल उपचार के िलए आवʴक इʼतम उपचार खुराक की गणना करŐ  
सीओ4: पानी की जीवाणु गुणवȅा का मूʞांकन करŐ  
सीओ5: जल िवʶेषण के िलए सूƘ तकनीको ंका Ůयोग करŐ  

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 2 2 2 2 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 2 3 3 2 2 3 1 1 3 2 1 3 3 2 2 
औसत 2.6 2.6 2.4 2.2 2.8 1.8 1.2 1.6 2.8 1.6 1.4 2.6 3 2.2 2.4 

 
Ůयोगो ंकी सूची: 
िनɻिलİखत Ůयोगशाला Ůयोगो ंके माȯम से जल के भौितक, रासायिनक और जीवाणु संबंधी लƗण वणŊन तथा जल उपचार 
के िलए रासायिनक माũा का िनधाŊरण: 

1. पानी के िकसी िदए गए नमूने का pH मान िनधाŊįरत करने के िलए 
2. िकसी िदए गए जल नमूने की गȽगी िनधाŊįरत करने के िलए 
3. पानी के िकसी िदए गए नमूने मŐ मुƅ अविशʼ Ƒोरीन का िनधाŊरण करना 
4. िकसी िदए गए जल नमूने की चालकता िनधाŊįरत करने के िलए 
5. पानी के िकसी िदए गए नमूने मŐ Ƒोराइड की सांūता िनधाŊįरत करने के िलए 
6. इʼतम ˋंदक खुराक िनधाŊįरत करने के िलए 
7. िकसी िदए गए जल नमूने मŐ अ̾थायी और ̾थायी कठोरता का िनधाŊरण करना। 
8. िकसी िदए गए जल नमूने के िलए आवʴक Ƒोरीन खुराक िनधाŊįरत करने के िलए 
9. जल के िकसी नमूने मŐ घुिलत ऑƛीजन (डीओ) का िनधाŊरण करना। 
10. िकसी िदए गए जल नमूने के Ůित 100 िमलीलीटर मŐ एमपीएन कोलीफॉमŊ का िनधाŊरण करना 
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पाǬŢम का शीषŊक   : तकनीकी संचार 
िवषय कोड    : एचएसएमसी-601 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
2 0 0 2 2 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 

सीओ1: तकनीकी संचार के महȕ को समझŐ 
सीओ2: िविभɄ Ůकार के तकनीकी दˑावेज़ो ंका मसौदा तैयार करने मŐ सƗम होना 
सीओ3: ʩावसाियक पũ, नोिटस, एजŐडा, बैठको ंके कायŊवृȅ और ǒापन का मसौदा 
सीओ4: नौकįरयो ंके िलए आवेदन पũ का मसौदा 
सीओ5: नौकरी के साƗाǽार के िलए Ůभावी ढंग से तैयारी करŐ  

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 2 2 1 2 2 2 1 3 2 2 2 3 2 
सीओ 2 2 3 3 3 2 1 2 1 1 1 3 1 2 2 2 
सीओ3 3 3 2 3 2 2 1 1 2 3 2 2 3 3 3 
सीओ4 3 3 2 3 1 2 1 2 1 3 1 2 2 2 2 
सीओ5 3 3 2 2 1 1 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
औसत 2.8 3 2.2 2.6 1.4 1.6 1.4 1.6 1.4 2.4 2 1.8 2.4 2.6 2.4 

 
िलİखत: 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम िववरण ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

तकनीकी 
दˑावेज़: िडज़ाइन 
और िवकास 

 तकनीकी संचार का महȕ 
 िविभɄ Ůकार के तकनीकी दˑावेज़: शैली और ˢŝप 
 įरपोटŊ, तकनीकी Ůˑाव, शोध पũो ंकी संरचना 

08 

तकनीकी लेखन: 
ʩाकरण और 
संपादन 

 ʩाकरण की मूल बातŐ 
 सारांश और संिƗɑ लेखन 
 Ůूफ रीिडंग और संपादन 

08 

इकाई- 
िȪतीय  

ʩावसाियक संपकŊ   ʩावसाियक पũ-ऑडŊर देना, रȞ करना, िशकायतŐ, 
िशकायतो ंका जवाब देना 

 नोिटस, एजŐडा, बैठको ंके कायŊवृȅ 
 ǒापन िलखना 

08 

कैįरयर उɉुख 
संचार 

 

 बायोडाटा और बायोडाटा - िडजाइन और शैली; नौकरी के 
िलए आवेदन; नौकरी आवेदन की भाषा और Ůाŝप 08 
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 नौकरी के िलए साƗाǽार - उȞेʴ और ŮिŢया; 
साƗाǽार की तैयारी कैसे करŐ ; साƗाǽार मŐ Ůयुƅ की 
जाने वाली भाषा और शैली; साƗाǽार के Ůʲो ंके Ůकार 
और उनका उȅर कैसे दŐ। 

                 कुल=32 
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पाǬŢम का शीषŊक   : तकनीकी संचार Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : एचएसएमसी-602 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 2 1 2 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 
सीओ 1: संचार की अवधारणाओ ंको समझŐ 
सीओ 2: संचार कौशल मŐ सुधार करŐ  
सीओ 3: मौİखक Ůˑुितयाँ दŐ  और मʐीमीिडया का उपयोग करने मŐ सƗम हो ं
सीओ 4: समूह चचाŊ, वाद-िववाद और नौकरी के साƗाǽार मŐ Ůभावी ढंग से भाग लŐ 
सीओ 5: सामािजक और ʩावसाियक संचार िशʼाचार अपनाएँ 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 
सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 2 2 1 2 2 2 1 3 2 2 2 3 2 
सीओ 2 2 3 3 3 2 1 2 1 1 1 3 1 3 3 3 
सीओ3 3 3 2 3 2 2 1 1 2 3 2 2 3 3 3 
सीओ4 3 3 2 3 1 2 1 2 1 3 1 2 2 2 2 
सीओ5 3 3 2 2 1 1 1 2 2 2 2 2 2 3 3 
औसत 2.8 3 2.2 2.6 1.4 1.6 1.4 1.6 1.4 2.4 2 1.8 2.4 2.8 2.6 

 
लैब की गितिविधयो ंकी सूची: 

1. ˢयं पर िचंतन करना और पयाŊवरण का िवʶेषण करना। 
2. समाचार पũो ंकी सहायता से शɨावली पढ़ना और सुधारना 
3. पुˑकालय संसाधनो ंका संŤह और उपयोग करना। 
4. ʩİƅगत मौİखक Ůˑुितयाँ देना (कई सũो ंकी आवʴकता होगी)   
5. अंŤेजी वाताŊलाप कौशल और बोलने का अɷास 
6. समूह चचाŊ/वाद-िववाद/ तȁण 
7. िकसी दी गई लघु कहानी का सारांश      
8. समाचार पũो ंकी įरपोटŘ और घटनाओ ंका सारांश 
9. भूिमका िनभाना/नकली कायŊŢम 
10. ʩाकरण के ʩायाम 
11. टीम पįरयोजना कायŊ को अंितम ŝप देना। 
12. पįरयोजना कायŊ के िलए सामŤी एकिũत करना और पįरयोजना को अंितम ŝप देना। 
13. पįरयोजना की Ůˑुित 
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पाǬŢम का शीषŊक   : िसंचाई इंजीिनयįरंग 
िवषय कोड    : पीसीसीवी - 711 

 एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 1 0 4 4 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 

सीओ1: ˝ाटŊ िसंचाई Ůणािलयो ंकी अवधारणा और लाभो ंसिहत िसंचाई के Ůकार और िविधयो ंकी ʩाƥा करŐ । 
सीओ2: मृदा-नमी संबंधो,ं िसंचाई दƗताओ ंऔर ǰूटी और डेʐा जैसी अवधारणाओ ंको समझकर फसलो ंकी जल 

आवʴकताओ ंका िवʶेषण करŐ । 
सीओ3: नहर संरेखण, िनवŊहन आकलन, लेसी और कैनेडी के िसȠांतो ंके अनुŮयोग सिहत नहर िसंचाई Ůणािलयो ंको 

िडजाइन करना, साथ ही जल भराव के िलए जल िनकासी समाधान भी शािमल करना। 
सीओ4: नहर हेडवƛŊ के घटको ंऔर लेआउट का वणŊन करŐ  , और IS कोड और įरसाव िसȠांतो ंका उपयोग करके 

िवयर, बैराज और नहर हेड िनयामको ंको िडजाइन करŐ । 
सीओ5: नहरो ंके िगरने, ऊजाŊ अपʩय के उपायो ंऔर Ɨेũ की İ̾थितयो ंके अनुकूल CD संरचनाओ ंसिहत िविभɄ 

नहर िविनयमन और Ţॉस डŌ े नेज कायŘ की पहचान और िडजाइन करना। 
 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 2 2 2 2 2 1 1 3 2 2 2 3 2 2 
सीओ3 3 2 3 3 3 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 3 2 2 2 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 3 2 2 2 3 2 2 1 2 2 2 2 3 2 2 
औसत 3 2 2.2 2.2 2.8 1.6 1.4 1.6 2.4 1.6 1.6 2.4 3 2.2 2.2 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय  पįरचय, Ůकार और तरीके का िसंचाई, की अवधारणा बुİȠमान िसंचाई 
Ůणािलयाँ 6 

फसलो ं की जल 
आवʴकता 

मृदा-नमी-िसंचाई संबंध, िसंचाई की गहराई और आवृिȅ, िसंचाई Ɨमता, 
उपभोƶ उपयोग और उसका िनधाŊरण, ǰूटी और डेʐा संबंध, ǰूटी 
को Ůभािवत करने वाले कारक, फसल मौसम। 

8 

नहर िसंचाई नहर िसंचाई Ůणाली, नहर संरेखण, नहर हािनयाँ, नहर के िडज़ाइन 
िनवŊहन का अनुमान, İ̾थर चैनलो ंका िडज़ाइन लेसी का और कैनेडी का 
िसȠांत, जल भराव, टाइल नािलयो ंका िडजाइन। 

10 

नहर Ůमुख कायŊ डायवजŊन हेडवकŊ  योजना का लेआउट और घटक भाग, आईएस 
िविनदőशो ंके अनुसार िवयर/बैराज का िडजाइन 8 
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इकाई- 
िȪतीय  

अभेȨ फशŊ का 
िडज़ाइन 

िपछली नीवं पर ̾ थािपत हाइडŌ ोिलक संरचनाओ ंकी िवफलता के कारण, 
ɰाई का रŐगना िलİखत और खोसला टपका िलİखत, हाइडŌ ोिलक कूदना 
और इसका अनुŮयोगो ंहाइडŌ ोिलक संरचनाओ ंके िडजाइन मŐ, नहर हेड 
िनयामक का िडजाइन। 

6 

नहर िविनयमन 
कायŊ 

नहर Ůपात, आवʴकता, ̾थान और Ůपात के Ůकार, ऊȰाŊधर Ůपात 
और िहम Ůपात का िडजाइन, ऊजाŊ अपʩय के िलए कठोर उपाय, 
Ţॉस िनयामक और िवतįरका के शीषŊ िनयामक, नहर िनकास और नहर 
िनकास 

6 

पार करना 
जलिनकास 
(सीडी) काम 
करता है 

ज़ŝरत, Ůकार, चयन का उपयुƅ सीडी काम, िडज़ाइन का सीडी काम 
करता है 

4 

                 कुल=48 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ͧसͪवल इंजीǓनयǐरगं के ͧलए यूजी पाɫयĐम 2025 से आगे 

 

74 
  

पाǬŢम का शीषŊक   : िनमाŊण Ůबंधन 
िवषय कोड    : पीसीसीवी - 712 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 

सीओ1: एमएस एƛेल और मानक Ůाŝपो ंका उपयोग करके माũा टेक-ऑफ, बार बŐिडंग शेǰूल और िवˑृत लागत 
अनुमान तैयार करने के िलए माũा सवőƗण के िसȠांतो ंको लागू करŐ । 

सीओ2: असैिनक अिभयंũणकायŘ की िविभɄ मदो ंके िलए िविनदőशो,ं माप की इकाइयो ंऔर दरो ंकी मानक अनुसूची 
की ʩाƥा करना और तैयार करना। 

सीओ3: दर िवʶेषण मŐ ŵम , सामŤी और उपकरण घटको ंको समझकर कायŊ की िविभɄ मदो ंके िलए दरो ंका िवʶेषण 
और मूʞांकन करŐ  । 

सीओ4: िनमाŊण पįरयोजनाओ ंमŐ Ůयुƅ अनुबंधो ंके Ůकार, िनिवदा ŮिŢया ( ई-टŐडįरंग सिहत ) तथा िवȅीय मॉडल जैसे 
बीओटी, डीबीएफओटी, पीपीपी और एचएएम की ʩाƥा करŐ । 

सीओ5: बार चाटŊ, गœट चाटŊ, CPM और PERT तकनीको ंका उपयोग करके पįरयोजना अनुसूिचयां िवकिसत करना; 
नेटवकŊ  तकनीको ंऔर सॉɝवेयर उपकरणो ंका उपयोग करके समय-लागत अनुकूलन और संसाधन आवंटन 
करना 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 3 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 3 3 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 3 3 3 2 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 3 3 3 3 2 2 1 1 2 2 2 3 3 3 2 
औसत 3 3 3 2.4 2.8 1.6 1.2 1.6 2.6 1.6 1.6 2.6 3 2.4 2.4 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  
 

माũा सवőƗण और 
लागत अनुमान 

माũा सवőƗण माप, माũा का िबल, िवʶेषण का दरŐ  के िलए िविभɄ वˑुओ ं
का काम, िवशेष िववरण और इकाइयाँ का कायŊ की िविभɄ मदŐ , एमएस 
एƛेल का उपयोग करके भवन और फुटपाथ की िविभɄ मदो ंका िवˑृत 
अनुमान, कायŊ की िविभɄ मदो ं के िलए दरो ंकी सामाɊ अनुसूची, बार 
बŐिडंग अनुसूची 

12 
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अनुबंध अनुबंधो ंके Ůकार और उनकी िवशेषताएं, िनिवदा/ई-िनिवदा और अनुबंधो ं
की ŮिŢया, बीओटी, डीबीएफओटी, पीपीपी और एचएएम िवȅीय मॉडल, 
िनिवदाओ ं का मूʞांकन और जांच, कायŊ का पुरˋार, संयुƅ उȨम, 
įरयायत समझौते, 

12 

इकाई- 
िȪतीय  
 

नेटवकŊ  तकनीकŐ  समय-िनधाŊरण की िविधयाँ-गœट चाटŊ, बार चाटŊ, बार चाटŊ और गœट चाटŊ का 
िवकास, बार चाटŊ और गœट चाटŊ के गुण और सीमाएँ। सीपीएम और 
पीईआरटी की अवधारणा: िŢिटकल पाथ िविध (सीपीएम) का पįरचय, 
कायŊŢम मूʞांकन और समीƗा तकनीकŐ  (पीईआरटी), पįरयोजनाओ ंका 
नेटवकŊ  आरेखण, गितिविध-ऑन एरो (एओए) आरेख- गितिविध और 
घटना की अवधारणा, नेटवकŊ  का समय-िवʶेषण- फॉरवडŊ पास, बैकवडŊ 
पास, संभाʩ अविधयाँ- आशावादी समय, िनराशावादी समय, सबसे 
अिधक संभावना समय, पįरयोजना समय-िनधाŊरण- ईएस और एलएस 
अनुसूिचयां सीमा के ŝप मŐ, संसाधन िनधाŊरण, समय/लागत ʩापार-बंद 
पįरभाषाएं, पįरयोजना िनयोजन के कायŊ और िवशेषताएं और पįरयोजना 
िनयोजन और Ůबंधन के िसȠांत, बार मील का पȈर चाटŊ, 
पीईआरटी/सीपीएम के साथ योजना और िनधाŊरण, समय लागत 
अनुकूलन, संभाʩता अवधारणाएं संसाधनो ं का आवंटन और संसाधन 
समतलीकरण, अȨतन करना, पįरयोजना िनयोजन, िनधाŊरण के िलए 
सॉɝवेयर का अनुŮयोग 

24 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : िनमाŊण Ůबंधन 
िवषय कोड    : ओईसीवी – 711 ए 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 

सीओ1: मैनुअल तरीको ंऔर एमएस एƛेल का उपयोग करके भवन और फुटपाथ कायŘ के िलए िवˑृत अनुमान, 
माũा का िबल, दर िवʶेषण, िविनदőश और बार झुकने की अनुसूिचयां तैयार करŐ । 

सीओ2: मानक Ůथाओ ंके अनुसार िविभɄ असैिनक अिभयंũणकायŘ के िलए दरो ंऔर इकाइयो ंकी सामाɊ अनुसूची 
की ʩाƥा और आवेदन करना। 

सीओ3: अनुबंधो ंके Ůकार, िनिवदा और ई-िनिवदा ŮिŢया, िवȅीय मॉडल (बीओटी, डीबीएफओटी, पीपीपी, एचएएम) 
और अनुबंधो ंके मूʞांकन और पुरˋार की ŮिŢया को समझŐ। 

सीओ4: बार चाटŊ, गœट चाटŊ, माइलːोन चाटŊ का उपयोग करके पįरयोजना अनुसूिचयां िवकिसत करना और उनकी 
ʩाƥा करना, तथा पįरयोजना िनयोजन और संसाधन आवंटन के िसȠांतो ंको लागू करना। 

सीओ5: पįरयोजना िनधाŊरण के िलए CPM और PERT जैसी नेटवकŊ  तकनीको ंको लागू करŐ , िजसमŐ समय-लागत 
ʩापार-बंद िवʶेषण, संभाʩ समय अनुमान और संसाधन समतलीकरण शािमल हœ, मैनुअल और सॉɝवेयर-
आधाįरत दोनो ंतरीको ंका उपयोग करते Šए। 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 3 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 3 3 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 3 3 3 2 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 3 3 3 3 2 2 1 1 2 2 2 3 3 3 2 
औसत 3 3 3 2.4 2.8 1.6 1.2 1.6 2.6 1.6 1.6 2.6 3 2.4 2.4 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  
 

माũा सवőƗण और 
लागत अनुमान 

माũा सवőƗण माप, माũा का िबल, िवʶेषण का दरŐ  के िलए िविभɄ वˑुओ ं
का काम, िवशेष िववरण और इकाइयाँ का कायŊ की िविभɄ मदŐ , एमएस 
एƛेल का उपयोग करके भवन और फुटपाथ की िविभɄ मदो ंका िवˑृत 
अनुमान, कायŊ की िविभɄ मदो ं के िलए दरो ंकी सामाɊ अनुसूची, बार 
बŐिडंग अनुसूची 

12 

अनुबंध अनुबंधो ंके Ůकार और उनकी िवशेषताएं, िनिवदा/ई-िनिवदा और अनुबंधो ं
की ŮिŢया, बीओटी, डीबीएफओटी, पीपीपी और एचएएम िवȅीय मॉडल, 
िनिवदाओ ं का मूʞांकन और जांच, कायŊ का पुरˋार, संयुƅ उȨम, 
įरयायत समझौते, 

12 
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इकाई- 
िȪतीय  
 

नेटवकŊ  तकनीकŐ  समय-िनधाŊरण की िविधयाँ-गœट चाटŊ, बार चाटŊ, बार चाटŊ और गœट चाटŊ का 
िवकास, बार चाटŊ और गœट चाटŊ के गुण और सीमाएँ। सीपीएम और 
पीईआरटी की अवधारणा: िŢिटकल पाथ िविध (सीपीएम) का पįरचय, 
कायŊŢम मूʞांकन और समीƗा तकनीकŐ  (पीईआरटी), पįरयोजनाओ ंका 
नेटवकŊ  आरेखण, गितिविध-ऑन एरो (एओए) आरेख- गितिविध और 
घटना की अवधारणा, नेटवकŊ  का समय-िवʶेषण- फॉरवडŊ पास, बैकवडŊ 
पास, संभाʩ अविधयाँ- आशावादी समय, िनराशावादी समय, सबसे 
अिधक संभावना समय, पįरयोजना समय-िनधाŊरण- ईएस और एलएस 
अनुसूिचयां सीमा के ŝप मŐ, संसाधन िनधाŊरण, समय/लागत ʩापार-बंद 
पįरभाषाएं, पįरयोजना िनयोजन के कायŊ और िवशेषताएं और पįरयोजना 
िनयोजन और Ůबंधन के िसȠांत, बार मील का पȈर चाटŊ, 
पीईआरटी/सीपीएम के साथ योजना और िनधाŊरण, समय लागत 
अनुकूलन, संभाʩता अवधारणाएं संसाधनो ं का आवंटन और संसाधन 
समतलीकरण, अȨतन करना, पįरयोजना िनयोजन, िनधाŊरण के िलए 
सॉɝवेयर का अनुŮयोग 

24 

कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : पयाŊवरण कानून और नीित 
िवषय कोड    : ओईसीवी-711 बी 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: रा Ō̓ ीय और अंतराŊ Ō̓ ीय ˑर पर वतŊमान मŐ लागू Ůमुख पयाŊवरण कानूनो ंऔर नीितयो ंका ठोस ǒान ŮदिशŊत करना। 
सीओ2: िनणŊय िनमाŊताओ ंके िलए पयाŊवरण नीित िवकास की ŮिŢया का वणŊन करŐ । 
सीओ3: पयाŊवरणीय नैितकता िसȠांत को वाˑिवक िवʷ के पयाŊवरणीय संघषŘ और मुȞो ंपर लागू करŐ । 
सीओ4: कानून के अनुŮयोग मŐ सम˟ा-आधाįरत अɷास मŐ दƗता िवकिसत करना 
सीओ5: सतत िवकास लƙो ंको Ůाɑ करने के िलए िवǒान, नैितकता और कानून के एकीकरण के बारे मŐ आलोचनाȏक 
सोच िवकिसत करना। 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 3 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 2 3 2 2 3 1 1 2 2 1 2 2 3 2 2 
सीओ5 3 3 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
औसत 2.8 2.8 2.2 2.2 3.0 1.6 1.2 1.6 2.8 1.6 1.8 2.6 3.0 2.2 2.6 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पयाŊवरण कानून मŐ 
बुिनयादी अवधारणाएँ 

िविधक Ůणाली का पįरचय; संिवधान, अिधिनयम, िनयम, िविनयम; 
भारतीय Ɋायपािलका, पूवŊ उदाहरणो ंका िसȠांत, Ɋाियक समीƗा, 
įरट यािचकाएँ, जनिहत यािचकाएँ - लोकस œːडी के िनयम का 
उदारीकरण , Ɋाियक सिŢयता। भारत मŐ पयाŊवरण कानूनो ं का 
पįरचय; संवैधािनक Ůावधान, भोपाल गैस ũासदी; įरयो सʃेलन। 
पयाŊवरण कानून के सामाɊ िसȠांत: एहितयाती िसȠांत; Ůदूषक 
भुगतान िसȠांत; सतत िवकास; लोक Ɋास िसȠांत। िवधानो ंऔर मूल 
अवधारणाओ ंका अवलोकन। 

10 

वन, वɊजीव और जैव 
िविवधता से संबंिधत 
कानून 

वन एवं वɊजीव कानूनो ंका िवकास एवं िविधशा˓; औपिनवेिशक वन 
नीितयां; ˢतंũता के बाद वन नीितयां 2 वन, वɊजीव एवं जैव िविवधता 
पर वैधािनक ढांचा: आईएफए, 1927; डɲूएलपीए, 1972; एफसीए, 
1980; जैिवक िविवधता अिधिनयम, 2002; वन अिधकार अिधिनयम, 
2006। संरƗण हेतु रणनीितयां-Ůोजेƃ टाइगर, हाथी, गœडा, मॉǰूल 
तŐदुआ। 

10 
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इकाई- 
िȪतीय  

वायु, जल और समुūी 
कानून 

रा Ō̓ ीय जल नीित और कुछ राǛ नीितयाँ, Ůदूषण िनवारण, जल की 
पŠँच और Ůबंधन से संबंिधत कानून और सं̾थागत तंũ: जल 
अिधिनयम, 1974 ; जल उपकर अिधिनयम, 1977, ईपीए, 1986। 
Ůदूषण िनयंũण बोडŊ, भूजल और कानून, Ɋाियक उपचार और 
ŮिŢयाएँ, भारत के समुūी कानून; तटीय Ɨेũ िनयमन। वायु Ůदूषण पर 
कानूनी ढाँचा: वायु अिधिनयम, 1981; ईपीए, 1986। 

10 

पयाŊवरण संरƗण 
कानून और बड़ी 
पįरयोजनाएँ 

पयाŊवरण संरƗण पर कानूनी ढांचा-पयाŊवरण संरƗण अिधिनयम, 
ढांचागत कानून के ŝप मŐ-शİƅ और कमजोįरयां; ईआईए; रा Ō̓ ीय 
हįरत अिधकरण, Ɋायालय, बुिनयादी ढांचा पįरयोजनाएं 

10 

खतरनाक पदाथŊ और 
गितिविधयाँ 

कानूनी ढांचा: ईपीए और उसके तहत बनाए गए िनयम; पीएलआई 
अिधिनयम, 199 सƢ और पूणŊ दाियȕ के िसȠांत 8 

            कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : उɄत िनमाŊण सामŤी और तकनीक 
िवषय कोड    : पीईसीवी-711 ए 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ1: तापीय और Ȱिन इɌुलेशन, ˝ाटŊ सामŤी और ɘाİːक और लकड़ी के उȋादो ं के िलए उɄत िनमाŊण 
सामŤी की िवशेषता और िनिदŊʼीकरण। 
सीओ2: िविशʼ अनुŮयोगो ंके िलए िनमाŊण उȨोग मŐ Ůयुƅ िवशेष कंŢीट की पहचान करŐ । 
सीओ3: िमǥी कायŊ, सुरंग िनमाŊण और फॉमŊवकŊ  के िलए िनमाŊण तकनीको ंकी पहचान करना और उɎŐ िनिदŊʼ करना। 
सीओ4: ऊंची इमारतो ंके िलए िविभɄ िनमाŊण तकनीको ंकी पहचान करŐ । 
सीओ5: कम लागत वाले आवास का िडजाइन करना तथा इन-सीटू Ůी-काː, Ůी-फैिŰकेटेड और मॉǰूलर िनमाŊण 
का लागत िवʶेषण करना। 

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 2 3 3 2 2 2 2 2 2 2 3 2 3 3 
सीओ4 2 2 2 2 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 2 3 2 3 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
औसत 2.2 2.2 2.2 2.4 2.8 1.6 1.2 1.6 2.6 1.6 1.6 2.6 2.8 2.2 2.6 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

उɄत िनमाŊण 
सामŤी 

ɘाİːक, लकड़ी के उȋाद और संरƗण, तापीय इɌुलेशन के िलए सामŤी, 
Ȱिन इɌुलेशन के िलए सामŤी। ˝ाटŊ सामŤी और उनके अनुŮयोग। 6 

िवशेष कंŢीट हʋे वजन का कंŢीट, वैƐूम कंŢीट, अपिशʼ पदाथŊ आधाįरत कंŢीट, 
फाइबर Ůबिलत कंŢीट, पॉिलमर कंŢीट कɼोिजट, फेरो सीमŐट, उǄ और 
िनɻ तापमान पर कंŢीिटंग, ˢ-कॉɼैİƃंग कंŢीट (एससीसी), रेडी िमƛ 
कंŢीट (आरएमसी) और इसकी िवशेषताएं और लाभ, शॉटŢीट और सुरंगो ंमŐ 
कंŢीिटंग। 

10 

सुरंग िनमाŊण और 
फॉमŊवकŊ  की 
तकनीकŐ  

कट और कवर िविध, टीबीएम , ईबीएम और टŌ Őचलेस ŮौȨोिगकी, İˠप फॉमŊ 
शटįरंग, नवीनतम Ůकार के फॉमŊवकŊ , जैसे डोका सिहत िमǥी कायŊ। 8 

ऊँची संरचनाएँ ऊँची इमारतो,ं िचमिनयो ंऔर बाँधो ंके िनमाŊण की तकनीकŐ  । ऊँची इमारतो ंके 
िनमाŊण की िवशेष सम˟ाएँ और ̾थान का अनुकूलन। 6 
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इकाई- 
िȪतीय  

संरचनाओ ं मŐ 
अिư Ůितरोध 

आग के खतरे और िनवारक उपाय 
 6 

कम लागत वाले 
आवास 

Ůकार, िडजाइन और लाभ. 6 

िवशेष िनमाŊण Ůी-काː और Ůी-फैिŰकेटेड िनमाŊण और मॉǰूलर िनमाŊण, िविभɄ Ůकार की 
संरचनाओ ंमŐ उȋादन और उपयोग, पयाŊवरणीय और आिथŊक लाभ। 6 

                  कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : उɄत कंŢीट िडज़ाइन 
िवषय कोड    : पीईसीवी- 711 बी 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ1: संयुƅ फ़ुिटंƺ (आयताकार, समलɾाकार, पǥा, और बेड़ा) िडज़ाइन करŐ  और पाइल फ़ाउंडेशन की मूल 
बातŐ समझŐ। 

सीओ2: İ̾थरता जांच के साथ कœ िटलीवर įरटेिनंग दीवारो ंका िवʶेषण और िडजाइन करना; काउंटरफोटŊ įरटेिनंग 
दीवारो ंकी अवधारणा को समझना। 

सीओ3: जमीन पर रखे जाने वाले वृȅाकार और आयताकार पानी के टœको ंका िडजाइन तैयार करना, तथा ओवरहेड 
और इंट्ज़ टœको ंकी िडजाइन अवधारणाओ ंको समझना। 

सीओ4: समिमत ˑंभ समथŊन के साथ योजना मŐ घुमावदार वृȅाकार बीम का िवʶेषण और िडजाइन करŐ । 
सीओ5: आईएस कोड Ůावधानो ंको समझŐ और उिचत सु̊ढ़ीकरण िववरण के साथ ɢैट ˠैब िडजाइन करŐ । 

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 3 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 2 3 2 2 2 2 1 2 2 2 2 2 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 2 2 2 2 3 1 1 2 2 1 1 2 2 2 2 
सीओ5 3 2 3 2 3 2 2 2 2 1 2 2 2 2 2 
औसत 2.6 2.4 2.6 2.2 2.8 1.6 1.6 1.8 2.4 1.4 1.6 2.4 2.4 2.2 2.4 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम िववरण ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

संयुƅ फ़ुिटंƺ िविभɄ Ůकार, आयताकार, समलɾाकार, पǥा और बेड़ा फ़ुिटंग के 
िडज़ाइन, ढेर नीवं 

10 

रोकने वाली 
दीवारŐ  

कœ िटलीवर Ůकार की įरटेिनंग दीवारो ंके Ůकार, ʩवहार, İ̾थरता संबंधी 
आवʴकताएँ, िडज़ाइन। काउंटरफोटŊ Ůकार की įरटेिनंग दीवार का 
पįरचय 

8 

पानी के टœक पįरचय, िबना दरार के आधार पर सामाɊ िडजाइन आवʴकताएँ, जमीन 
पर रखे जाने वाले वृȅाकार और आयताकार टœको ंका िडजाइन, ओवरहेड 
टœको ंके िडजाइन के िलए िडजाइन दशŊन, इंट्ज़ Ůकार के टœको ंका पįरचय 
और उनकी ːेिजंग और नीवं 

12 

योजना मŐ 
घुमावदार बीम 

Ůबिलत कंŢीट िडज़ाइन गोलाकार बीम समान ŝप से लोड िकया गया 10 
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इकाई- 
िȪतीय  

और समिमत ŝप से रखे गए ˑंभो ंपर समिथŊत 

ɢैट ˠैब पįरचय और शɨावली, आईएस कोड Ůावधान, ɢैट ˠैब का िवʶेषण 
और िडजाइन, सु̊ढीकरण िववरण 

8 

कुल = 48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : भूकंपरोधी संरचनाओ ंका िडज़ाइन  
िवषय कोड    : पीईसीवी – 712 ए 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम सफलतापूवŊक पूरा करने के बाद, छाũो ंको िनɻिलİखत मŐ सƗम होना चािहए: 

सीओ1: एकल ˢतंũता िडŤी Ůणािलयो ंमŐ मुƅ कंपन का िवʶेषण करŐ  
सीओ2: यांिũक Ůणािलयो ंमŐ अवमंिदत कंपन का मूʞांकन करŐ  
सीओ3: भूकंप Ůितरोधी िडजाइन िसȠांतो ंको समझŐ 
सीओ4: भूकंपीय कोड का उपयोग करके पा Ŋ̫ भार िवʶेषण करŐ  
सीओ5: भूकंपीय Ůितरोध के िलए कंŢीट संरचनाओ ंका िडजाइन और िववरण 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 3 3 3 3 2 1 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 2 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 3 3 3 3 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 3 3 3 3 2 2 1 1 2 2 2 2 3 1 2 
औसत 2.8 2.8 2.6 2.8 2.8 1.6 1.2 1.6 2.6 1.6 1.6 2.4 3 2 2.4 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  
 

भूकंप की 
उȋिȅ 

भूकंप के कारण और Ůसार, भूकंप की घटना और वापसी अविध, िनŷ्पण 
का मज़बूत मैदान गितयाँ, भूकंप खतरा आकलन, िपछले भूकंपो ं मŐ Šए 
नुकसान की समीƗा 12 

पįरचयाȏक 
संरचनाȏक 
गितकी 

एकल-िडŤी और बŠ-िडŤी s तंũता Ůणािलयो ंमŐ संरचनाȏक कंपन की मूल 
अवधारणाएँ 12 

इकाई- 
िȪतीय  
 

इमारतो ं का 
भूकंपीय 
िवʶेषण 

भारतीय मानक IS 1893 (भाग-1)-2016 का पįरचय, भूकंपीय िडज़ाइन 
दशŊन, िडज़ाइन अनुिŢया ˙ेƃŌ म, भवनो ंका भूकंपीय िवʶेषण - कोडल 
Ůावधानो ंका उपयोग करते Šए ̾थैितक और गितशील िवʶेषण ŮिŢयाएँ। 
भूकंपीय भार संयोजन; िचनाई-युƅ RC भवनो ंके िवʶेषण का पįरचय। 

12 
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भवन घटको ंका 
भूकंपीय 
िडज़ाइन 

भूकंपीय Ůितरोध के िलए तɊता की अवधारणा; Ɨमता आधाįरत िडज़ाइन; 
भारतीय मानक का पįरचय, IS 13920-2016, िवˑृतीकरण कोडल 
Ůावधानो ंका उपयोग करके संरचनाȏक तȕो ंमŐ Ůावधान । 

12 

           कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक                 : उɄत इ˙ात संरचना िडजाइन 
िवषय कोड    : पीईसीवी – 712 बी 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ1: अƗीय भार और आघूणŊ के अंतगŊत ːील ˑंभो ंके िलए ˠैब बेस और गसेटेड बेस ɘेट्स का िडजाइन 
तैयार करना। 

सीओ2: ɢœज, वेब, İːफ़नर और İ̾ɘसेज़ सिहत वेʒेड और įरवेटेड ɘेट गडŊरो ंका िवʶेषण और िडज़ाइन 
करना। 

सीओ3: ːील की छत के टŌ स और औȨोिगक भवन ůेम का िडजाइन तैयार करना, सहायक Ůणािलयो ं को 
समझना। 

सीओ4: पारंपįरक ːील संरचनाओ ंकी तुलना मŐ Ůी-इंजीिनयडŊ िबİʒंग (PEB) की अवधारणा, घटको ंऔर लाभो ं
को समझŐ। 

सीओ5: ːील रेलवे पुलो ंके िडजाइन मŐ आईआरसी और रेलवे िŰज कोड लागू करŐ , िजसमŐ İ Ōː ंगसŊ, Ţॉस गडŊर 
और Ūू टŌ स शािमल हœ। 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 3 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 2 2 3 
सीओ3 3 3 2 3 3 2 2 1 3 2 2 2 3 3 3 
सीओ4 2 3 3 2 3 1 1 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 2 2 3 2 2 1 2 2 2 1 1 2 2 2 2 
औसत 2.6 2.4 2.6 2.2 2.8 1.4 1.4 1.6 2.6 1.4 1.4 2.2 2.6 2.2 2.4 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

ˑंभ अǭो ं पįरचय, पिटया आधार, गसेट वाला आधार, िडज़ाइन का ˑंभ 
आधार अधीन अƗीय भार और Ɨण के िलए 10 

 ɘेट गडŊर पįरचय, वजन और आिथŊक गहराई, ɢœज का िडजाइन, वेब का 
िडजाइन, कटौती का िनकला Šआ ɘेटŐ, मȯवतŎ और सहन करना 
कठोर पदाथŊ, िडज़ाइन का ए įरवेटेड और वेʒेड ɘेट गडŊसŊ, वेब 
और िनकला Šआ िकनारा ɯाह। 

10 

औȨोिगक भवन 
(इ˙ात संरचनाएं) 

छत के टŌ स और सहायक Ůणाली का िडज़ाइन, औȨोिगक भवन 
ůेम 10 
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इकाई- 
िȪतीय  

पूवŊ-इंजीिनयडŊ 
इमारतो ं का पįरचय 
(पीईबी)  

पारंपįरक इ˙ात भवनो,ं पीईबी के घटको ंके साथ तुलना 

8 

ːील पुल रेलवे पुलो ंके िलए मानक िविनदőश, रेलवे पुल संिहता। खुले फशŊ वाले 
एकल-टŌ ैक Űॉड-गेज रेलवे पुल की सामाɊ ʩव̾था, İ Ōː ंगसŊ का 
िडज़ाइन, Ţॉस गडŊर, मुƥ टŌ स, शीषŊ और तल पा Ŋ̫ Űेिसंग, पूरा 
िडज़ाइन का के माȯम से टŌ स का Ůकार पुल 

10 

                 कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : कंɗूटर-सहायता Ůाɑ असैिनक अिभयंũण िडज़ाइन Ůयोगशाला 
िवषय कोड    : पीसीसीवी-713 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
0 0 4 2 4 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ1: कंɗूटर-सहायता Ůाɑ मॉडिलंग और डŌ ाİɝंग की शİƅ और सटीकता को समझŐ 
सीओ2: सटीक 2D Ǜािमित के साथ-साथ जिटल 3D आकृितयो ंऔर सतह वˑुओ ंका िनमाŊण करने की Ɨमता हो; 
सीओ3: योजना ̊ʴ, उɄयन और अनुभागो ंके ŝप मŐ 3D वˑुओ ंका 2D िनŝपण बनाने की Ɨमता हो; 
सीओ4: इन रेखािचũो ंको उȨोग-मानक योजना के ŝप मŐ एकिũत करने तथा िवतरण के िलए तैयार ɘॉटेड हाडŊकॉपी 
तैयार करने की Ɨमता हो; 
सीओ5: उȨोग मानको ंपर ȯान कŐ िūत करते Šए वाˑुकला Ůाŝपण के बारे मŐ जागŝकता रखŐ 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 3 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ 2 3 2 3 2 3 2 2 1 3 2 2 2 3 2 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
सीओ4 2 2 2 2 3 2 2 2 2 1 1 2 3 2 2 
सीओ5 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
औसत 2.6 2.4 2.4 2.2 3 1.8 1.6 1.6 2.8 1.6 1.6 2.6 3 2.2 2.6 

 
Ůयोगो ंकी सूची: 

1. सीएडी का पįरचय, ऑटोकैड का पįरचय, सटीक डŌ ाइंग और डŌ ाइंग एड्स, Ǜािमतीय आकार, बुिनयादी मुūण, 
संपादन उपकरण, ऑटोकैड के साथ वाˑुकला ̊ʴ और डŌ ाİɝंग ̊ʴ (सतह, ठोस), टेƜ और हैिचंग परतो ंऔर 
टेɼलेट्स के साथ ऑटोकैड मŐ एनोटेट करना। 

2. उɄत ɘॉिटंग (लेआउट, ʩूपोटŊ), कायाŊलय मानक, आयाम िनधाŊरण, इंटरनेट और सहयोग, ɰॉक, डŌ ाİɝंग Ůतीक, 
िवशेषताएँ। आरसीसी और ːील िनमाŊण के िविभɄ घटको ंका िचũण। 
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पाǬŢम का शीषŊक   : फाउंडेशन इंजीिनयįरंग 
िवषय कोड    : पीईसीवी-721 ए 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ 1: िकसी भी असैिनक अिभयंũणिनमाŊण के िलए िमǥी की जांच के महȕ को समझŐ 
सीओ 2: उथली नीवं मŐ असर Ɨमता और कतरनी िवफलता का िवʶेषण करŐ  
सीओ 3: उथली नीवं के िलए िनपटान और िडजाइन मानदंडो ंका मूʞांकन करŐ  
सीओ 4: ढेर नीवं का िडजाइन और मूʞांकन 
सीओ 5: िडŌ ल िकए गए खंभो,ं कैसɌ और कुओ ंकी नीवं जैसी िवशेष नीवंो ंको समझŐ 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 3 2 2 2 2 2 2 2 3 2 1 3 2 2 2 
सीओ 2 3 3 3 3 2 2 1 2 3 2 2 3 3 1 3 
सीओ3 3 3 3 3 3 2 1 2 3 2 2 3 3 1 3 
सीओ4 3 3 3 3 3 2 1 2 3 2 2 3 3 1 3 
सीओ5 3 2 1 2 1 2 2 1 2 2 2 3 2 1 2 
औसत 3 2.6 2.4 2.6 2.2 2 1.4 1.8 2.8 2 1.8 3 2.6 1.2 2.6 

 
िलİखत      

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

मृदा अɋेषण मृदा अɋेषण का पįरचय, दायरा, िविभɄ संरचनाओ ंके िलए मृदा अɋेषण, 
įरİƅ, महȕपूणŊ गहराई, उबाऊ और नमूना तकनीकŐ , बोर होल योजना, 
Ůकार नमूनो ं की जांच, Ůवेश परीƗण (एससीपी और एसपीटी), नमूना 
गड़बड़ी और भूभौितकीय िविधयां 

8 

पृțी का दबाव िवŵाम अव̾था मŐ, ɘाİːक संतुलन की अव̾थाएँ, सिŢय और िनİʻय 
अव̾थाओ ंके िलए रœ िकन और कूलɾ के िसȠांत , परतदार मृदाओ ंमŐ 
पा Ŋ̫ भू-दाब । Űैकट įरटेिनंग वॉल का ̾थाियȕ। Ůबिलत भू-दीवार का 
पįरचय। 

6 

ढलानो ं की 
İ̾थरता: 

अनंत ढलान, िवफलता के Ůकार, कुल और Ůभावी तनाव िवʶेषण, टेलर 
की İ̾थरता संƥा, सुरƗा के कारको ंकी अवधारणा, ˠाइस की िविध, 
ˠाइस की संशोिधत िविध, ˢीिडश सकŊ ल िविध, घषŊण सकŊ ल िविध 

8 

इकाई- 
िȪतीय  

असर Ɨमता पįरभाषाएँ, उथली और गहरी नीवं का पįरचय, नीवं की गहराई, शुȠ और 
सकल वहन Ɨमता की अवधारणा। टेरज़ागी का सामाɊ वहन Ɨमता 
समीकरण, IS कोड समीकरण, वहन Ɨमता को Ůभािवत करने वाले कारक। 

6 
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िचकनी िमǥी और रेत के िलए जमाव, अनुमेय जमाव, Ůवेश परीƗणो ंȪारा 
वहन Ɨमता, उǽेȾी और नत भार का Ůभाव, ɘेट भार परीƗण 

ढेर नीवं Ůकार, समारोह, चयन का बवासीर, ढेर डŌ ाइिवंग सूũ, उपकरण, िबंदु, और 
असर और टकराव ढेर। भार भार उठाते Ɨमता का अकेला ढेर, समूह 
कारŊवाई, अंतर का बवासीर, नकाराȏक ȕचा घषŊण, ढेर समूहो ं का 
िनपटान, अंडर-री̱ड बवासीर 

8 

केसन और 
वेʤ 

पįरचय, अवयव, आकृितयाँ, िनमाŊण और डूब का कंुआ, झुकाव और 
बदलाव 

6 

मशीन 
फाउंडेशन 

पįरभाषा, Ůकार, मशीन नीवं की सम˟ा, मृदा İ˚ंग İ̾थरांक, मशीन नीवं 
के िलए सामाɊ िडज़ाइन मानदंड 

6 

                              कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : आपदा तैयारी और योजना 
िवषय कोड    : पीईसीवी- 721 बी 

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ1: िविभɄ Ůकार की आपदाओ,ं उनके कारणो,ं Ůभावो ंएवं शमन उपायो ंकी पहचान करना। 
सीओ2: आपदा Ůबंधन चŢ के िविभɄ चरणो ंकी समझ का ŮदशŊन करना तथा भेȨता और जोİखम मानिचũ बनाना। 
सीओ3: सम˟ाओ ंसे िनपटने के िलए आपातकालीन Ůबंधन Ůणाली के उपयोग को समझŐ। 
सीओ4: Ůभावी आपदा Ůबंधन के िलए मीिडया, िविभɄ एजŐिसयो ंऔर संगठनो ंकी भूिमका पर चचाŊ करŐ  । 
सीओ5: Ůारंिभक चेतावनी Ůणाली िडजाइन करना और आपदा Ůबंधन मŐ उɄत ŮौȨोिगिकयो ंके उपयोग को समझना। 

 
पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 

सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 2 2 2 3 1 2 2 2 1 3 2 3 3 
सीओ 2 2 3 2 1 3 2 1 2 2 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 2 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 2 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 3 3 2 3 
सीओ5 3 3 3 3 3 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
औसत 2.2 2.4 2.2 2 2.8 2 1.2 1.8 2.6 1.8 1.6 2.8 2.8 2.6 2.8 

 
िलİखत 

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

आपदा Ůबंधन का 
पįरचय 

आपदा, खतरा, भेȨता, जोİखम-गंभीरता, आवृिȅ और िववरण, Ɨमता, 
Ůभाव, रोकथाम, शमन को पįरभािषत और विणŊत करŐ । 6 

आपदाओ ं Ůाकृितक और मानव िनिमŊत आपदाओ ंके Ůकारो ंकी पहचान करना और 
उनका वणŊन करना, भारत, पवŊतीय और तटीय Ɨेũो ंके खतरे और भेȨता 
की ŝपरेखा, भेȨता को Ůभािवत करने वाले कारक जैसे िवकास 
पįरयोजनाओ ंऔर पयाŊवरण संशोधनो ं(बांधो,ं भूिम उपयोग मŐ पįरवतŊन, 
शहरीकरण आिद सिहत) का Ůभाव, आपदा Ůभाव (पयाŊवरणीय, भौितक, 
सामािजक, पाįरİ̾थितकी, आिथŊक आिद); ˢा˖, मनो-सामािजक मुȞे; 
जनसांİƥकीय पहलू (िलंग, आयु, िवशेष आवʴकताएं), असैिनक 
अिभयंũणके िविशʼ संदभŊ मŐ महȕपूणŊ आपदाओ ं से सबक और 
अनुभव। 

12 
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आपदा Ɋूनीकरण 
और तैयारी 

आपदा Ůबंधन चŢ-इसके चरण; रोकथाम, शमन, तैयारी, राहत और 
पुनŮाŊİɑ; संरचनाȏक और गैर-संरचनाȏक उपाय; शहरी Ɨेũो ं मŐ 
Ůाकृितक आपदाओ ंके िलए तैयारी। 

6 

जोİखम आकलन Ɨमता, भेȨता और जोİखम का आकलन, भेȨता और जोİखम मानिचũण, 
आपदा पुनŮाŊİɑ के चरण और संबंिधत सम˟ाएं; आपदा Ůबंधन मŐ 
įरमोट सŐिसंग िसːम (आरएसएस) और जीआईएस का उपयोग, 
Ůारंिभक चेतावनी Ůणाली। 

6 

इकाई- 
िȪतीय  

आपदा के बाद 
ŮितिŢया 

आपातकालीन िचिकȖा और सावŊजिनक ˢा˖ सेवाएं; पयाŊवरण संबंधी 
आपदा के बाद की ŮितिŢया (जल, ˢǅता, खाȨ सुरƗा, अपिशʼ 
Ůबंधन, रोग िनयंũण, सुरƗा, संचार); पुनिनŊमाŊण और पुनवाŊस; सरकार, 
समुदाय, ̾थानीय सं̾थानो ंकी भूिमकाएं और िजʃेदाįरयां, एनडीएमए, 
एसडीएमए और अɊ अंतराŊ Ō̓ ीय एजŐिसयो ं की भूिमका, संगठनाȏक 
संरचना, बीमा Ɨेũ की भूिमका, आपदा Ůबंधन अिधिनयम और 
एनडीएमए िदशािनदőश। 

10 

सावŊजिनक नीित 
का एकीकरण 

आपदा Ůबंधन के िलए बुिनयादी ढांचे की योजना और िडजाइन, आपदा 
Ůबंधन मŐ समुदाय आधाįरत ̊िʼकोण, सूचना के Ůभावी Ůसार के तरीके, 
आपदा Ůबंधन के िलए पाįरİ̾थितक और सतत िवकास मॉडल। 

8 

 कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : उɄत कंŢीट ŮौȨोिगकी 
िवषय कोड    : पीईसीवी-722 ए  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 
सीओ1: उɄत कंŢीट ŮौȨोिगकी के बारे मŐ ǒान होना 
सीओ2: कंŢीट की मजबूती और उसके गुणो ंके बारे मŐ जानŐ 
सीओ3: िविभɄ कोडो ंȪारा कंŢीट का िमŵण िडजाइन करŐ  
सीओ4: उǄ शİƅ कंŢीट की अवधारणा को जानŐ 
सीओ5: िवशेष कंŢीट Ůकारो ंके बारे मŐ जानŐ 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 3 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 3 2 
सीओ 2 3 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 3 3 2 2 3 2 2 1 2 2 2 2 3 2 3 
सीओ5 3 3 3 3 2 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
औसत 2.8 2.4 2.4 2.2 2.8 1.6 1.4 1.6 2.8 1.6 1.6 2.6 3.0 2.6 2.6 

 
िलİखत   

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- Ůथम  पįरचय  कंŢीट सामŤी - सीमŐट: सीमŐट पर भौितक परीƗण - कंŢीट सामŤी - समुǄयो ं

पर परीƗण - िमŵण और उपचार के िलए जल की गुणवȅा - कंŢीट िमŵण के 
िलए समुūी जल का उपयोग। कंŢीट का įरयोलॉजी - पįरचय, įरयोलॉजी 
ʩवहार, įरयोलॉजी गुणो ंको Ůभािवत करने वाले कारक, िमŵण समायोजन। 

10 
 

िमƛ 
िडज़ाइन  

िमŵण अनुपात को Ůभािवत करने वाले कारक - एसीआई िविध और आईएस 
कोड िविध Ȫारा िमŵण िडज़ाइन - सामाɊ कंŢीट, उǄ शİƅ कंŢीट और ˢ-
संपीिड़त कंŢीट का िडज़ाइन। िमŵण - ȕįरत िमŵण - मंदक िमŵण - जल-
घटाने वाले िमŵण - वायु-िनयंिũत िमŵण - रंग कारक - ɘाİːसाइज़र। बैिचंग 
- िमŵण - पįरवहन - कंŢीट का िबछाना - कंŢीट का उपचार। 

10 

इकाई- 
िȪतीय  

कंŢीट की 
मजबूती  

िसकुड़न और तापमान Ůभाव - कंŢीट का रŐगना - कंŢीट की पारगʄता - 
कंŢीट का िटकाऊपन - संƗारण - कारण और Ůभाव - उपचाराȏक उपाय - 
कंŢीट के ऊˆीय गुण - कंŢीट मŐ सूƘ दरारŐ , कंŢीट की सूƘ संरचना। 
कंŢीट Ɨरण के कारणो ंका वगŎकरण - कंŢीट की पारगʄता - Ƒोराइड 
Ůवेश - अʅ आŢमण - सʚेट आŢमण - Ɨार-समुǄय अिभिŢया - समुūी 

14 
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जल मŐ कंŢीट - एसी Ůितबाधा परीƗण - कंŢीट मŐ जड़े Šए ːील का संƗारण 
- केस इितहास। 

िवशेष कंŢीट  उǄ ŮदशŊन कंŢीट (एचपीसी) पįरचय - एचपीसी के िसȠांत - एचपीसी मŐ 
Ůयुƅ सामŤी - एचपीसी का उȋादन - एचपीसी का उपचार - एचपीसी की 
िŢयािविध - ताज़ा और कठोर अव̾था मŐ एचपीसी के गुण। एचपीसी का ̾ थाियȕ 
- अʅ आŢमण - पारगʄता - ˋेिलंग Ůितरोध - Ƒोराइड Ůवेश - समुūी 
जल Ůितरोध - सʚेट आŢमण - Ɨार-समुǄय अिभिŢया - अिư Ůितरोध - 
एचपीसी की िमŵण िडज़ाइन िविधयाँ। िवशेष उǄ ŮदशŊन कंŢीट - वायु-
संयोिजत एचपीसी ŮितिŢयाशील चूणŊ कंŢीट - जैव कंŢीट - भू-पॉिलमर, 
फाइबर Ůबिलत कंŢीट गुणवȅा िनयंũण - नमूनाकरण और परीƗण - ˢीकृित 
मानदंड। 

14 

             कुल=48 
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पाǬŢम का शीषŊक   : Ůी- Ōːे̾ड कंŢीट 
िवषय कोड    : पीईसीवी-722 बी  

एल टी पी Ţेिडट साɑािहक लोड 
3 0 0 3 3 

 
पाǬŢम पįरणाम: 
पाǬŢम के सफल समापन के बाद, छाũो ंको सƗम होना चािहए 

सीओ 1: पूवŊ-तनाव की मूल अवधारणाओ,ं शɨावली, Ůकारो ंऔर Ůणािलयो ंकी ʩाƥा करŐ  , और पूवŊ-तनाव मŐ 
नुकसान का मूʞांकन करŐ  । 

सीओ 2: सुरƗा और सेवाƗमता को ȯान मŐ रखते Šए पूवŊ-तनावŤˑ कंŢीट संरचनाओ ंपर सीमा अव̾था िडजाइन 
िसȠांतो ंको लागू करŐ  । 

सीओ 3: सेवा भार और अंितम शİƅ िविधयो ंका उपयोग करके अƗीय तनाव और लचीलेपन के अधीन पूवŊ-
तनावŤˑ सद˟ो ंका िवʶेषण और िडजाइन करना । 

सीओ 4: कतरनी और मरोड़ के िलए पूवŊ-तनाव वाले खंडो ंका िवʶेषण और िडजाइन करना , कोडल Ůावधानो ं
के अनुसार उिचत िववरण सुिनिʮत करना । 

सीओ 5: िवƗेपण और दरार की चौड़ाई की गणना करŐ , तथा पूवŊ-तनावŤˑ और पʮ-तनावŤˑ सद˟ो ंमŐ पूवŊ-
तनाव के संचरण को समझŐ । 

पूवŊ-अपेिƗत ǒान: 
सीओ/पीओ मैिपंग: (मजबूत(3) / मȯम(2) / कमजोर(1) सहसंबंध की ताकत को इंिगत करता है): 

सीओ/
पीओ 

कायŊŢम पįरणाम (पीओ) कायŊŢम िविशʼ 
पįरणाम 

पी
ओ
1 

पी
ओ
2 

पी
ओ3 

पी
ओ 
4 

पी
ओ5 

पी
ओ6 

पी
ओ7 

पी
ओ8 

पी
ओ9 

पीओ 
10 

पीओ 
11 

पीओ 
12 

पीए
सओ

1 

पीएस
ओ2 

पीएस
ओ3 

सीओ1 2 2 3 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 3 2 
सीओ 2 3 2 2 2 3 2 1 1 3 2 2 2 3 3 3 
सीओ3 3 2 2 2 3 1 1 2 3 1 1 3 3 2 2 
सीओ4 3 3 2 2 3 2 2 1 2 2 2 2 3 2 3 
सीओ5 3 3 3 3 2 2 2 2 3 2 2 3 3 3 3 
औसत 2.8 2.4 2.4 2.2 2.8 1.6 1.4 1.6 2.8 1.6 1.6 2.6 3.0 2.6 2.6 

 
 
िलİखत   

इकाई मुƥ िवषय पाǬŢम की ŝपरेखा ʩाƥान 
इकाई- 
Ůथम  

पįरचय-िसȠांत और 
बुिनयादी अवधारणाएँ 

Ůी Ōː े िसंग कंŢीट शɨावली, Ůी Ōː े̾ड कंŢीट के फायदे और अनुŮयोग, 
Ůी Ōː े िसंग के Ůकार , Ůी Ōː े̾ड कंŢीट के िलए सामŤी और ˢीकायŊ तनाव, 
Ůी Ōː े िसंग िसːम और िडवाइस, Ůी Ōː ेस मŐ नुकसान । 

8 
 

सीमा राǛ िडजाइन सीमा İ̾थित िडजाइन अवधारणाओ ंकी समीƗा - सुरƗा और सेवाƗमता 
आवʴकताएं। 

5 

अƗीय के िलए 
िवʶेषण और िडजाइन 
तनाव और लचीलापन 

अƗीय के अंतगŊत सद˟ो ंका िवʶेषण भार और लचीलापन, िकसी खंड 
पर पįरणामी तनाव, सेवा भार पर िवʶेषण-भार संतुलन अवधारणा, दरार 
आघूणŊ, परम शİƅ के िलए िवʶेषण, आघूणŊ मांग की गणना, िडजाइन 
का Ůकार 1 और Ůकार 2 सद˟ो,ं का ɯौरा आवʴकताएं, िवʶेषण का 

9 
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आंिशक ŝप से पूवŊ-तनावŤˑ खंड। 
इकाई- 
िȪतीय  

कतरनी और मरोड़ के 
िलए िवʶेषण और 
िडजाइन 

िबना दरार वाले बीम मŐ तनाव , कतरनी और मरोड़ के िलए पतन की सीमा 
İ̾थित, िडजाइन चरण और िववरण आवʴकताएं। 
 

8 

िवƗेपण और दरार की 
चौड़ाई की गणना 

पूवŊ-तनाव बल के कारण कुल िवƗेपण , िवƗेपण की सीमाएं, अविध-से-
Ůभावी गहराई अनुपात की सीमाएं, दीघŊकािलक िवƗेपण की भिवˈवाणी, 
दरार की चौड़ाई की गणना, दरार की चौड़ाई की सीमाएं। 

10 

पूवŊ-तनावŤˑ और 
पʮ-तनावŤˑ सद˟ो ं
मŐ पूवŊ-तनाव का 
संचरण 

पįरचय, संचरण लंबाई और अंत Ɨेũ सु̊ढीकरण 8 
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